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MEMORIA DESCRIPTIVA

para so lic itar

? A T E N T E D B I NV E NC I 0 N 

e n

E S P A Ñ A 

por VEINTE años

a nombra de IBAN C0NSTAI-?T FOULETIER, de nacionalidad fran­

cesa, residente en 25, Quai Jean Jacques Rousseau, La Mula- 

tiera (Ródano) Francia, por:

"PROCEDIMIENTO JE OBTENCION DE FIBRAS TEXTILES 

QUE PRESENTAN EFECTO ORIGINALES Y DE HILOS 

OBTENIDOS PARA SU EJECUCION"".

Es sabido que pueden obtenerse fibras texti les  

que presenten efectos particulares provocando sobre un hilo  

ordinario determinadas deformaciones permanentes. Es por 

ejemplo posible someter un hilo  a una sobretensión seguida 

5 de una destorcedura más o menos importante; la sobretorsión 

impone entonces a las fibras deformaciones locales que, al  

menos con ciertas materias te x t i le s ,  subsisten en su tota-
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lidad o en parte después de la destorcedura proporcionando 

asi  a l  hilo un particular aspecto. En circunstancias nece­

sarias, y especialmente en el caso de los hilos en materia 

a base de poliamidas, se asegura la permanencia de las de­

formaciones debidas a la sobretorsión sometiendo al hilo  

sobretorcido a un tratamiento apropiado, a saber un trata­

miento térmico en al caso da las poliamidas, constituyendo 

entonces el ciclo de tratamiento dos torsiones, un trata­

miento térmico y una destorcedura.

Se ha propuesto igualmente pasar diversos hi­

los en una cabeza de falsa torsión de manera que se les 

tuerza juntos sobre una determinada parte de su recorrido 

y tratándolos en este tránsito para f i j a r  las deformacio­

nes provocadas por la torsión temporal. Pero este proce­

dimiento necesita un instrumental complicado para cada uni­

dad de falsa torsión, lo cual le haca demasiado costoso, 

además no es aplicable prácticamente a las materias t e x t i ­

les con las cuales el tratamiento de fi jación  exija un tiem- 

po demasiado largo, tales como las substancias a base de 

poliamidas que es necesario tratar en caliente en autocla­

ves o aparatos análogos.

Siguiendo el invento se reúnen por torsión d i­

versos hilos elementales de manera que se obtenga un hilo 

compuesto, se trata este hilo compuesto independientemen­

te de los dispositivos que hayan servido para su obtención 

mô o que se f i je n  las deformaciones resultantes de la 

reunión, separando los hilos elementales unos da otros y

2



1

2 0 9 7 9 6
conservando al menos en parte las deformaciones a que la  

reunión les hubiese sometido.

Las reunión de los hilos elementales puede 

efectuarse por torsión simultáneamente, por ejemplo por 

5 medio de un Ruso corriente de torsión. Cada hilo tienda

entonces a efectuar la forma de una hélice circundando el  

aje general del conjunto. Si  los hilos elementales son 

idénticos los unos a los otros, experimentan evidentemente 

deformaciones de cierta importancia. S i  son distintos en 

10 diámetro, en elasticidad, en flexibilidad, e t c . . . .  unos re­

sultan más deformados que otros, pero todos adoptaran una 

forma que se desviará de la de una línea recta.

Es igualmente posible realizar la reunión o 

doblado enrollando ciertos hilos elementales alrededor de 

15 los otros, por ejemplo revistiendo con un hilo relativamen­

te fino un hilo  relativamente grueso con la  ayuda de un 

huso hueco o de un zarzo da guimpe. Entonces también el  

hilo de revestimiento adopta la forma de una hélice, como 

se concibe fácilmente, pero el hilo del alma también es de- 

20 formado, y esto tanto más cuanto más débil sea con relación ^  

al hilo de revestimiento y siendo su tensión inferior.

El hilo compuesto obtenido por la reunión de 

hilos elementales es seguidamente tratado de cualquier for­

ma apropiada con vistas a f i j a r  las deformaciones resultan-  

25 tes de la operación de conjunto. En el caso de materias

te x ti les  a base de poliamidas, se puede sin dificultad en­

cerrar las bobinas sobre las cuales el hilo compuesto haya
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sido recogido en un autoclave o en una estufa de aire cal jen- 

te.

La separación de los hilos elementales, que se 

efectúa seguidamente, puede ser realizada por cualquier 

5 aparato adecuado, especialmente por medio de una máquina 

semejante a la que haya servido para la reunión, paro que 

se hace funcionar en sentido inverso. En el  caso de un 

hilo compuesto realizado por torsión simultánea de hilos  

elementales, se pueda u ti l iz a r  un huso que se hace funcio- 

10 car en destorcedura y enrollando separadamente los diver­

sos hilos elementales asi aislados los unos da los otros.

En el caso de un hilo compuesto realizado por revestimien­

to de uno o varios hilos de alma, se u t i l iz a  igualmente 

bien sea un huso hueco o bien un zarzo de guimpe, que se 

15 hace funcionar en el enrollamiento. Es importante resal­

tar en este caso que se puede indiferentemente enrollar so­

bre el huso o el zarzo bien sea el o los hilos de revesti­

miento, atravesando el alma el eje para ir a enrollarse 

aparte, o bien el alma, en cuyo caso son el o los hilos de 

2 0  revestimiento los que atraviesan el eje hueco para enrollar­

se aparte. La segunda solución es por lo demás en princi­

pio preferiole a la primera en lo que esta tiende a hacer 

desaparecer la deformación del o de los hilos de revesti­

miento y a no conservar más que aquella del o de los hilos 

25 del alma.

Si la reunión de los hilos elementales pudie­

se efectuarse de forma absolutamente regular, la separación
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no presentarla ninguna dificultad. Pero ¿e hecho no suce­

de prácticamente asi,  de tal  suerte que perece a primera 

vísta imposible regular correctamente la máquina utilizada  

para realizar esta operación de separación, ya que tal  re­

gulación debería ser retocada de forma incesante en el cur­

so de la operación. Para evitar este inconveniente, siguien­

do el invento, se hacsivenir los hilos elementales a medida 

de su separación, por dispositivos de velocid adjurar jable accio­

nada por estos mismos hilos.  Pueden constituirse d isp o siti ­

vos formados por mecanismos de fricción insertados entre los 

dispositivos de llamada o excitación (tambores por ejemplo) 

y los ejes destinados a arrastrarlos. En esas condiciones, 

desda el momento en que un hilo elemental* se desprende más 

despacio que los otros, el mecanismo da fricción correspon­

diente patina de forma más o menos importante, lo cual com­

pensa automáticamente las irregularidades del conjunto. Es 

eventualmante posible mejorar el funcionamiento haciendo va­

riar la adherencia de cada dispositivo de fricción en fun­

ción de la tensión del hilo elemental al  cual corresponde 

(cuanto más tirarte esté al hilo, menos fuerte será la adhe­

rencia y el resbalamiento más f á c i l ) ,  o asociando a cada d is­

positivo da excitación un freno accionado igualmente por la 

tensión del hilo elemental considerado (cuando la tensión 

del hilo se eleva, el freno entra en funcionamiento y pro­

voca asimismo el resbalamiento del dispositivo de fricción).

31 dibujo anexo, suministrado a t í tu lo  de ejem­

plo, permitirá comprender mejor el invento,' las car actor is-
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ticas q ĝ presenta y las ventajas qpg gg susceptible d 

curar:
e pro-

Fisura 1 muestra esquemáticamente una máquina 

tara la reunión o doblado de dos hilos elementales por tor-  

3 sión simultánea.

ligura 2 es- una vista  a gran escala dal hilo  

compuesto obtenido.

Figura 3 representa una máquina para la des- 

unión de este hilo compuesto.

10 Figura.  ̂ iR^ica conformación de cada uno de

los hilos elementales después de desunión.

Figura 5 muestra una máquina para la unión de 

dos hilos por revestimiento o envoltura del uno sobra el  

otro.

--5 figuras 6 y ? indican dos conformaciones posi­

bles del hilo compuesto obtenido.

Figura 8 representa una máquina para desunión 

de este hilo compuesto.

figura Q indica como se efectúa esta desunión 

20 en uno de los casos susceptibles de ser considerados.

Figuras lo y l l  muestran la conformación del  

hilo de envoltura y del hilo de alma después de la des­

unión.

Figura 12 muestra un dispositivo de regula-  

25 ción automática da la excitación de l%s hilos elementales 

en el caso da desunión.

Figura 13 representa una variante.

6
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En lo suoesj.vo se supondrá que se util izan  hi­

los e l e m e n t a l e s  de alta elasticidad, tales como hilos a ba­

se de pollamidas.

1 y 2 son llevados por bobinas 3 Y 4  de donde se deshilan 

para llegar simultáneamente al cursor 5 de un huso da ani­

l lo  6. Por el hecho de la rotación del cursor 3 sobre su 

anillo 7 , los dos hilos 1 y 2 son juntamente-torcidos y se 

enrollan sobra el huso 6 bajo la forma de un hilo compues­

to único 8. Figura 2 nuestra bien el aspecto de un t a l  hi­

lo compuesto.

El hilo compuesto asi obtenido no es estable 

por razón de la elasticidad de los dos hilos elementales 

que le componen y que tienden a desenrollarse el uno del  

otro. Pero se les puede f i j a r ,  de la forma conocida, por 

un tratamiento térmico apropiado. Después de tal  trata­

miento, este hilo compuesto está perfectamente en equili­

brio y los dos hilos elementales que le componen no t i e ­

nen ninguna tendencia, o casi ninguna tendencia a adop­

tar nuevamente la forma primitiva.

Se muestra en ta l  caso este hilo compuesto 

estabilizado sobre el huso $ da la máquina de figura 3.

De este huso el  hilo 8 pasa a través de un ojete jo don­

de se separan los dos hilos elementales 1 y 2 para enro­

llarlos sobre dos bobinas 11 y 12 arrastradas por frió  

ción por tambores 13 y 14 sobre los cuales descansan y

En la figura 1 dos hilos elementales a reunir

que aseguran asi una velocidad de excitación constante

7 -
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de los hilos elementales. Entiéndase bien, que guia-hilos  

apropíalos 15 y 16 son asociados a las bobinas 11 y 12.

Se comprende que si  se hace girar el huso 9 a una veloci­

dad adecuada con relación a la velocidad de excitación de 

los hilos elementales 1 y 2, el hilo compuesto se desuni­

rá en s i  mismo; la tensión que le es concedida por el hu­

so compensa exactamente aquella que le había sido suminis­

trada como consecuencia de su constitución. S i ,  para f i ­

jar las ideas, se supone que la máquina de la figura 1 hu­

biera realizado una torsión a la derecha de 1300 vueltas 

por metro, será suficiente que la máquina de la figura 3

sea regulada para dar una torsión izquierda exactamente 

equivalente (teniendo en cuenta el encogimiento) para que 

los dos hilos elementales 1 y 2 se encuentren da nuevo en­

teramente desprendidos el uno del otro y por consecuencia 

susceptibles de ser recogidos separadamente por las bobi­

nas 11 y 1 2 . En la práctica esta condición de igualdad ab­

soluta de las torsiones de signo contrario as imposible de 

realizar de forma permanente, no siendo la torsión realiza­

da por la primera máquina absolutamente regular. Más ade­

lante se verá como se puede, según el invento, superar es­

te inconveniente, raro as suficiente subrayar en este pun­

to explicaciones de que el inconveniente en cuestión no 

constituya en modo alguno una imposibilidad material. Se 

puede concebir perfectamente que los tambores 13 y 14* son 

arrastrados por mediación de variadores de velocidad y que

el operador vigüa la máquina de modo permanente para corra
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gir la*velocidad de excitación da cada uno de los hilos ele­

mentales 1 y 2 en el momento en que él va que aquella es da- 

masiado elevada o demasiado débil.

De todos modos cada uno de los hilos elementa­

les 1 y 2 ha conservado por razón de su elasticidad las de­

formaciones que el enrollamiento sobre el otro le hubiese 

impuesto y hubiese sido fijadas por el tratamiento térmico 

intermedio. Se presenta pues bajo la forma de una hélice  

más o menos apretada, como está indicado en figura 4 . El 

hilo elemental asi obtenido no se halla por cierto en equi­

l ib r io ,  pues la destorcedura del hilo compuesto por la má­

quina de figura 3 le ha hacho experimentar una torsión a 

partir del estado consistente resultante del tratamiento 

térmico. En el caso adoptado anteriormente a t i tu lo  de 

ejemplo, este hilo as torcido elásticamente a 1500 vuel­

tas por metro en sentido izquierdo despreciando el encogi­

miento. Para ciertas aplicaciones, este estado de torsión

elástica del hilo elemental recogido constituye una venta-
+

ja. Paro cuando no es esta el caso, puede hacerse con fa­

cilidad desaparecer esta torsión pasando el hilo a una má­

quina, por ejemplo de huso,' regulada pareyfxrocurarle una 

torsión derecha equivalente. Es de notar que el hilo es­

table asi obtenido no presenta nunca su torsión de origen, 

pues a esta torsión se ha adicionado algebraicamente aque­

l l a  resultante de la unión. Un ejemplo hará comprender me­

jor las cosas, ejemplo en el cual, para simplificar, se des­

preciará el  fenómeno de encogimiento. Si  se ha partido de
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hilos torcidos a 2000 vueltas a la derecha, realizando la 

unión por torsión da 1500 vueltas a derecha, el hilo com­

puesto encerraría entonces dos hilos torcidos a 3500 vuel­

tas a derecha y que han sido estabilizados por tratamiento 

térmico de esta torsión. La desunión se hace por torsión  

de 1500 vueltas a izquierda de tal  suerte que los hilos ele­

mentales obtenidos se hallasen de nuevo en 2000 vueltas a 

derecha. Pero para reducirlos e l  equilibrio, ha faltado  

torcerles a derecha con 1500 vueltas para compensar el efec­

to de la separaoión, lo cual les ha llevado a 3500 vuel­

tas. En otros términos los hilos estables finalmente ob­

tenidos tienen una torsión correspondiente a la suma alge­

braica de la torsión de origen y aquella obtenida por la 

máquina de unir o doblar de la figura 1.

Se comprende sin explicaciones complementa­

rias que el procedimiento antes definido puede aplicarse  

con dos hilos elementales de características diferentes,  

siendo la única diferencia qae estos hilos son deformados 

de manera desigual por el proceso de doblado. Igualmente 

se concibe que podría ponerse en ejecución más de dos hi­

los elementales, idénticos o desiguales, para constituir  

el hilo compuesto, y pudiéndose seguidamente desunir este 

hilo compuesto para obtener bien sea individualmente todos 

los hilos elementales, o bien un cierto número de ellos en 

estado aislado y los otros en reunión paralela. Los hilos 

elementales utilizados pueden hallarse en es.tado de equili­

brio, como se ha supuesto implícitamente con anterioridad,

- lo -
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o bien pueden haber recibido una torsión elástica previa en 

un sentido o en otro, torsión cuyo efecto se adiciona a aquel 

resultante de la torsión de la unión, o bien se resta. Ha­

biendo considerado para f i j a r  las ideas el caso de hilos  

5 en superpoliamidas, se podría igualmente poner en ejecución 

el invento por medio de cualquier otra materia t e x t i l  te ­

niendo solamente cuidado de emplear cada vez el tratamiento 

de fijación apropiado a esta materia. Para ciertas materias 

sin embargo, que presenten una plasticidad suficiente, la 

10 sola operación de torsión de los hilos elementales en un h i­

lo compuesto único pueda bastar para f i j a r  en una medida su­

ficiente la deformación correspondiente de cada uno de es­

tos hilos elementales. Se comprende también que con mate­

rias de límite elástico relativamente bajo la torsión de 

15 compensación destinada a llevar los hilos elementales al  

estado de equILibrio pueda ser notablemente más débil que 

la torsión que ha correspondido a la operación de desunión; 

por ejemplo si  esta última torsión ha sido de 1500 vueltas 

a izquierda, como en el ejemplo precedente, puede suceder 

^0 que bastan 750 vueltas a derecha para conducir el hilo al  

estado de equilibrio.

En la forma de ejecución de figura 5 la máqui­

na destinada a realizar la unión de los dos hilos elementa­

les elegidos, siempre suponiéndoles formados en materia a 

25 base de poliamidas, lleva un huso 17 cuyo eje 18 es hueco, 

^ste eje es atravesado por un hilo de alma la que procede 

de una bobina 20 y que, atravesando un ojete 21, va a en-

11 -
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rollarse sobre una bobjüja 22 arrastrada por un tambor de 

fricción 23  asociado a una guía-hilo 2 4 . El huso 1? apor­

ta un hilo de revestimiento 25 que se enrolla sobre el h i ­

lo de alma 19 antes de atravesar al ojete 2 1 . La bobina 

22 excita finalmente un hilo compuesto 26  del cual las f i ­

guras 6 y 7 muestran la conformación general. En figura 

6 se ha supuesto que las espiras del h ilo  de revestimien­

to estarían relativamente f lo ja s ,  mientras que en la figu­

ra 7 se les ha supuesto apretadas. En una y otna figuras 

se ha representado el hilo envolvente mucho más pequeño que 

el hilo de alma, aunque esto no sea en absoluto obligatorio,  

como se explicará más adelante.

El hilo compuesto 26  asi  obtenido no se halla 

en situación de equilibrio estable. En efecto al hilo de 

revestimiento 25 tiene a desenrollarse por elasticidad,  

mientras que al hilo de alma 19, más o menos deformado por 

el enrollamiento dal hilo de revestimiento, tiende a ende­

rezarse. Pero s i  se trata convenientemente este hilo com­

puesto por el  calor, se le  estabiliza perfectamente.

Para separar los dos hilos asi reunidos en un 

hilo compuesto único, se hace descender este hilo 26 ( f i ­

gura 8) hacia un huso 27 de aje hueco 28 asociado a un cur­

sor 2 $ montado sobre un anillo 3 0 . El hilo de alma 19 va 

a enrollarse sobre este huso pasando a través del cursor 29, 

mientras que el hilo de envoltura 25 continúa, atraviesa 

el eje hueco 28 y va a enrollarse sobre una bobina 31 arras­

trada por un tambor de fricción 32 asociado a un guia-hilo

12
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3 3 - La figura $ muestra bien como el h ilo  de alma- 1$ l l e ­

ga a desprenderse de las espiras sucesivas del hilo de re­

vestimiento 25 girando alrededor del eje del h ilo  compues­

to 26 a modo de la generatriz de un cono. Se recoge pues 

finalmente en estado separado de una parte el h ilo  de alma 

19 sobre el huso 2?, y de otra parta el hilo de revestimien­

to 25 sobre la bobina 3 1 . Si las espiras del hilo envol­

vente están apretadas, como se indica en figura 7, la des­

unión no se halla por ello impedida, y el hilo del alma se­

para fácilmente las espiras sucesivas para hallar su paso.

Figuras lo y 11 muestran la conformación gene­

ra l  de los hilos asi reunidos. Es da notar que el hilo de 

revestimiento 25 no ha experimentado ninguna torsión en uno 

u otro sentido a su paso por la máquina de reunión, puesto 

que él se ha limitado a seguir un camino rectil íneo.  Por 

el contrario el hilo de alma 1$ ha sufrido una torsión exac­

tamente igual y de sentido inverso al número de vueltas del  

hilo da revestimiento. Este hilo de revestimiento puede 

pues ser inmediatamente utilizado, mientras que para las 

aplicaciones que exijan un hilo estable deberá llevarse el 

hilo de alma al estado de equilibrio sometiéndole-a una tor­

sión complementaria de aquella que la separación le ha he- . 

cho soportar.

Se comprende que en el procedimiento antes 

descrito de doblado por revestimiento es posible u ti l iza r  

hilos elementales con sus fortalezas respectivas. En f i ­

guras 6 y 7 se ha supuesto el hilo de alma notablemente

- 13 -



más fuerte que al h ilo  de revestimiento. Igualmente se po­

drá perfectamente u ti l iza r  hilos idénticos, e incluso un 

hilo de alma más fino que el hilo envolvente, existiendo 

la sola diferencia da que cuanto más fino es al hilo de a l -  

5 ma o menos flexible  con relación al hilo de revestimiento, 

más profundamente será este hilo de alma deformado por la 

operación, siéndolo por al contrario el hilo de revestimien­

to en menores proporciones. Se concibe igualmente que se 

puedan revestir con diversos hilos elementales un mismqliilo 

10 de alma, o un alma compuesta de numerosos hilos. Es asimis­

mo posible imaginar que se u t i l i c e  a modo de hilo da alma 

un hilo compuesto como se ha indicado antes con referencia 

a figura 1 y que se dispongan los sentidos de rotación y 

los números de vueltas de torsión y de recubrimiento de ta l  

15 manera que la torsión provocada para esta hilo de alma pa­

ra la desunión por medio de la máquina de figura 8 provo­

que simultáneamente la desunión da los hilos elementales 

constitutivos del alma. La máquina figura 8 funcionaría en­

tonces como máqujna combinada teniendo simultáneamente lu-  

20 gar una máquina según figura 3.

En la máquina representada en figura 3 se pue­

da aun. enrollar sobre el huso 27 al hilo da revestimiento 

2 5 , mientras que el hilo de alma va a enrollarse sobre la 

bobina de excitación 3 1 * Se obtiene también fácilmente la 

25 desunión de los dos hilos. 33 por tanta el  hilo de alma el  

Que no sa ha torcido en la operación y que es directamente 

u ti l iza o le ,  y por el contrario el hilo envolvente necesita

14
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eventualmenta ser llevado al estado de equilibrio. Aunque, 

este modo operatorio deba ser considerado como comprendido 

en el dominio del invento,- no parece, por lo menos en el  

momento actual, que sea ventajoso, pues presenta el incon­

veniente de tender a desenrollar las espiras sucesivas del  

hilo de revestimiento y por consecuencia a atenuar las de­

formaciones de esta hilo, al menos cuando es relativamente 

fino con relación al hilo de alma.

Como la máquina de figura 3 , la máquina de des­

torcer de figura 8 presenta el inconveniente de necesitar 

uno incesante regulación para compensar las irregularidades 

inevitables en la fabricación del hilo compuesto por medio 

de un huso de e j e  hueco. Pero aquí conviene destacar que 

si en lugar de un huso de eje hueco se u t i l iz a  un zarzo de 

guimpe de guía-hilo giratorio, se puede con bastante f a c i ­

lidad realizar un revestimiento muy regular. Además, los 

medios que se expondrán más adelanta para combatir los in­

convenientes de la máquina según figura 3 sirven igualmen­

te pora aquella según figura 5*
Como en el caso de la agrupación de hilos ele­

mentales por torsión simultánea, la forma de 

orocedimiento según el invento anteriormente 

referencia a las figuras 5 a 11 es aplicable 

ro de hilos, elimina la modificación en cons

ejecución del  

expuesto con 

a todo gene- 

ecuencia y su­

prime los tratamientos de estabilización del hilo compues­
to.

^-si como se ha dicho con anterioridad, es muy

- 15 -
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frecuente en la práctica imposible evitar que a consecuen­

cia de la unión de los dos hilos elementales no se produz­

can irregularidades por cuya consecuencia hagan difícil  la

operación de desunión exigiendo una regulación constante de *
la velocidad de excitación da los hilos elementales. Se 

puede remediar muy simplemente siguiendo el invento inter­

calando en el accionamiento de cada bobina de excitación un 

dispositivo de fricción convenientemente regulado. De esta 

manera cuando un hilo elemental considerado no se despren­

de con suficiente rapidez del conjunto, la sobretensión que 

resulta provoca un resbalamiento del dispositivo de fricción  

correspondiente, resbalamiento cuya importancia es automáti­

camente determinada por la irregularidad del hilo  compues­

to. Estas últimas son en consecuencia compensadas.

En la forma de ejecución de figura 12 la bobi­

na de excitación 12 de figura 3 es arrastrada por el tambor 

1 4 , como antes se ha expuesto y este último es a su vez ac­

cionado por un cordoncillo 34 que parte de una polea 35*

El cordoncillo 34  es tensado por un galopillo 36 sostenido 

por un brazo 37 giratorio en 38 y sometido a la acción de 

un pequeño resorte 39 que tensa un poquito dicho cordonci­

llo para economizar posibilidades de deslizamiento bajo el 

efecto de una fuerza de resistencia bastante débil,  del or­

den da aquella que corresponde a una tensión un poco mayor 

que la del hilo elemental 2 excitado. Además este hilo 2 

pasa sobre una polea de retorno 40  sostenida por el brazo 

3 7 * El cordoncillo 34 se afloja y el resbalamiento surge
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inmediatamente. Lo contrario se produce cuando la tensión 

del hilo 2 disminuye.

En la forma de ejecución de figura 13 la polea 

de retorno 40  del hilo 2 es llevada por un segundo brazo 

3 41  giratorio en 42 y solidario de un talón 43  provisto de

un botón de una materia blanda y adherente, ta l  como el cue­

ro, la fibra, e t c . . .  que frota normalmente sobre el tam­

bor 1 4 , con una fuerza extremadamente reducida, insuficien­

te para provocar el resbalamiento del cordoncillo 3 4 . Pe­

lo ro la tensión del hilo 2 actúa sobre esta polea 40  para 

aumentar la presión del botón 43  sobre el  tambor, de ta l  

suerte que el resbalamiento aparece y aumenta rápidamente 

con la tensión del hilo.

Se concibe fácilmente que podrían eventualmen- 

13 te combinarse las disposiciones de figuras 12 y 13 con v i s ­

tas a realizar dispositivos de excitación de velocidad va­

riable en función de la tensión del hilo  excitado y en la 

cual una débil variación de tensión provoque una muy impor­

tante variación de velocidad.

2 o - Debe entenderse por otra parte que la descrip­

ción que precede no ha sido facilitada más que a t i tu lo  de 

ejemplo y que ello no limita en modo alguno el dominio del  

invento del cual no se saldría reemplazando los detalles  

de ejecución descritos por cualesquiera otros equivalen- 

25 tes. En lugar da partir de hilos elementales en estado 

de equilibrio, como se ha supuesto hasta aquí, se puede 

por el contrario prever que estos hilos se hallen en es-

- I? -
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tado de torsión elástica del mismo sentido o de sentido opues­

to a la que debe resultar de la reunión. Se comprende tam­

bién que sea posible u t i l i z a r  perfectamente sistemas de má­

quinas para realizar la unión y la separación de los hilos  

3 elementales, por ejemplo máquinas de cabeza porta-bobina g i ­

ratoria, no teniendo por objeto los dispositivos que han f i ­

gurado a t i t u lo  de indicación más que f i j a r  las ideas y per­

mitir una mejor comprensión del invento. La regulación auto­

mática de la velocidad de excitación de los hilos elementá­

is  les desunidos puede ser realizada no solamente por medio de 

mecanismos de fricción, como se ha descrito, sino también 

por medio de cualquier genero da dispositivos de velocidad 

variable accionado por estos mismos hilos da una manera apro­

piada.

1$ Finalmente, y asi  como queda dicho, el inven­

to engloba no solamente el  procedimiento que se ha descri­

to de obtención de hilos que presenten efectos particulares,  

sino también los hilos obtenidos para la puesta en ejecución 

de este procedimiento. Los tejidos que aportan tales hilos,

2o asi  como las máquinas u otros dispositivos especialmente 

dispuestos con vistas a ta l  puesta en ejecución.

3 sta solicitud, que corresponde a la presen­

tada en Francia, el 16 de Junio de 1 9 5 2 , bajo el Número 

32.919, se acoge a los beneficios del artículo 51 del v i -  

23 gente Estatuto Ley sobre Propiedad Industrial.
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------N O T A --------

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de Invención 

en España, son los siguientes:

5 i s .  Procedimiento de obtención de fibras tex­

t i l e s  que presentan efectos particulares, consistente en 

reunir por torsión diversos hilos elementales da manera que 

se obtenga un hilo compuesto, en tratar este hilo compues­

to independientemente de los dispositivos que hayan servi-  

10 do para su obtención da manera que se f i je n  las deformacio­

nes resultantes de la reunión y después en separar los hi­

los elementales unos de otros conservando al menos en par­

te las deformaciones que dicha reunión les haya hecho expe­

rimentar.

15 Procedimiento siguiendo la reivindica­

ción 1, caracterizado en que se tuercen juntos los hilos  

elementales a reunir.

3 -* Procedimiento siguiendo la reivindicación!,

- 19 -
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caracterizado en que se enrollan algunos de los hilos ele­

mentales sobre los otros.

4 9 . Procedimiento siguiendo las reivindica­

ciones 1 y 3; caracterizado en que para reparar los hilos 

5 elementales se enrollan los hilos de sima sobre un huso

hueco, mientras que se hacen pasar los hilos de envoltura 

por el eje de este huso.

5 °. Procedimiento siguiendo **a reivindicación  

1, caracterizado en que en el caso de la reparación de ios 

0 hilos elementales se excitan estos con una velocidad que 

varía en sentido inverso de la tensión.

6s, Procedimiento siguiendo la reivindicación 

1, caracterizado en que se someten los hilos elementales se­

parados del hilo compuesto a una operación de destorcedura 

15 para llevarlos a situación estable.

72, Procedimiento da obtención de fibras tex­

t i l e s  que presentan efectos originales y de hilos obteni­

dos para su ejecución.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an- 

2o tacede, ilustrado en el dibujo que se acompaña y para ios fi.

nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a 

máquina por una sola cara.

Madrid 1 6SEP. 1953

i
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