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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se preaenta para unir a la  solicitud

de

P A T B N T B DE  I N V E N C I O N  

formulada a l 15 ds Junio da 1953 oon ai na 309.796

an

B S P A ÍÍ A

por VEINTE año a

a nombre de N.V. PHILIPS' GLOEIUMBENFABRIH^BN, entidad 

holandesa , estable oída en Bnmasingel 29, Eindhoven,

Holanda, por:

"UN METODO PARA LA FABRICACION DE CARTUCHOS 

PARA LA SOLDADURA DE ESPARRAGOS".

- o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o - o -

la  presente invención se r e f ie r e  a la  fabri­

cación de cartuchos soldadores del tipo  empleado por ejem­

plo para soldar un vastago o perno a una chapa u otra su-
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p e r f ic ie  metálica mediante la  formación de un arce e iÓ o tr i- 

oo entre e l  extremo del vastago y la  chapa y presionando 

e l extremo del vastago centra la  chapa despuós que e l  metal 

se haya fundido debido a l calor generado por e l  arce; ade- 

5 m%s, e l  presente invento ee r e f ie r e  a cartuchos soldadores 

fabricados de acuerdo con esta método.

Be aabide que en e l  método mencionado se em­

plean cartuchos soldadores en la  forma de un cuerpo que ro­

dea e l  arco y que está constitu ido, to ta l o parcialmente,

10 por constituyentes formadores de escoria y polvos m etálicos 

que generalmente contienen metal de manganeso, en la  mayo­

r ía  de lo s  gases ferzomaaganeso. Temblón es sabido que ta­

le s  cartuchos soldadores, llamados a continuación cartuchos 

soldadores de váatagos, deben ser sometidos a una desgas ifi- 

1S cación previa  debido a l  hecho de que, durante la  etapa de 

soldadura, la  formación de gases a fecta  desfavorablemente 

la  cantidad de la  unión soldada.

Bn eate caso generalmente no resu lta su fic ien ­

te calentar a lo s  cartuchos a algunos centenares de grades 

20 centígrados. Generalmente se necesite una temperatura de

calentamiento de 500^0 o superior, frecuentemente entre 700 

y 90030 para disociar la s  substancias íormadoras de gases 

y expeler lo s  gases en grado su fic ien te , de modo que duran­

te esta etapa deegasificadora lo s  constituyentes formadorea 

25 de escoria de le s  cartuchos soldadores de vastagos ae fusio­

nan, le  que es aprovechado para mejorar la  coherencia de loa  

polvos del cartucho* Coa e l  f in  de ev ita r  la  oxidación inde-
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seoblo de le a  paz t í  oala a metálicas en lo s  cay tachos sdda¡- 

dores de vástagos durante esta etapa de calentamiento, esta 

ultima se lle va  a cabo en vaoío o en un especio que posea 

un rellano de an gas in e rte , de modo que lo s  cartuchos s u ­

dadoras de vastagos deben ser sometidos a operaciones compa­

rativamente complicadas, que hacen necesario e l  empleo de 

aparatos costosos.

De acuerdo con la  presente invención, esta 

desventaja es eliminada cubriendo la s  partícu las m e tá lic a  

con una pe lícu la  que impide la  oxidación de la  base m etáli­

ca durante la  temperatura elevada que se produce durante la  

fabricación.

Consecuentemente, en e l  mátodo de acuerdo con 

la  presente invención, pueden fabricarse cartuchos soldado­

res de vástagos que pueden ser calentados en una atmósfera 

oxigenóse, por ejemplo a ir e ,  s in  que e l  metal contenido en 

ta les  cartuchos pierda su activ idad , que es necesita duran­

te la  etapa de soldadura, debido a la  noción d e l oxígeno.

la  presente invención as r e f ie r e  a un móto- 

do de fabricación  de cartuchos soldadores de vastagos, do 

acuerdo con e l  cual un cuerpo que comprende partícu las me­

tá lic a s  yíconstituyentes formaaeres de escoria es calentado 

a una temperatura elevada y se caracteriza por e l hecho de 

que las partícu las metálicas sen cubiertas con una pelícu­

la ,  que protege e l  metal contra la  acción del oxígeno duran­

te  la  etapa de calentamiento y en que e l  calentamiento so 

l le v a  a cabo sn una atmósfera oxigenosa.
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Una peláosla protectora t a l  puede obteneraO. 

pex ejemplo, cubriendo la s  partíoulaa m etálicas con un 

óxido metálico adecuado. Para este f in  pueden uaaxae lo e  

óxidos de s i l i c io ,  exorno, aluminio o z irc en io . Pequeños 

txozos de alambre oubiexto con un metal de es te  tipo pue­

den mezolaxse, pox ejemplo con lam osa formad oxa de esco- 

xia y luego sex sometidos a una oxidaoión.

Be acuerdo con una rea liza c ión  pxefexida 

del presente invento, se emplee une a leación  d e l metal que 

debe sex provista en e l cartucho soldador de vastago pox 

rezones tácnioas y de un metal que de pox s í  se cubre con 

una pe lícu la  protectora bajo la  acción del oxígeno.

Reta rea liza c ión  es particularmente adecua­

da para ev ita r la  oxidación indeseable del metal de manga­

neso o feriomanganeso.

Preferentemente, se emplea una aleación, de 

manganeso y s i l i c i o .

Re ha encontrado que con una aleación de 

manganeso-sillcío que contiene 10% de s i l i c io  se obtiene 

fácilmente una proteoción centra la  oxidación del metal 

de manganeso a una temperatura de calentamiento de aproxi­

madamente ?00S3+ Un contenido más elevado de s i l i c io  mejo­

ra la  proteoción y, generalmente, no constituye una lim i­

tación, por lo  menos s i  la  cantidad de la  a leación  en e l 

cartucho soldador de vastago no es demasiado grande. Rs 

sabido que e l metal a* s i l i c io  en la  forma, de fe r r o s i l ic io  

frecuentemente es usado en pequeñas cantidades para me jo -
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Yaz la  calidad ¿e una soldadura.

Un cartucho soldador de vastago adeouade do 

acuerdo con la  presente invención puedo .obtenerse, por 

ejemplo, moldeando una mezcla pulverulenta de 30% en peso 

de áxido de magnesio, 25% en peso de fluoruro de ca lc io , 

55% en peso de bentcnita„ 10% eq^eao de una aleación de 

m anganeso-silicío-hierro, que contiene 35% en pese de s i-  

l i o i o , 55% en peso de manganeso y e l resto h ierro , siendo 

agregada una pequeña cantidad de agua,

B1 ouerpo obtenido de esta manera, que pose* 

una coherencia su fic ien te para e l  manipuleo posterior, es 

secado por calentamiento len te a 100^0 y luego ee desgasi­

ficado a 800se en un horno que se comunica con e l  a ire  l i ­

bre. Después de una hora e l  cuerpo es enfriado.

Esta so lic itu d , que corresponde a la  presen­

tada en Holanda e l 18 de Junio de 195 2, bajo e l  numero 

170.405, se aooge a los  b en efic ios  del articu lo  E l del v i ­

gente Estatuto sobre Propiedad in d u s tr ia l.

-  0 -  N O T A  -  0 -

80 lo s  puntos de invención propia y nueva

que se presentan para que sean objeto de esta patente de
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Invención en zapaha, por VEINTE años, son los  sigu ientes: 

i s .  -  Método de fabrioación de cart uchos 

soldadores de vastagos, en que un cuerpo que contiene par­

tícu las  m etálicas y constituyentes formadores de escoria 

es calentado a una temperatura elevada, caracterizado por

e l hecho de que la s  partícu las m etálicas están cubiertas 

por una pelíou la  que protege e l  metal durante e l calentamien­

to contra la  acolón de oxígeno, y en que e l  calentamiento 

es llevado a oabo en una atmosfera oxigenosa.

83. -  MÓtodo de acuerdo con la  re iv ind ica ­

ción l ,  con la  particularidad de que la  pelícu la  que cubre 

a la s  partícu las metálicas está constituida por un óxido 

m etálico adecuado.

32. — nótodo de acuerdo con la  re iv ind ica­

ción 2, con la  particularidad-de que la  pe lícu la  está cons­

titu ida  por un óxido de s i l i c i o ,  cromo, aluminio o z iroo - 

n io.

4a. -  MÓtodo de acuerdo oon la  re iv ind ica­

ción 1 a 3, con la  particu laridad  de que la  p e lícu la  de 

oxido es formada por oxidaoión durante al calentamiento.

53. -  nótelo  de acuerdo con las  re iv in d i­

caciones 1 a 4, oon la  particu laridad de que e l  metal r e ­

querido en e l oartuoho soldador de vástago por razonea 

técnicas forma una a leación  con un.metal capaz de formar 

una pe lícu la  de óxido protectora durante e l  calentamiento.

63. -  Método de acuerdo con la  re iv ind ica ­

ción 5, con la  particularidad de que le s  partícu las m stáli-
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cas están formadas por una aleación de manganeso y p§r ^  

menos 10% en peso de s i l i c i o .

73+ -  Un método para l a  fabricación  de car^ 

tuchos para la  soldadura de ostárragos.

Tal y cebó se ha descrito  en l a  Memoria q ^  

antecede y con lo s  fin es  que se han especificado^

Esta Memoria consta de s ie te  hojas escritas  

a máquina por una so la  de sus cara##

- i  -
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