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MRMORIA DESCRIPTIVA
que se presents para unir & la solicitnd
de
PATBNTE DE INVENGION
formnleds €1 15 de Junio 4e 1953 con el He 209.796
w .
EsPafa
por VEINTE =fios
& nombre de n'.v‘. PHILIPS' GLOEILAMPPNFABRIFKRY, entidad
holendess, esteéblecids en Bumasingel 29, Eindhoven,
Holesnda, poOT:

"IN METODC PARA LA FABRIGACION DE CARTUCHOS
‘PAR4 LA SOLDADURA DE ESPARRAGOS®.
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la presente invencidn gs refiere & la fabri-
oaclén de cartuchos solda\dores del tipo emple=do por ejem-
plo pera goldsr un vedstege o perno & una ohepe u otra su-
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perfiocie metdlica mediante la formacidn de un arco e1dotri-
oo entre el extremo del védsiago y la chape y presionendoc

el extremo del vdstago contrs la chape despuds gque ¢l metel
se haya fundido debido &l oalcr generado por el arce; ade-

més, el presente invento se refiere 2 cartuchos soldndores

fabricados de acuerdo con este método,

Bas sebide que en el método mencionaio se em

plean cartuchos soldadores en la forma 46 uR Cueérpo que ro-

des el arocc y que estid oconstituido, total o parcialments,
por constituyentes formadores de escoria y polveos m.télicoa
que generalmenteé coutienen metal de mangeneso, en leé mEyO=-
rf{a de los gusaes fsrzomangamaob. Tesbién es sebido que ta-
les cartuchos acldedores, llamadog & continuecién oartuchos
soldadores de véetagos, deben ger sometidos & une deagasifi-
cacidn previe debido al hecho de gque, durante la etepa de
soldadure, la formicidn de gseses nfecta desfavorablemente
1z cantided de la unidn solda&a'.

En cste oamo generslmente no resulta suficlen-

te calentar & los cartuchos & 8lcounos centenares de grados
cent{grado sv. Gereralmente se necesite une temperatura de
calentamiento de 5009C o supericr, frecusntemente entre 700
¥y 90020 pare disoclar lsg substancies formsdoras de gases

y expeler 1los guses en zrado suficisnts,f'ﬂe mods quée duran-
te estz etapa desgesificadora los constituyentes formadores
de escoriz de lts cartuchos soldadores de véstagos se Ifmsio-
nen, 10 gque &s aprovechada para me jorar la coherenciz de log

polves del ocartucho, Con el fin de evitar la oxidacidn inde-
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" dadores de véstagos deben ser sometidos & opsrsciones compe-

seable de los partfoulss metdiicea en 10s cartuchos solde-

doxres de véstagoa durante esta etapa de celentamiento, esta

dltime se 1leve & cabo en vaofo o en un espocio gue posee

s

un relleno de un ges inerte, de mods que los csriuchos sole

eyt

rativaments complicades, gue hecen neocesario el empleo de
speratog OOQtosos:

De acuerdo oon la presente invencidn, esta
desvente ja es 6limineda cubriendc las particulecs metélieas
con une pelf{cula gque impide la oxidacidn de lz bese metdli-
ce durante la temperatura elsvada que 8@ produce durante la
iabricacién;

| Consecunentemente, en el método de acuerdo con
le presents icvencidn, pueden fubricarse cartuchos soldado-
res de vdstagos que pueden ser calentedos en une atmoafera
oxigenask, por ejemplo airs, sin que ¢l metal oontenido en
tales oartuchos pherds su activi&ad, que s6 necegitia duran-
te la etspe de moldsdura, debido & le acoidn del oxlgeno;

3s presente invenoidn se refiere 2 un méto-
do de fabricecidn de ocertuchos soldedoree de vdatagos, de

acuerdc oon el cual un ocuerpo que comprende pertiocules me-

tdlices y:oonstltuyentes formadores de escoria es e alentado

& una temperaturs elsveda y se caractsriza por el hecho de

que les partfculas metdlices =0n cubisrtas oon une peliou- ; 
la, que protege el metal contra la scoidn del oxigeno duran- o
terle etepe de calentamiento y en gue €l ocalsntamiento se

lleve & cebo en une atmésfera oxigenosa,
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Une pelf{cmula protsctora tel pusde obtensrse,

por ejemplo, cubrienfo 1sa pert{culas metdiicas con un

éxido metdlico aaecuado‘. Pera este fin pueden ugarse loe

‘ éxidos de alliocis, oromo, gluminic o zirconio‘. ?cqna”ma‘

- 5 trozos de alambre oubierto con un metal de este tipo pue-
¢ den mazclarse, por ejemplo con la mage fo:madora-ae 6800~

rie y luezo ser somertiéos & una oxi&aoién;

De acnerdo con una realizacidén preferide
del presente invento, se emvles uns aleacidn del metsl que

: 10 debe ser provista en el oartucho soldador de vésiago por

rezones tonicas y de un metal cue de por sf se cubre con

ung pelicule protectors vejo le aceldn del oxigeno,
| Bete realizecidn es particularmente adecua-
da pars evitar la oxidacidn indesecble del meisl de mange-
15 neso o feriomanganeso.. l
Preferentemente, se omialea uns eleacidn de
mEagtaese ¥ siliciov.
Q 8¢ he encontrado que con uns aleaocidn de .
mangangao-allicio que contiene 104 de allicio se obtieng

20 f€oilmente ung protecoidn contra la oxidscidr del metel

de mengeneso & uns temperatura de calentamiento 36 aproxi-
madement e ‘70_098,. Un contenido més elevalio de slliocio mejo-
ra la protecoidn y, generalmente, no constituye une Iimi-
tecidn, por 1lo menos si la cantidad de la eleccifn en el
25 cartucho soldador de vdastego no es demssisde granﬁel. Es
‘9ebido que &2 metel d¢ silicio ean lz forme de ferrosiliocfo

frecuentemente es uscdo en pequefics cantidades pasre mm jo-
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rar lz oalidad de unz seldedura,

Un cartucho suldadsr de viatego adéouade de
acuerdo con la pregente inY$ﬂO&6n yueﬂs .obhtenerass, por
ejemplo, mpoldesndo una mszola pulverulenis de 30% en peso
de dxidc de magnesio, 25% en peso de fluqrure de calcio,
35% en pesc de bentonita, 10% eﬁﬁeao de una eleacifn ds
nengenego-eilicio-hierro, que contiene 3% en pesc d & si-
lioclie, 55% en peso de mengeoneso y sl resto hierro, siendo
egregade un® pequelie caniided de agﬁa:

Kl cuerpo obtenido de ests meners, gue pogee
une coherencle sufliciente psra el menipuleo posterior, &s
seondo por calentamianto lents 2 1002C y luego e® desgesi-
ficado a B002C 6n un horno gue s6 comunics con el aire li-
bre. Bsapués de uns hora el cusrpo 68 enfrisdo,

Hsta golicitud, gque corresponde z ls presen-
t&§a en Holanda el 18 de Junio éa 1952, bajo el hdmero
170:405, se 200g8 & los beneficlos del artioulo 51 del vi-

zgente Esiatuto sobre Propiedad Indusiriel,

-0~ NOTA&H -0 -

los puntos de invencidn propis y nueva

que &8¢ preseuntan pmre qus sean objeto de esta Patente de
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Invencidén en EBapafia, por VEINTE aﬁos,‘ son los siguisntes:

10, - método de fabricacidén de cartuchos
soldndores de véstagos, en que un cuerpo gque contiene par-
t{oulas metdlicas ¥ constlituyentes formndores de escoris

_ 5 . es calentado a une temperztura elevads, caracterizado por
¢ el hecho de que las part{oulas metdliocma estdn cublertas
por una pelfcnle que protege el metsl durante el oslentamlen-
. t0 contra le adoién de ox{geno, y en que el celentamiento
8g llevado 2 cabo en une atmdsfera cizgemsa'.
10 89'. ~ Método de acuerdo con le reivindica-
oién 1, oon la particuleridad de que la peifouls gque cubre
e les partfcnles metdlions estd oconstituids por un éxido
netdlico adecua&o..
:59'. ~ Método de zcuerdo con le reivindioca-
15 oidn 2, con la perticuleridsd. de gque le pelfcula estd cons-
tituida por un dxide de silioio, oromo, sluminio o ziroco-
mO: .

42, - Método de acuerdo con 1le reivindioa-

cién 1 8 3, con la particularided de que la pelfcule de
20 dxido es formade por oxldscién durante el ealentamisnto’.
62, - Método de acuerdo con las reivindi-
ceciones 1 & 4, oon la particularided de que €1 metal Tre-
guerido en el e@artuchoe goldmdor de vdstago por rezones
téonicas forme una sleacién oon un metel capaz de formar
25 une pelicula de éxido protectora durante €1 calentamiento.
sn'. - Método de aonerdo con la reivindics-
olén 6, con la partioularided de que les part{cules metdli-
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cas estén formedas por una aleseidn de mengameso y Por 14

wenos 10% en p&se de silicio.
‘79. - Un mtoﬂo para 3.a rahricaeicn de car

tuehoa parg ln aoldadura de eatarrasea. _
- Tel ¥ gomo” ae ha deserito en la nemor&a Cm.§

antacede y can los fines que se hm upeoiﬁcado.

| m: Memoria oonata de =iete hojaa esc:riw

a me.quina por. una sola de sus oaram

ladridl
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