k2 /

%
i

10

P

AMME@WM

| : —
4 3 JUN Voo/ pof? DEFECTQ pey - CION

EL ORIGINAL
MEMORIA OESCRIPTIVA i

vara solicitar
PATENTE DE INVENCION
e n
EsPANA
_ por VEINTE afios
a nombre de GEBRUDER BUHLER, entidad suiza, establecida en

Uzwil, Suiza, por:

"UN DISPOSITIVO TAMIZADOR™.
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El invento sé refieras a un tamizador piano o
separador, para la clasificacidn del material d@ventrega '
procedente de molinos de cilindros o de otras méqﬁinas tri-
turadoras. La funcidn del tamizador plano, segin es bien
sabido, consiste an claesificar sl material de acuerdo con
los diferentesvtamaﬁos des grano.

Los tamizadores planos hasta ahora corrisentes
tienen diversos inconvenientes. A4si por ejemplo la dispo-
siciSn‘de los bastidores de tamices sn paguetes superpues-

tos a izquierda yiderecha de la impulsidn, supone una for-
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ma muy'in06Mbdatpara llegar a) interior del tamizador. Si
se desed, por ejemplo revisar a] taﬁiz inferior,‘es preciso
desmontar todos los de encima de 81, inclusoc la tapa. Los
tamizad ores planos con tamices longitudinales extraibles no
tienen ya, en parte, dichos inconvenientes, pero en cambio
hay que disponer hacia el lado en que son extrafdos por los
msnos al eépacio para uh largo de tamiz, A4demas todos los
tamicas Jjuntos, como masa oscilante, generan un peso cen-
trifugo consideraebls, que ha de ser contenido por medio de
puertas, tornillos, tarabillas, ete. sdlidos.

Los tamizadores planos con tamices extengibles
tiene ademés que ser de construccién muy sstable, con ob-

Jeto de poder compensar la labilidad provocada por la for-~

ma de faveta,

Era ademds imposible en los tipos de tamizedo-
res planos hasgta shora conocidos, toda variacidn del gsque-
ma de tamizado o del curso del producto en el interior del
temizador plano, o por lo menos era dsto de muy diffcil rea-
lizacidén y molesto, ya que habfa que variar partes metdli-
cas o de madera.

El espacio ocupado Por los aetuales tamizado-
ras pianos es grands, en comparacidn con su remiimiento.

Bs, por lo tanto, de desear, conseguir rend imientos mayo-
res con dimensiones de mdquinas iguales o menores. Conse-
cuentemante, ha de pasar an un tiempo mds breve, mis canti-
dad de produeto a travéds del tamizador plano, es decir, lle-

gar mAs producto a travéds y por encima del tsjido del tamiz.

-2 -
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Para la limpieza del tesjido de los tamices se
emplean hasta ahora, por lo general, cepillos que mantienen
ablsrtas las mallas del tejido desde abajo. Pero no siem-
pre se consigue con ellos el éxito deseado. El1 tejido no
queda a menudo limpio nada més que inmediatamente detrds
de lo3 cepillos que lo barren, mientras gue las demfs malles
vuelven a obstruirse en su mayorfa con particulas de hari-

na.

Med iante el invento se evitan los mencionados
inconvenientes de los actuales tamizadores planos, consi-
guiéniose una amplia staniarizacidn de su fabricacibn. El
invento haee posible una fabricacidn en serie, sin que el )
fabricante sepa de antemano, a que fiﬁ estd destinado més
tarde el tamizador plano, Zstos pueden fabricarse desde
ahora por ejsmplo para tenserlos en existercia.

El tamizador plano ds acuerdo con al invento
tiene varios departamentos de tamiees‘y ge caructeriza, por-~
que 12 caja de cada uno de los departamentos de tamices es-
t4 compuesta de por lo menos una parte central y dos par-
tes extremas, de tal modo, que en cada planotamizaedor asien-
tan cuanto menos dos tamices y chapas de fondo sn correspon-
dientes ranuras de la caja. En una forma de realizacidn pre-
ferente se tiene en cada departamento de tamices uns parte
central entre dos partes extresmas, y correspondientemsnte,
do0s tamices en cada plano tamizador.

Una forma de realizacidn prefsrente del invem-

to ha sido representada en las figuras a manera de sjemplo,
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1,

3,

5,

6,

7,

9,

una seccidén longitudingl de un de-
partamanto de tamizador plano, a
lo largo de la linea A........4 de
la figura 2, ‘

una seccidn transversal de un de-
partamento por el plano ds guar-
nicidn,

una seccidn transversal de un de-
partamento por el plano de la cha-
pa de fondo,

una seccidn transversal del meca-
nismo sacudidor,

una vista desde arriba del mecanis-
no sacudiaor,

una seccidn transversal de un bor-
de de bastidor de tamiz,

una seccidn transversal de un ele-
mento de sujecibn,

una vista de frente de una parte
del tamizador plano, parcialmente
en seccidn longitud inal,

una vista de costado del tamizador

plano,

10, una vista desde arriba del tamizas-

dor plano, parcialmentse en sec-~

cidn, y
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la figura 11, una vista en perspectiva de un
soporte de barras tubularss,

Dos tamices circulares 1 se encuentran yuxta-
pusstos en un plano horizontal, formando como si dijéramos
un "ocho", y forman un plano_tamizante o0 de tamizado, estan-
do asentados los bastidores ds tamizado 49 Yy laés chapas de
fordo 6, en ranuras 25, 26 de la caja del departamento 2, 3,
4, que consta de tres partes., La parte central 4 y las par-
tes extremas 2 y 3, asi como el bastidor 47, pueden estar
hechas de metal ligero colado, de cualquier fundicidn in-
yectada, de un matérial pléstico o quizds tambidn de madera
o de una combinacién de las materias citadas, Para la fabri-
cacidn de estas piézas uniformes, es especialmente apropia-
do 2l procedimiento de colada por inyeccién. Pusden super-
ponerse varias piezas para former una unidad ds caja de ds-
partamento, gue se mantienen unidas por mediio de tirantes.

El bastidor de tamizado 47 (figura 6) lleva
por tcda su periferia una muesca en form2 de cufia. La guar-
nicién 5 se halla tensads por encima de ella, sienio suje-
ta por maiio de un anillo 18 eldstico, pPor sjemplo de goma,

por encima del borde superior del bastidor 47. Bl bastidor

- de tumizadgbuede consistir en metal o en material pldstico

prensado. Puede fabricarse especialmente bien por el proca-
dimiento de colada de inyeccidn. Bl bastidor con la guar-
nicidén y el anillo, es introducido en la ranura circular 26
de la parte central 4 del departamento. Al arrizar por ejem-

plo la parte extrema 2 del departamento, se completa dicha
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ria. hi comprimir las piezas sobre las sunerficies 29 (fi-
gure 3) el anillo cede eldsticamente v se deforma an dir=c-
cidn de la minima resistencia, tensando fuertemente la guar-
nicién 5 en 1la ranuré del bastidor. Il efecto de acufiamien-
to puade sumentarse todevia, aplicando una base 17, que di-
ficulte el deslizamiento, con propiedades similares a la go-
ma, Sobre al borde inferior. La &eda, o respectivaments 1la
guarﬁicién, no escurre sobre la goma, y es apreteia fuerta-
mente por la cara superior e inferior contra el bords infe-
rior del tamiz. Como el borde superior del bastidor es de
material liso, la guarnicidn resbala sobre é1, siendo tensa-
da uniformemente sobre la superficie del tamiz. E1 anillo
18 de goma puede ser de calidad més blanda o mds dura, de
acuerdo con la guarnicidn, pudienio compensar las irregula-
ridades de tensidén durante el tensado y también durante el

servicio.

21 mecanismo sacudidor 7 rotativo, montado so-
bre la chapa de fondo 6, es impulsado por los movimientos
circulares del tamizador planoc. £l centro de giro 24 se
encuentra sobre sl radio 31 (figura 5) fuera del centro ds
la chapa de fondo 6. X1 brazo 23 scoporta el disco osclilan~
te 21, que gira excéntricamente alrededor del punto 22, La

elevacidn o el punto de topse 20 coincide en el traYecto clir-

* cular 30 con el centro & tope 19 del bastidor 47, Data sle-

vacidn puede estar hecha de material con superficie endure-
cida, al igual que tambidn la elesvacidén antagonista en el

sacudidor. Debido al apoyo excéntrico del disco oscilante
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21, 91 punto de tope 20 puede apartarse del punto contrario
19 al ponerse en marcha, para a la vuelta sjsuiente poder
chocar contra 81 con fuerza., Lua fuerza de sste choque de-
pande del grado de recubrimiento de ambos puntos de tope 19,
20, de 1a masa del disco oscilante 21, del radio 31, asi co-
mo del nidmero de revoluciones y de la carrera del tgmiZSdor
plano. 31 golpe desde abajo hace que el polvo de harina ad-
herente en la cara inferior de la guarnicidn, se suelte, que
el producto s2 mantenga suelto y en movimiento sobre la guar-
nicidn, y favorece el transporte. Debido al apoyo aléstico
proporcionado por el anillo 18, el tamiz 1 as algo movible
en santido vertical. E1 nimero de golpes puede elevarse

por ejemplo en caso de.-necesidad, montandose en total 2, 3

6 4 sacudidores.

Bl peso del tamizador plano cuelga de los 4 gru-
pos de barras tubulares 35 (fizurzs 11), sujetos en cada ca-
so en forma escalonada en la altura del bastidor del tamiza-
dor plano por medio de las placas aprisionadoras 43, con lo
cual se hace posible una construccidn economizadora de espa-
cio ¥y compacta. ZIstos soportes 25 ds barras tubularss se
adaptan bien a los hierros 34 de forma de Z, siﬁ qus sobre-
sudlgan de los contornos exteriorass, como hasta ghora. El
tamizador plano estad cubierto por sus dos extremos con sen-

das chapas 36. Los perfiles Z 34 estén unidos por dsbajo

~a@ los soportes angulares 32, que pueden realizarse fusrtes,

rara recibir el peso, puesto que debajo del tamizzior siem-

vre exista sitio suficiente para ello. &1 peso centrifugo
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provocado por el movimiento circular tlrededor de la carre-
ra del %amizador,plano, es recibido por las ramas hbrizonta-
les de los soportes angulares 32 y por la chapa 33 que trans-
curre a todo lo largo del tamizasdor plano. Los soportes an-
gulares 32, los perfiles A 34 y la chapa 33, forman conjun-
tamante ol bastidgr de soporte del tamizador plano. Adosan-
do 1as planchas 45 a las vigas 32 y a la chapa 33, y median-
te las uniones 46 en forma de cruz entre estas planchas 45,
se forma una caja sdlida para recibiﬁ la impulsién completa.
Bl mator elédctrico 28 con el mecanismo de tornillo sin fin
37 oscila a la vez., Un acoplamisnto de marcha por inercia

0 un gcoplamiento de ruveda libras, protegen el mecanismo una
vez parado el motor. 21 empleo de un mecahismo de torni-
llo sin fin permite 1la utilizacidn de un motor ligero, rela-
tivamente pequeiio, y de slevado nimero de revolucionss.

El peso osciante 39 ha sido rsalizado de tal
forma, que ocupa toda la altura posible del tamizador, de
modo que los pesos alicionales 40, pueden ser hechos de hie-
rro colado en lugar de plomo, como hasta shora. Debido al
puente 42 se forman una cédmara superior y otra inferior pa-
ra 158 pesos equilibradores 40, Empleandio un peso oscilan-
te correspondiente casi a la altura del tamizador plano, se
puede aplicar més masa sobre un radio de centro de gravedad
més pequefic. Por lo tanto se puede mantener peguefia la dis-
tancia entre los dos departamentos centrales. La cara 41
presta al peso oscilante una solidez especialmente buena en

la seccidn transversal critica.
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La construccidn iesbrita hace posible una dis-
posicidn especialmente favorable-de los canales para sl ma-
terial de paso 13, para el rochazado 8, y para el descenden-
te 9., Il funcionamienﬁo de un departamento tumizador es el

.

siguiente:

21 producto a tamizar es introducido en el de-

- partamsnto a través de la abertura de carga 17, y dsbdido al

movimisnto de impu;sién circular y al material de tamizado
que sigue psenetrandio, eos conducido por =ncima de la guarni-
cién 5 del plano tamizador. Las partes méds gruesas son ex-
pulsadas al final del plano (por sjemplo 2n un esquema de
tamizado paré maiz) a través de la abertura 11, pasando a
la canal 8. El material de paso se acumula sobre las cha-
pas ds fondo 6 ¥y pasa a través de las aberturas 10 a las

canales 9, cas hacia abajo {figura 4), segfin el esquema del

iepartament o hasta que la canal 9 sse encuentra cerrada por un

elemento 27 acufiable, llegando el material de paso nuevamen-
te por la abertura 10 a las chapaé de fondo 6 (figﬁras.l N
3} donde es conducido por encima de ests plano hasta 1a
abertura 15, es decir, hasta el segmento de cireulo recor-
tado de 1la chapa de fondo 6.. Las dos absrturas laterales
para el paso, estén cubiertas en este plano por elsmentos

de cierre., Al objefo de crear pocas piszas, y adlemds uni-
ficadas, se han evitado las chapas de fondo agujereadas, ha-
biéndose recortado precisamente en cada caso un segmento de
efrculo de una chapa de fondo. EHsta abertura sirve de paso

para sl material descendente acumulado on una seccidn del




10

15

20

25

tamizador. De este molo 1llega sl material descenients al
comienzo del plano de tamizado de la seccidn de tamizado si-
guiente. &ste producto se divide nuevamente en material de
péso y material descendente, ete.,, hasta el final o hasta
la dltima seccidn de tamizado del departamento de tamiza-

do.

El estrechamiento que se produce en el canfro
del plano de tamizado, repercute favorablemente en el efaec-
to tamizador, puesto que el producto cubre tola la super-
ficie de tamizadp, se puede agumular, sin ser molestadoc es-
te proceso de estratificacién por sl movimiento de trasla-
cidn provocedo en otros.casos por paletas impulsoras, Il
producto entrante comprime y empuja al producto ya més
avanzedo desde 8l tamiz primero, al segundo del plano ta-
mizador, donde vuelve a tener lugar el mismo proceso.

El material desceniente forma ahora el mate-
rial de tamizado sobre la guarnicidén del plano tamizador
siguiente, y precisamente en el principio de dste. En el
otro extremo el material cae a través de la abertura 13 so-
bre el plano tamizador siguiente. El material descendsn-
te es acumulado nuavameﬁte sobre las chapas de fordo 6, sien-
do corducido a travéds de aberturas 10 a las canales 9, vuel-
ve a caer hacia abajo hasta un elemsnto acufiable 27, es con-
duecido sobre la chapa de fondo 6 hasta el finai, ¥V llega nue~
vaments como material de tamizado a la siguiente abertura

14.

Los elemsntos acufiables 27 son de material plas-

- 10 -
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tico, por sjemplo de goma, puiiendo introducirse desde aba-
Jo, hasta que el engrosamiento 28 (figura 7) concuerda con
la ranura del elemento 27, de modo que en este punto tiene
lugar una obturacidn por tola la periferia. Los elemantos
27 tienen ademds como refuerzo, un nervio 48Aen su cara in-
ferior. Las aberturas 11 pueden cerrarse med iante elaman-
tos acufiables, con 1o cual puede darse al esquema de tamiza-
do cualquier forma degseable,

El dltimo material descendente puede por ejem-
Plo ser corducido por encima de las Wdltimas chapas de fondo
6, cayerxdo a travds de aberturas 14, para ser secado a tra-
vés de 1la salida centrél 15, Los residuos del dltimo plano
tamizador pasan por encima del borde del {ltimo tamiz, a la
canal 13, siendo evacuados a través de 1la abertura de sali-
da central 16, La forma exterior puede realizarse por ésta
construccidn agradable a la vista ¥y de acuerdio con el ser-

vicio préctico, es decir, que el frente, la parte trasera

' y ambos costados, representan superficies esencialmente pla-

nas, sin que sobresalga parte alguna de =21las., La tapa, a
Su vez, forma esencialmente una superﬁcieiima,en la guse
dnicamente se ven los tubos dse carga corrientes., Todos los
cantos y esquinas pueden ser redondeaios, lo cual no era po-
sible realizar en las construcciones de hasta shora,

Zsta solicitud, gue corresponde a la presentads
en Holanda, el 18 de Junio de 1952, bajo el nimero 170.419,
Se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Esta-

tuto Ley sobre Propiedad Industrial.

- 11 -
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Los puntos de invencidn propia y nueva gue se
Presentan para que ssan objeto ds esta Patente de Invencidn
en Zspafia, son los siguisntes:

12, Un dispositivo tamizador plano con diver-
sos departamentos tamizadores, caracterizado por que la& ca-
jg de cada uno de los departamentos tamizadoras estéd com-
pussta de,por lo menos, una parte central (4) y dos par-
tes extremas (2, 3), de tal forma, que en &ada plano tami-
zador aslentan cuanto menos dos tamices (1) y chapas de fon-
do (6) en ranuras correspordientes (25, 26) de 1la cgja.

2%, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado por que los tamices hagn sido rea-
lizados redondios, en 1a forma conocida.

32, Un dispoaitivo de acﬁerdo con la reivin-
dicacibn 1, caracterizado por que la parte central y las
partes terminales de la caja ds departamento tamizador es-

+dn subdivididas en altura.

- 12 -
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4%, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacién 1, caracterizado por que las cajas de los depar-
tamentos tamizadores tienen en laspartes no solicitadas
en cuanto a superficies por los tamices y chapas de fondo,
canales verticales (8, 9, 13), para el material rechazado,
el material de paso y el material descendente, parte de
las cuales, por lo menos, esti sﬁbdividida en altura, me-
d iante elemeﬁtos acufiables (12, 27), de acuerdo con el es-
quema de paso.

5¢, Un dispositivo de acﬁerdo‘gon las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado por que las chapas de
fordo (6){ se realizan, de acuerdo con la forma de 1ds te-
nices, esencialmente redondas, estando recortadas dichas
chapas en aquellos.puntos en que deben tener lugar descen-
sos &l plano tamizedor inmediatamente inferior, para for-
mar abarturas de desoenso.

6¢. Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado por que en cada chapa de fondo
se halla montado excéntricamente un mecanismo (7) sacudi-
dor rotativo, que a cada revolucidn choca por lo menos una
vez con el bastidor de tamizedo (47) inmediatamente supe-
rior,

- 78, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicaeidn 1, caracterizedo por que los bastidores de tami-
zado (47) estén apoyados en las ranuras (26) de la caja
con ayuda de anillos (18) eldsticos, asentados en una mues-

ca circuniante, con lo cual son amortiguaias las sacudidas

- 13 -
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prodincidas por los mecanismos sacudi@oras, Y Dor dque las
guarniciones tamizadoras (5), estén aprisionadas en la munes-~
cd circundante entre los anillos eldsticos (18) y las ba-
ses (17) que impiden ol deslizamiento.

'8¢, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacibén 1, caracterizado por que el bastidor de soporte
estéd formado por dos vigas angulares (32) debajo del fon-
do, dos,perfiles Z (34) en cada una de las paredes latera-
les, y una chapa (33) en la %tapa del tamizador.

92, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado bor que las barras tubulares, de
las que cuelga el tamizador plano, estén sujetas al marco
del tamizador plano, escalonadas en altura.

102, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn,l, caracterizado por que las pareles laterales es-
tdn revestidas por chapas cobertoras (36).

11¢. Un dispositivo de acuserdo con la reivin-
dicacidn 1, caracterizado por que el peso oscilante (39) es
accionado por un motor eléctrico (38), que oscila a la vez,
a través de un mecanismo de tornillo sin fin (37).

12¢, Un dispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 1, caracteriza-do por que las cajas de los departa-
mentos tamizadores (2-4) y los bastidores tamizadorss, es-
t4n hechos de metal ligero pof 8l procedimiento de cgolada
por inyeccidn. -

13¢, Un dispositivo de acuerio con la reivin-

dicaeibn 1, caracterizado por qus el peso oscilante contie-

- 14 -




M/L/L.

ne ﬁor lo menos un nervio para dBPOSitar DP&8sos suplemsnta-~
rios,
142, Un dispositivo tamizador.

- Tal y como sse ha dsscrito en la Memoria que an-
tecede, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificalo.

BEsta Memoria consta de quince hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid 4 z JUN 1953
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