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M E U O R I A  D B S  Q E I í I I T i  

■ que se ©oempeña 

e le  s c i ia itu d  de

Una PAPENTE DE INVENCION por VEINTE ¿líos  en ESPAtA,

a fa vor  de

DON HENR1 CE&BARDES, de necionelided fren cese , res i­

dente en NEUI1IY -  SUR -  SEINE { SENA -  FRANCIA) 72 

te r  rué de longoñamp

por

MAQUINA PARA E l FORJADO EN CALIENTE DE BROCAS HEU- 

CGIDALKS O PIELAS ANALOGAS, A BASE DE PIEZAS CHIN­

DE! GAS DESBASTADAS, ELEVADAS A LA TMIPERATURA DE FOR­
JADO

Con priorid ad  de la  s o lic itu d  frencese P.V. 633.646 
de l 14 de Agosto de 1952.
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SL presiente invento tien e por o b je to  une máquina pera 

fo r ja r  en oe lien te  une broos h e lic o id a l o une herramienta 

análoga, y en general un© pieza prácticam ente c i l ín d r i -  

oe, le  ouel presente psx-tes hueoas, oere eterizándose dicha 

máquine por le  oanbinaoión de lo s  elementos s ig u ien tes ;

-  dos c ilin d ro s  de fo r ja r  de igual diám etro, p rov istos

de nervaduras o s a lie n te s , cuya forme corresponde a la s  per- 

tes  huecas de le  pieza forjada ® obtener^

_  dos e je s  de arrastre  para le los  pere mentener yroete puestos 

d ich os o ilin d ro s ;

— medios pare arrastrar lo s  dos e je s  simultáneemente e le  

misma ve loo id ed , se© le  que fuere le  d istan cie  entre lo s  

mismos;
■í

— medios per© separar y pare empuje r  e l  uno he c ié  e l ''o tro  

dichos dos e je s , hasta un© p os ic ión  de tope y con un© fu er­

za determinada;
-  medios para mantener y l le v a r  la  pieza previamente des­

bastada, c i l in d r ic a , de suerte que su e je  se h a lle  en lo s  

planos de lo a  e je s  de lo s  o ilin d ros  fo r ja d ores  y en medio 

de estos  ú ltim os;

-  medios pare l le v a r  le  p ieza desbastada entre lo s  c i l in ­

dros for jad ores  apartados entes del fo r ja d o , y para r e t ira r  

dicha pieza cuando lo s  mismos c ilin d ro s  son sepsrsdos entre 

s í  después del fo r ja d o ;

— mediOB para hacer g ir e r  le  pieza desbastad© sincrónica­

mente con lo s  o ilin d ros  de fo r ja r  a l p r in c ip io  de la opera­

ción  de fo r ja d o , y finalm ente medios p rev istos  pare desem­

bragar lo s  medios de arrastre de la  pieza en ro ta ción ;
la  mécuina, según e l invento, puede comprender, además, 

aisladamente o combinados* medios pera ca len tar la  pieza des­

bastada durante su fo r ja d o , de modo de mantener su temperatura
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e un v e lo r  det em inedo, y medios pare mantener le  tempera­

tura ae l o s  o ilin d ro s  fo r ja d ores  a un v e lo r  favorable ©1 

fo r ja d o , sin  perju d icar le  dureza del metal de lo s  o ilin d ros  

fo r ja d o re s ,

Según un modo p re fe r id o  de re a liza c ió n  de le  máquina 

según e l invento, lo s  medios para mantener la  pieza desbas­

tad© comprenden u£a h u s illo  p ro v is to  de un© pinza par© apre­

ta r  la  p ieza a fo r ja r ,  un d is p o s it iv o  de arrastre  de d icho 

h u s illo  s o lid a r io  del d is p o s it iv o  de arrastre  de l o s  c i l i n ­

dros de fo r ja r  y un d is p o s it iv o  con "óralaota", que permite 

suprim ir e l  arrastre del h u s illo  a l f in a l de la  operación 

de fo r ja d o .

La máquina conforme a l invento permite fo r ja r  une p ie-  

za desbastada c i l in d r ic a  oon un co e fic ie n te  de penetración 

de aeree de 100£>, cuyo c o e fic ie n te  es determinado por la  

re la c ión  entre la  d istan cie  de avance entre s í  de lo s  c i­

lin d ro s , en e l curso del fo r je d o  y e l diámetro de le  pieze 
antes de se r  fo r ja d a ,

K1 invento tiene también por ob je to  e l nuevo producto, 

constitriído por una pieze forjada en le  máquina con arreglo 

e l invento, y en p e r tio u la r  une broce h e lic o id a l ca ra cte r i- 

saúe por su textura homogénea apretada, ccmo consecuencia 

de la  corrosión  a la  cual es sometido e l metal durante e l 

fo r ja d o , cuyo fo r ja d o  se efectúa p re f erentement e en e l cur­

so de un s o lo  caldeado. Una broca fo r ja d a  en la  máquina se­

gún e l invento, puede tembién templarse seguidamente d es- 

puás del fo r ja d o , elevándose su temperatura a l grado nece­

sa r io ; después del templado le  broca puede ser re ct ifica d a

mienta de ca lid ad , cuyo p re c io  de ooste es relativam ente

reducido oon re la c ió n  e l  de la s  brocas obtenida s por lo s  p ro -
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oedimientos oonooldoe, ys gus e l g esto  de meso de obre que 

requiere su ccm struooifa ee reíativem eute b a jo , e je r te  de 

que tree  ooneigo prdotioement e ninguno pérdide»

¿  oontinueoiín  se desoriben e t í t u lo  de iluetooilSn le s  

p os ib ilid a d es  de puente en p r í e t ica  del invento, sin  ningín 

ce rso ter  lim ita t iv o  de su e loen ee, e bese de un modo de rea­

l iz a c ió n  tomedo oomo ejemplo y mostrado en e l d ibu jo  ee - 
quemátieo enero, en e l  cmel?

-  ls  figura 1 , ea une v ía te  en oorte esquematice de una 

p iezs  desbastad® oogid® entre dos c ilin d ro s  fo r ja d ores  e l 
p r in c ip io  del fo r ja d o .

”  le  f i 6TO 2 » es une v ía te  en oorte de le  piez® de le  
figure 1 , y de lo a  o ilin d ros  fo r ja d ores  e l  f in e l  de le  ope-  ̂
reoifin de fo r ja d o . t

-  le  figu re  3, es une v is te  en oorte después del fo r je d o

d# 18 Pie28 de 18 f i ^ e Afiliándose separados entre s í  
lo s  o ilin d ros  fo r ja d o re s , pare que pueda re tira rse  1® pie z ® 
fo r ja d  a,

-  la  figura  4, ea un® v is te  en pleno de le  oSr® superior 

une máquina para fo r ja r  broces en oa lien te .

le  fig u re  5, es un® v ista  en oorte p or  V-V de 1® figurg 
4.

Sn todas la s  fig u res  del d ibu jo  se indican con 1 y g 

uos o ilin d ros  fo r ja d o re s , con 3 un® piez® o ilin d rio®  ® f or- 
Jar, oon 3 f  1® dioh® pies® une vez forjad® .

Los o ilin d ros  1 y 2 presenten nerveaures 4 h e lico id a ­

le s ,  que corresponden ® l es entrades de une broca e fo r je n . 

Le pies® desbastada 3 , se mantiene durente e l  fo r ja d o  por 

su parte in fe r io r  y su parte superior entre dos soportes 5 

y 6, cuy® p o s ic ió n  es greduable conforme se verá a aontinue- 

oión . ¿ i  lo s  c ilin d ro s  1 y 2 tienen sus e je s  p a ra le los  di®-
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puestos en e l mismo pleno h o r izo n ta l, lo s  soportes 5 y 6 

presenten cede uno une e r is ta  h o r izo n ta l,

¿1 p r in o ip io  del fo r ja d o  ( figu re  1 ) ,  le  pieza desbas­

tada 3 , se h a lla  en le  p os ic ión  mostrada en la  figura 1 ; 

esté  apretada por un lado entre le s  nervaduras 4 de l o s  ci­

lin d ros  1 y 2 , y por otra parte entre le s  a r is ta s  horizon­

ta les  de lo s  soportes 5 y 6 , y exeotemente en una p osic ión  

en la  cual e l e je  de dicha pieza 3 , esté en e l p leno de 

lo s  e je s  de lo s  c ilin d ro s  1 y 2 , y © igual d istan cia  de d i­

chos e je s j lo s  c ilin d ro s  1 y 2 g iran  ambos a le  misma v e lo ­

cidad y ,  p o r  ejem plo, en le  d ireoo ión  indicada p or  Isa f le ­

chas, durente e l  fo r ja d o , mientras que la  pieza 3 g ira  en 

d ire cc ió n  con traria , quedando asegurado su arrastre  a l prin­

o ip io  d e l fo r ja d o  por un d is p o s it iv o  de arrastre  ooneotado 

oon e l d isp o s it iv o  de arrastre de lo s  c ilin d ros  1 y 2 , según 

se veré e continuación,

Al fin a l del fo r ja d o  (fig u ra  2 ) ,  le s  nervaduras 4 han 

penetrado dentro d e l cuerpo de le  p ieza 3 , de la  cual se 

obtiene una pieza forjada 3 f ;  se apartan entonces (f ig u re  3] 

lo s  o ilin d ros  1 y 2 entre s í ,  a la vez que se levanta el 

soporte 6 y se hace ba ja r  e l soporte 5 para l ib e r a r  y se­

parar le  pxezs forjada 3 f ,  mantenida entre la s  pjinzas de 
un h u s il lo .

Le máquina de fo r ja r  mostrada en la s  figu ras 4 y 5 

esté  provxste de dos o ilin d ros  fo r ja d ores  1 y 2 , c o i  nerva­

duras 4 h e lic o id a le s , dispuestas para perm itir  e l fo r ja d o  

de brocas h e lic o id a le s , Licha máquina oemprende un bastid or 

7 f i j o ,  que lle v a  dos co jin e tes  pera un é fb o l  8 f i j o ,  por­

tador d e l c ilin d ro  1 . El c ilin d ro  2 esté montado en un éra 

i o l  9 llev a d o  por un bsa tid or  10, que puede d es liza rse  so­

bre e l b a stid or  7 , en uro d ire cc ió n  perpendiouler e lo s
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ajea de lo s  o ilin d roa  1 J 2¡ ta l deslizam iento se obtiene 

í o r  medio de dos gatos h idráu licos  o neumáticos 11 y 1E. pna 

barra 1 3 , s o lid a r ia  de l bastid or 10, l le r a  un tope 14 gra - 

dudLe, 4ue puede cooperar con un oontiatope 15 , s o lid a r io  

de l ba stid or  7 , pors lim ita r  el desplecem iento de le  berra 

13, y e l aceroamient o de loa  o ilin d roa  1 y 2,

I>8 pieza desbastada 3 es llevada  por un h u s illo  16, 

mandado por une transm isión de le  cual puede separarse por 
medio de un d is p o s it iv o  17,

SI oabezal 18 portador del h u s illo  16, puede avanzar 

o retroced er por medio de cr io s  h id ráu licos  o neumáticos 

19, que determinan e l desplesem iento del h u s il lo  para lela ­
mente a loa  c ilin d ro s  1 y 2 ,

SI cabezal p o r ta -h u s illo  18, es llev a d o  a su vez por

un carro 20, que puede d esliza rse  sobre una mesa horizontal

31,  en una d ire cc ió n  perpendicular a lo s  e je s  de lo s  c i l i n ­
dros 1 y 2,

Une barra 22, esté articulada por une parte , en e l 

b a stid or  10, a lrededor de un e je  23 v e r t ic a l ,  y p or  otra 

parte por medio de un e je  24 v e r t ic a l  f i j o ,  pero gradueble 

en e l  ba stid or  7 f i j o  y por medio de un e je  v e r t io a l  25, 

en e l carro 20. KL e je  25 es equidistante de l o s  e je s  23 

y 24, de modo que lo s  desplazamientos del oarro 10 se trans­
miten a l oerro 20, oon une amplitud reducida a la mitad, 

l o s  soportes 5 y 6 -  en le  figura  4 sólamente se muestra el 

soporte 5- son so lid a r io s  d e l cerro  £0. lo s  soportes f  y 

6 son llev a d os  por le s  monturas 26-27 de ou llsa  v e r t io s i*  

presenten a su vez cu lisa s  transversa les simétricamente 

in clinadas con re la c ió n  a le  h or izon ta l, y con diohas ou- 

l i s a s  contactan l e s  guías 28-29, f i ja d a s  en lo s  extremos 
de lea  barias de crem allera 30-31, que forman parte de un
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d is p o s it iv o  h id rá u lico  o neumático 52. Dicho d isp o s it iv o  

¿ 2 , permite conseguir la  separación de lo s  soportes 5 y 6 

entes y después del fo r ja d o  de una pieza desbastada. Es de 

notar, que durante el fo r ja d o ,e l  ensancharse 1© p ieza , loa

soportes 5 y 6 se apartan ligeram ente,de modo de conservar 
e l contacto con le  p ieza .

Ss in d ios  oon 33, un d is p o s it iv o  do ralentam iento, por 

modio de un eos com bustible, cuyo d is p o s it iv o  pu.de u t i l i -

narse.en oseo n eeeesrio . p e r .  msntener un. temperatura sde-
ouada durante el tra b a jo .

l e  maquine reoibe au movimiento de un árbol oondnotor, 

* “  pued. oomprender un d isp o s it iv o  d .  embrague y de fren ar, 

nn extremo de d ioho d isp o s it iv o  puede ser  arrastrado por un 

regulador de v e loo id ed , d ispuesto entre d icb o  extremo y e l 

árbol motor propiement e d ich o ; e l  a ltado ragulador de v e lo ­

oided permite adoptar le  velooided más favorab le  pere el 

funolonemiento de le  máquina. SI árbol 34, l le v e  une ruede 

35, pera une oedene que menle una ruede 36 y otra ruede 37.

le  ruede 36, mende por medio de un piñón 38, a o lid e - 

riO’-dos piñones id én ticos  39-40; el piñón 39, metüs por 

mediación de su árbo l 41, y por t o r n i l lo  tangente une rue­

de h e lio o id e l 48, que arrastre  e l  árbol 8; e l piñón 40 arras­

tre e au vea un árbol 43, con t o r n i l l o  tangente que merde 

una ruede 44, l e  ouel erraatra el árbol 9 ; desde lu ego , e l 

árbo l 43 este montado de modo do poder d es liaerse  en sus oo- 

J inetes f i j o s  que no se muestren, y .  qUe su extremo en con­

ta c to  con le ruede 44, debe segu ir .  diche ruede, montada 
en e l  árbol 9 , lle v e d o  p or e l  cerro  10.

EL árbol 46 de le  ruede 37, l le v e  une ruede dentada 46, 
que engrane con l e  ruede dentado 47, cuyo árbol 48 mande 

un árbol 49, extensib le  p or deeliaem iento en un manguito 50
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cuyo árbol 49 lla v e  en sus extremos a r t ic u le  alones 51 y 52. 

Le a r t icu le  alón 52, mande mediente un árbol 53 roscado, une 

rueda 54, que manda la  ro tación  d e l h u s il lo  16 a l esta r  

embragado e l  d is p o s it iv o  17.

El juego de ruedes 46-47, puede fácilm ente desmontar­

se y se r  reemplazado por un juego de tué&es análogas, cuan­

do se tre ta  de m odificar la  velocidad  d e l h fts illo  16.

Queda entendido, que en e l modo de rea liza ción  antes 

d e s c r ito , se pueden in trod u cir  cambios, perfeccionam ientos 

o ed ic io n e s , pudiéndose reemplazar c ie r to s  d isp o s it iv o s  

por otros d isp o s it iv o s  equ ivalentes, sin  a lte ra r  e l  aspec­

to  general del invento.

En p a rt icu la r  se puede montar un h u s illo  16, de suerte 

que su e je  quede f i j o ,  mientras que lo s  c ilin d ro s  1 y 2 

dispuestos simétricamente por ambos led os de dicho h u s il lo , 

podrían apartarse de l mismo o acercarse a é l simultáneamen­

te por la  misma d ista n cia j en este ceso , e l  árbol 8 debería 

ser  llevad o  cano e l árbol 9 , por un carro que se d es liza  

b a jo  la  acción  de un mecanismo adecuado; sobra entonces la 

barra articu lada 22, y e l  cabezal p o r ta -h u s illo  18 está 

f i ja d o  en e l b a stid or  7 de la máquina,

N O T A

En resumen* la  la ten te  de Invención cuyo re g is tro  se 

s o l i c i t a ,  re caerá sobre la s  re iv in d icacion es  s igu ien tes :

1) Máquina pera el fo r ja d o  en callerfce de brocas h e l ic o i ­

da les o p iezas análogas, a base de p iezas c il in d r ic a s  des­

bastadas, elevadas a la  temperatura de fo r ja d o , ca racteri­

zada por la  combinación de lo s  elementos s ig u ien tes : dos 

o ilin d ro s  for ja d ores  del mismo diám etro, p rov istos  de ner­

vaduras o sa lien tes  cuya forma corresponde a la s  partes hue­

cas de la p iezq © obtener; dos árboles de arrastre  para lelos
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pare l le v a r  yuxt©puestos 8 dichos o ilin d roB ; medios pare 

arrastrar a diohos dos árboles simultáneamente a la  misma 

v e loc id a d , sea 1® que fuere la  d istan cie  entre e l l o s ;  me­

d ios para separar o para acercar entre s í  a diohos dos ár­

b o le s , hasta un® p os ic ión  de tope con une fuerza determina­

da; medios para mantener y l le v a r  la  pieze c ilin d r ica  des­

bastada de modo que su e je  se h a lle  continuamente en e l p la­

no de lo a  e je s  de dichos c ilin d ro s  y en medio de e l lo s ;  me­

d ios  pera l le v a r  la  pieza desbastada entre lo s  c ilin d ro s  

fo r ja d ores  separados previamente a l fo r ja d o  y pare r e t ir a r  

dicha pieza después de su fo r ja d o , previa separación de loa  

c i l in d r o s ; medios pare hacer g ira r  d icte  p ieza  sincrónica­

mente oon lo s  c ilin d ro s  fo r ja d ores  a l p r in c ip io  de la ope­

ración , y en caso n ecesario  medios pera desembragar e l  a r r a s ­

tre de le  p ieza por l o s  medios s in crón icos  con lo s  que a rra s ­

tran lo s  c il in d r o s .

2) Se re iv in d ice , por ú ltim o, como o b je to  sobre e l que 

hs de recaer la  Patente de Invenoión que se s o l io i t a ,  MAQUI­

NA PARA EL FORJADO EN CALLEETE DE BROCAS HELICOIDALES 0 

PIEZAS ANALOGAS, A BASE DE PLESAS CILINDRICAS DESBASTADAS, 

ELEVADAS A IA TEMPERATURA DE FORJADO.

Todo conforme queda d e s c r ito  en le  presente Memoria, 

que consta de nueve páginas e s cr ita s  a máquina poruña sola 

cara y d ib u jos  que se ecempeñen.

Madrid, 11 de Junio de 1953

ALFONSO UNGELA



D .  lien r i  ®iab e rct a s ho¿ 1son tre s  re ?n ¡



37
 4

6 4
5



j j -  Iíenri- Ohs'bero.eu uon i  rey hoja lio je

¡ Í  | S  O .V f  lMOS

26 29 FIG.5

1 5 26 9

:'v'; |  ̂ ’r f  ■,5i. f.’ S, 5 í4*:,

r." JuniomOWíX,...il 
 ̂* v


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



