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¥l presente invent o tiene por objeto une méquine pare

- -

forjer en caliente une broos helicoidel © unz herrsmiente
snélogs, ¥y en genersl une pieze préaticemente c¢ilindri-
ce, le ousl presente pertes hueoces, cerecterizénrdose diche
méquina por ls canbingaibfn de los elementos siguientes;

-~ dos cilindros de forjer de iguel diémetro, provistos
de nervedurss o selientes, cuye forme corresponde & las per-
tes hueces de le pieze forjede & obtenerg

- dos ejes de errsstre peraslelos pere mentener yuxtapuestoL
dichos cilindros;

— medios pere errestrer los dos ejes simulténeemente & le
misme velocidied, ses 1lp cue fuere le distencie entre los

mismos; o

- medliog pers sepersr ¥y para empujer el wno hecise e1<ot ro

dichos dos ejes, heste une pogioibn de tope y con uns fuer-

zZeg determinsde;

- medios pers mentener y llever le pieze previemente des—
hagteda, cilindrice, de suerte gue su eje se helle en los
plenos de los ejes de los oilindros forjedores y en medio
de egtog Wltimos;

-~ medios pere llever le plezp despestsle entre lom eilin-
dros forjed ares spertedos entes del forjedo, y pere retirer
diche piezs cuesndo los mismos c¢ilindros son sepsrados entre
gf después del forjedo;

~ medios peras hecer girer le pie%e desbegtede sinerénice—
mente con los cilindros de forjer el prineipio de le opere-
eibn de forjesdo, y finelmente mediogs previstos psre desem-

breger los medios de grregtre de le pieze en rotecifn;

Ls mécuine, segfn el invento, puede comprender, sdemés,

eigledemente o0 combined os: medios pere celentsr la pieze des—

bestede durente su forgsdo, de modic de mentensr su temperaturP
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& un velor deteminedo, y medios pere mentener le tempere—

ture e losg cilindros forjedores & un velor favofeble &l
forjsdo, sin perjudicsr le dureze del metel de los cilindros
for] ed ores,

) Segfin un modo preferido de reslizecibn e le méquine
segfn el invento, log medios pere mentener le pieze deshes—
tade comprenden ug husillo provisto de une pinze pere epre-
ter 1s pieze & forjer, un dispositivo de arrestre de dicho
husillo goliderio del dispositivo de errestre de los cilin-
dros de forjer y un dispositivo con “oresbots", gue permite
guprimir el srrestre del husillo #1 finel de lsa opereoibn
de forjedo.

Lle méquine oconfarme sl invento permite forjer une pie-
ze degbestede eilfndrice con un coeficiente ds penetra&ién
de cerca de 100%, cuyo coeficiente es determinesio por la
relecibn entre lg distencie de svence entre sf de los ci=
lindros, en el ocurso del forjedo y el difmetro de le piezse
aptes e ser forjade,

¥l invento tiene tembién por objeto el nuevo rroducto
constitufdo por une piezs forjasis en.la méquine con erreglo
el invento, y en perticuler une broos helicoidsl cerscteri-
zede por su texture homogénee epreteds, aamo consecuencis
de le corrositn & la cuel es sometido el metsl durante el
forjado; cwo farjaedo se efectfie preferentement e en el our-
80 de un solo celdesdo, Une broce forjede en le méguine ge-
gin el invento, puede tembién templerse seguildemente egm
pués del forjedo, elevéniose su tempersturs &1 gred o nece=
sexrio; después del templsio le broas buede ser rectificeds
con piedras o con fresa, Se obtiene de este modo une herre-

mients de calidsd, ouyo precio de coste eg reletivemente

reducido con relecién el de lss brooes obtenidss por log pro
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cedimient og gonocidos, ye que el gesto de' meno de obre gue
requiere su construceién es rel stivemente bejo, eperte de
que trae aonsigo pPrécticement e ningune pérdide,

4 continusaibn gse desoriben s tItulo de ilusteoibn les
bosibilidedes de puests en bréctica del invent 0, sin ningén
ceracter limitetivo de su elcence, & bese de un modo de ree-
lizseibn tomsdo aomo ejemple y mostredo en el éibujo eg=
quemético enexo, en el oﬁsl:

~ le figure 1, es une vists en corte esquemétice de uns
Piezs desbegteie cogide entre dos cilindrog forjedores el
Principio del forjsio.

- le figure 2, es uns viste en corte de ls pieze de 1ls

figure 1, y de log cilindros :é‘orjadores &l finel de lo ope~. |

p
-

recibn de forjedo,

—- le figure 3, es une viste en aorte después del forjedo
de le pieze de la figure 1, helléndose sepsredos entre st
los aeilindros forjad ares, psrs que puede retirerse ls Pieze
forjeda,

- le figure 4, es une vigte en pleno de ls 8sra superior
e ws méquine pars forjer broces en celiente,

- l& figure 5, es une vigts en corte por V-V de le Tigure
4e

Bn tollss lss fipures del dibujo se indicen oon 1 y 2
dos cilindros forjedores, con 3 une bPieze cilfndrics & for-
Jer, con 3f ls dighs DPieze une vez forjesde,

Los cilindros 1 y 2 presenten nervedures 4 helicoide-
les, que oorresponden s las entrsdss de une brocs & forjer,
Le pieze deshegteds S, se mentiene dursnte el forjedo por
su perte inferior y su Parte superior entre dos soportes b
Yy 6, ouye posicibn es greduable conforme se verd g continupg=-

6ibne Si log ocilindros 1 ¥ & tienen gus ejes perelelog dige
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_presentsn csde uno uns eriste horizontsl,
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puestos en el mismo pleno horizontel, los soportes 5y 6

21 principio del forjedo (figurs 1), le piezs deshas-
tesde 3, se helle en le posicibn mostreds en le figura 1;
esté apreteds por un lsdo entre lss nervedures 4 de lus ci-
lindros 1 y &, y por oire perte entre lss sristes horizon-
teles de los soportes 5 y 6, y exectemente en une pogicibn
en la cuel el e¢je de diche pieze 3, esté en el pleno de
los ejes de los eilinéros 1 y 2, y & iguel distencie de di-
chos ejes; los oeilindros 1 y 2 giren embos & le migme velo-
cided y, por ejemplo, en ls direccidn indicede por les fle=
chag, dwsnte el forjesdo, mientrss que ls pieze 3 girs en
direcoibn contrerie, uedendo ssegursdo sm errsgtre &l prind
clpio del forjed o por un &ispositivo de errestre conectsdo
agon el dispositivo de errestre de los cilindros 1 y 2, segt
se verd & continusaibn,

Al Tinel del forjedo (Ffigure 2}, les nervedurss 4 hen
Penetrado dentro del cuerpo de le pleze 3, de ls cusl se
obtiene une pieze forjsde 3f; se sperten entonces (figurs 3
los oilindros 1 y 2 entre sf, & le vez que se levents el
goporte 6 y se hece bejer el soporte 5 bera liberer y se-
prersr le pieza forjede 3£, mentenide entre les pinzes de
un husillo,

Le mfquine de forjer mostreds en les figures 4 y 5
esté proviste de dos cilindros forjedares 1 y 2, con nerve-
dures 4 heliaoidales, dispuestes bere permitir el forjedo
de broces helicoidsles, Diche méquine canprend.e un bsgtidor
7 fiJo, que lleve dos cojinetes pers un #fbol 8 fijo, por-
tedor del cilindro 1, El cilindro £ esté montzdo en un én-
bol 9 1llevedo por un bastidor 10, que puede deslizerse so-

bre el besstidor 7, en uns direccion perpendiculer e log
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ejes de los cilindros 1 ¥ 2; tel deslizemiento ge obtiene
bor medio de dos getos hidréulicos o neumfticos 1l y 12, Une
berra 13, solidsris del bestidor 10, lleve un tope 14 gre-
dudle, que puede cooperer gon un contretope 15, soliderio
del bestidor 7, pere limiter el desplezsmiento de le berrs
13, y el eaercemient o de los cilindros 1 y 2.

Le pieze desbesteds 3 es lleveds por un husillo 16,
man&a&o bor une trensmisién de le cusl Puede seperesrse por
medio de un dispositivo 17,

Bl cebezel 18 portasdor del husillo 16, puede evanzer
© retroceder por medio de orics hidrfuliccs 0 neuméticos
19, que determinen el desplezemiento del husillo paraléle-
mente & log cilindros 1 ¥y &,

i#l ocebezel porte-husillo 18, es llevedo & su véz por
un cerro 20, que puede deslizerse sobre une meae horizontel
8l, en une direcoibn berpendiculer & los ejes de los oilin-
aros 1 y &,

Une berre 22, esté srticulsds Por une psrte, en el
bestidor 10, elrededor de un eje 23 vertioel, y por otrs
Parte por medio de un eje 24 vertiasl fija, pero grzdugble
en el bestidor 7 fijo y bor medio de un eje vertiocsel 25,
en el ocerro 20, ¥l eje 25 es equidigtente de los ejes £3
¥ 24, de molo que los desplezemientos del carro 1C se trens—
miten al cerro 20, con wune emplitud reducide e le mitsd,
Log soportes 5y 6 = en 1o figure 4 s6lemente se muestrs el
soporte 5~ gon soliderios del cerro £0. Los soportes & y
6 son llevedos por les monturss 26-2% de oculige vertioalq
Presenten & su vez oculisag transverssles simétricemente
inclinedes con relmcibn & 1e horizontel, y con diches oy~
lises contsoten las gufes 26-29, fijedes en los extremog

de lea barres de oremsllers 30-31, que formen psrte de un
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dispositivo hidréulico 0 newmético %2, Dicho dispogitivo
32, permite aonseguir le seperscién de los soportes 5 y 6
entes y después del forjsdo de une Pleze desbesteds, Bs de
notar, que dursnte el forjedo,el ensencherse ls bieze, losg
soportes 5 y 6 ge aperten ligeramente,de modo de conserver
el contaato con ls plezs,

Se indics con 33, un dispositivo de @ lentemiento, por
medio de un ges combustible, ouyo dispositivo puede ubilie
Zgl'se,en cego leceserio, parg mentener une tempersture sde~
cusfla durante el trebejo,

Le méquinse recibe su movimiento de un £rbol conductor,

que puede comprender un dispositivo de embregue y de frener;
un extremo de dicho dispositivo puede ser erre strsdo por un
reguledor de velocided, dispuesto entre dicho extfemo v el
érbol motor Propiement e dicho; el citsdo regulgior de velo-
cided permite edopter 1s velocided més fevoreble pers el
funoionsmiento de 1s méquine, Bl érbol 24, lleve une ruveds
35, pere une cedene que mexis une ruede 36 y otre ruede 3.

Le ruede 36, mende por medio de un pifibn 38, solide-

rio,dos pifiones idénticos 39-40; el pifibn 39, memig por
medi eeibn é% su €rbol 41, y por tornillo tengente wns rue-
de helicoidel 42, que srrastra el érbol 8; el pifin 40 erresd
tre & su vez un frbol 43, con tornillo taggente gue merds
ung ruede 44, ls ousl errastra el érbol 9; desde luego, el
érbol 43 esté montedo de modc de poder deslizerse en sus Qo=
Jinetes fijog que no ge muestren, ye que su extremo en cone
tacto con le ruede 44, debe seguir & dighe rueds, monteds
en el frbol 9, llevedo por el eerro 10,

El érbol 45 &e le ruede 37, lleve une ruede dentsds 46,
que engrena con ls rueds denteds 47, ocuyo €rbol 48 mende

un £rbol 49, extensible bor deslizemiento en un menguito 50,
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cuyo érbol 49 lleve en sus extremos erticulsciones 51 y 52.

La erticulecibn 52, mende medisnte un #rbol 53 romcsdo, une

rueds 54, que mexie la rotecidén del husillo 16 el ester
190 embragado el dispositivo 17,

L1 Juego ée ruedms 46-47, puede fécilmerte desmonter—
ge y ser reemplszedo por un juego de tuédes enfloges, ocusn-
do se trete de modifioer le velocided del hksillo 16.

(wede entendido, que en el modo de reelizseiln entes
195 descrito, se pueden introdueir csmbios, perfeccionsmientos
0 ediciones, pudiéndose reemplszer ciertos dispositivoé

por otros dispositivos equivelentes, sin elterer el espec-

to genersl del invento.

Bn perticuler se puede montar un husillo 16, de suerte
200 que su eje guede fijo, miaentres cue los eilindros 1y 2
‘dispuestos simétricemente por smbos ledos de dicho husillo,
podrien sperterse del mismo o scercsrse & 41 simulténesmen—
te por ls misme distencia; en este ceso, el &rbol 8 deberfs

ger llevedo como el é:bol 9, pPOr un carro gue se deslize

205 bejo ls socibn de un meocsnismo edecusdo; sobra entonces ls
barre srticuledse 22, y el cebezsl porte~husillo 18 esté
fijedo en el bestidor 7 de le méquine.
N O T &
En resumen: Ie Petente de Invencibn ouyo registro se

210 golicite, recserd sobre lass reivindiceciones giguientes:

1) M&quine pere el forjedo en celienmte de brocss helicoi-
deles o piezss snflogeg, e base de piezes cilfndricss des—
bagtedss, elevedes & le temperstura de forjedc, caracteri-
zede por le combinecién de los elementos siguientes: dos
215 cilindros forjsd ares del mismo difmetro, provistos de ner-

vedures o saliertes cuye forme corresponde & les pertes huest

ces de le piezg & obtener; dos érboles de srrsstre paralglof
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pere llever yuxtepuestos & dichos cilindros; medios pere
errsstrer & dichos dos érboles simulténesmente & le misme
velooided, ses le& que fuere le distencis entre ellos; me-
dios pare sepersr o psrs scercer entre sf e dichos dos €r-
boles, heste une posicién de tope con une fuerze determine-
de; medios pers mantener y llever le pieze cilindyice des-
besteds de modo que sw eje se helle continuemente en el ple-
no de los ejes de dichos cilindros y en medio de ellos; me-
dios pare llever le piezs deshestede entre los cilindros
forj sl ores sepersfos previemente el forledo y pers retirer
diche pieze después de su forjedo, previe sepesrscibn de los
cilindros; medios pers hecer girer diche pieze sincrbnice-
mente oon los oilindros forjedores el principio de le ope;

racibn, y en csso necessrioc medios psre desembreger el erres

tre de la pieze por log medios sinorénicos con los que arrasL

tren los cilindrose

2} Se reivindice, por tltimo, como objeto sobre el que
ha de receer le Petente de Invencibn que se soliocite, MAQUI-
NA PARA EL FORJADO EN CALIENI'E DE BROCAS HELICOIDALES O
PIEZAS ANATOGAS, & BASE DE PIEZAS CILINDRICAS DESBASTADAS,
EIEVADAS & L& THMPERATURA DE FORJADC.

Todo obnforma cueds descrito en le presente Memoris,
que cansta de nueve péginss escritss e méquine por une sole
gers y dibujos gue se ecmpefien,.

Msdrid, 1l de Junio de 1953
‘ONSO UNGRIA
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