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"SOLAPADO DE UNION EN FRIO PARA ENVASES DE INTERIOR

IMPERMEABILIZADO"
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Este Modelo de Utilidad cuyo registro se solicita
consiste en un solapado de unidén en frio para envases de in
terior recubiertos por ejemplo parafinados & plastificado,
especialmente, aunque no exclusivamente cajas de cartén con
reverso impermeabilizado y anverso normal.

Las normas contempladas en el Cddigo alimentario
obligan a mejorar y extremar loé culdados en el envasado de
cualquier tipo de alimentos teniendo que prescindir, cada -~
df{e més, de materiales muy apropisdos para la confeccidn de
las envueltas, tanto por su bajo costo como por la facilidad
de menejo y manipulacién, pero, sin embergo, poco apropiadas
para la conservacién de alimentos destinados a consumo huma-
no por su porosidad e higroscopicidad que las hacfan permea-
bles a cualquier tipo de poluantes, tanto £a860508 cbmoiliqui
dos.

Le aparicidn de loe plédsticos resolvid parcialmente
el problemé, pero las necesidades de determinados productos a
envasar y le dependencias del exterior para la obtencidn de la
materia prima, hace que se intenten buscar soluciones mixtas
que utilicen el bejo costo de los materiales tradicionales y

la impermeabilidad total de los plésticos, pero estas solucio

- nes tropezaban con le dificultad del doble trabajo, tanto en

manipulados como en envasado y sin ahorrar materiales que era
lo que se pretendia.

El revestimiento impermeable en particular el plésti
ficado parecid resolver todos los problemas hasta el momento -
insalvables, pefo se encontrd que tal como se producian las -~
uniones de las pestafias laterales que realizaban los cuerpos -
prisméticos de los envages en cuestién, ni el encolado servia,

ni la soldadura podia realizarse sin cambiar el utillaje hasta
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el momento utilizado, dado que la pestafia de unidén vinocula-
ba siempre caras encontradas de materias heterogéneas que - -
dificultaba la unidn.

Para resolver esta dificultad y conseguir una --
unidén en frio de zonas homogéneas susceptibles de una adhe-
rencia por igual y normalizada, con materiales usados y cO-
nocidos y utilizando el utillaje normal con pequefila o ningg
na modificacién es lofue se proyecta en la presente inven=-
cidn que realmente prétende utilizar, conjuntamente, todas
las ventajas de los métodos nuevos combinandolos con los -
tradicionales, tomando lo mejor y més barato de cada uno.

Para mejor comprensién de la invencién vamos & =
describirla sobre la adjunta ldmina de dibujos que muestra
una materielizacidn preferida de le invencidn dada a titulo
de ejemplo y sin caracter limitativo

En los dibujos:

Ia fig. 1 muestra un desarrollo planario de un --
envase segin la invencidn, y

La fig. 2 muestra el doblez volumétrico del ehva-
ge enfrenténdo las solapas de empalme.

Sobre un corte normal .y planario y en desarrollo

- "1 de un envase cualquiera se realiza la impermeabilizacidn,

por ejemplo un plastificado por una de sus caras, normalmen-
te el reverso que se corresponde con el interior del prisma
volumétrico de tel manera que en el caso de un corte normal
tendriamos enfrentados &l anverso de la solapa de unidén con
una zona correspondiente del reverso del plafén céntrario, -
con 1o que el empalme se verificaria con planos heterogéneos
cuya adherencia seria normal y sin admitir adherentes norma-

lizadose.
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Para conseguir el enfrentamiento de materias homo
géneas se ha realizado una solapa complementaria, precisa-
mente en el plafdn que antes carecia de ella y disponiendo
de dos solapas A y B, realizando los dobleces tal y como se
muestran en la fig. 2 podremos enfrentar dos anversos, es -
decir, partes sin plastificar, que admiten y permiten adhe-
rencias normalizadag y con los adhesivos tradicionales Y -
sin recurrir a ningun artificio que pueda averiar o modificar
las condiciones del envase y, ademds, sin utilizar nuevos --
utillajes o métodos que encarecerian la operacidn.

Dentro de la esencialidad de la invencidn caben -
variantes de detalle asimismo protegidas y asi podré ser ~-
cualquiera labposicién y situacién de la doble solapa, cual
quiera el doblez primario sobre el cual se apoya el segundo,
cualesquiera las dimensiones y materias en que seArealice y
desde luego cualquiera que sgea el impermeabilizante utiliza-
do, por ejemplo parafina, recubrimiento pléstico, eto.

NOTA

Se deglara como dé propiedad y novedad para todo -

el territorio espafiol, el contenido de las sigulentes:
REIVINDICACIONES:

18 .- Solapado de unién en frio para envases de in-
terior impermeabilizable, por ejemplo plastificado, caracte-
rizado por el hecho de constar en ambos terminales de un de-
sarrollo plano correspondiente a un envase prismatico recto
de dos solapas longitudinales de tal manera concebidas que -
en el doblez que permita ia realizacién volumétrica del prig
ma mencionado quedaréan enfrentados los dos anversos, no imper
meabilizados,permitiendo una adherencia normalizada en frio ¥y

con los medios conocidos.



28 ,~ "SOLAPADO DE UNION EN FRIO PARA ENVASES DE

INTERIOR IMPERMEABILIZADO",
-, . | ‘Todo ello éonfofme ge describe y reivindica en
la presenté memoria que consta de CINCO hojas escritas &

ndquine por une sola de sus caras y dibujos que la ilus-

trane.
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