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IffiHOREA D130HIPfIVjS 

para so licitar

P ¿ T B U f  ® T3 B I I T R O B Ü C O I O N

en

B . S H i  i  

por ®II 2. años

a nombre de ¿ÜGUSTB VIBAX, de nacionalidad francesa, resi­

dente en 125 Boulevard B a ille , Marsella (Bocas del Ro'dano), 

franela, por;

»  UM OálDEfíñ m VAPOR " .

i  Q  -  o -  o -  o ■  o ■  o ■  o ■  o -  o • o -  o • o -  o ■ o -  0

SI invento tiene por objeto «na caldera mul- 

titubular dispuesta de forma que produzoa una circulación 

activa que asegure una vaporización rápida del agua de a l i ­

mentación, ¿demás, el montaje, el desmontaje y la  conser—
\

vaoión pueden efectuarse muy sencillamente por consecuencia5
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de la  accesibilidad a toaos los puntos donde ©atas opera­

ciones sean necesarias.
la  caldera conforme al invento comprende

esencialmente:
un cuerpo oilíndrico vertical dividido en 

dos compartimientos que se comunican por su parte superior 

y reciben, el uno e l agua de alimentación, y el otro el va­

por formado*
y elementos de caldeo autónomos dispuestos 

encima del bogar, llevando cada uno de estos elementos dos 

tubos superpuestos conectados por mediación de una caja de 

unión, estando el tubo inferior derivado sobre el comparti­

miento de llegada de agua previsto en el cuerpo cilíndr loo, 

mientras que e l tubo superior desemboca en el compartimien­

to de vapor de este cuerpo.
B1 tubo inferior de cada elemento de caldeo

está inclinado en tanto que e l elemento superior es hori­

zontal.
iOL invento comprende además otras importan— 

tes particularidades que aparecerán en el curso de la des­

cripción que va a ser puesta de manifieste de un ejemplo de 

ejecución representado en los dibujos anejos.

Sobre estos dibujos;

la  figura 1 es un corte vertical longitudi­

nal de la oaldera,
la  figura 2 es un corte siguiendo A-A de

la  figura 1,
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Je figura 5 es un corte siguiendo B-B de le

figura 1,

ja  figura 4 es en su parte izquierda una vista  

en alzado de la fachada y en su parte derecha un corte siguien­

do 0-0 de la  figura 1,

ja  figura 5 es una vista a escala mayor que re­

presenta dos elementos de caldeo pertenecientes e l uno a l pi­

so inferior y e l otro a un piso más elevado.

Ja figura 6 es una vista de frente de la caja 

de conexión que reúne los dos tubos de un elemento de caldeo, 

suponiéndose quitada la puerta sutoietLave.

la  caldera representada en los dibujos compren­

de un pedestal 1 que soporta un cuerpo 2 de forma cilindrica  

o análoga fue se extiende verticalmente y provisto, en su par­

te in ferior, de un fondo convexo 3 que presenta una abertura 

de registro, normalmente cerrada por una puerta autoclave 4,

En su parte superior e l cuerpo 2 está formado 

por una tapa convexa 5 portadora de una válvula de seguri­

dad 6 y una conducción de partida 7 que da acceso a los apa-
t

ratos de utilización.

El agua a vaporizar es llevada a la caldera 

por un tubo 8 que desemboca en el interior de una cuba de 

decantación 10.
Un manguito 9 ejeoutado con preferencia en 

zinc y dispuesto en el interior de la  cuba 10 obliga al 

agua de aliJMRtttaoión. a experimentar un cambio de dirección 

que favorece ©1 depósito dé las impurezas. Estas son reo i -

3
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bidas por ana vasija o pote f i jo  11 provisto Se na f i lt ro -  

tamiz amovible 12 en su parte superior. Hacia la  parte 'baja, 

ese pote lleva un tubo d© salida 19 con grijio 20 de forma
i

fgue permita la evacuación de las impurezas.

5 la  cuba 10 presenta en su parte superior
i

aberturas 14 para e l paso del agua decantada.

Mi cuerpo cilindrico 2 está dividido por un 

tabique amovible 15 en dos compartimentos que se oomunican 

libremente en su parte superior.

10 El compartimento donde está colocada la  cuba

de decantación 10 está reservado a l agua de alimentación, 

mientras que el otro compartimento recoge y oonduce e l va­

por.

JÜ compartimento que recibe e l agua de a l i -  

15 mentación comunica can un sistema tubular en el cual e l agua 

es transformada ©n vapor. Usté sistema tubular es calentado 

por un bogar 16 del cual se ve en 17 la  parrilla , haciéndo­

se la  evacuación de loa gases de calefacción por una chime-
é

nee 18.
20 1*1 sistema tubular está constituido por cier­

to número de elementos de caldeo autónomos.

Cada elemento comprende un tubo inferior incli­

nado tal como 21 qu© recibe el agua del cuerpo 2 por media­

ción de una tubería de enlace 22 que atraviesa e l tabique 

25 15..las dos extremidades del tubo 21 presentan partes es­

trechadas»
f

Mn el lado opuesto e l cuerpo cilindrico £ •
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«ate mismo tubo desemboca en una caja de unión 23, en la  cual 

está montada la  extremidad de un tubo 24 que termina en el 

compartimiento de vapor del cuerpo cilindrico 2. Cerca de sus 

extremidades, el tubo 24 presenta partes estrechadas* 
g jes estrechamientos de loa tubos 21 y 24 pueden

ser obteníaos por estrangule cisnea concéntricas de estos tu­

bos, pero se adoptará con preferencia la disposición v is i­

ble en la  figura 5. In oada elemento de caldeo e l estrecha­

miento es en tal caso obtenido descentrando el tubo indina—

10 do 21 hacia abajo cerca del cuerpo cilindrico 2 y hacia a rr i­

ba cerca de la  caja de unión. Por e l contrario para e l tubo 

horizontal 24, el descentrado tiene lugar hacia la  parte 

alta cerca del cuerpo cilindrico 2 y hacia abajo cerca de la  

caja de unión 23.
15 JOS dos tubos 81 y 24 de un elemento de caldeo

son seosiblemente del mismo diámetro. H  tubo superior 24 

es horizontal mientras que ©1 tubo inferior £1 esta netamen­

te Indinado, alendo la  sección de entrada a del agua en es­

te último tubo inferior a la  sección de salida de vapor b

20 del tubo 24.
ja  oaja de unión 23 presenta en el lado 

opuesto a los tubos 21, 24 una abertura provista de una 

puerta autoclave 25.
Jos elementos de caldeo están repartidos #n- 

25 tre diversos pisos y dispuestos e l tresbo lillo , hallándose . 

cada elemento enfrente del intervalo que separa dos elemen­

tos consecutivos del piso situado inmediatamente enoima o

- 5
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debajo.
Sa la  parte inferior de la caldera •están dis­

puestos elementos tabulares formados por tubos 21'» 24' 

unidos mediante una oaja 23», y dispuestos o orno lo s  el eme n- 

5 tos descritos precedentemente, con la  diferencia de que #1 

tubo inferior £1" está derivado en el fondo 3 del cuerpo 

cllíndrioo 2.
3EL funcionamiento de la  caldera que acaba de 

ser descrita es e l siguiente:
3 EL agua de alimentación llega por e l tubo de

inmersión 6 al manguito 9 elevándose e lla  después y saliendo
* %

por las aberturas 14 de la  cuba 10. Durante este recorrido 

los sulfates y carbonato a de cal se descomponen y precipi­

tan atravesando a continuación el filtro-tam iz amovible 12 

15 depositándose en la  vasija  11 colocada debajo de la  cuba 10

para recoger todas las  impurezas,
EL agua que sale de la  cuba 10 por las aber­

turas 14 llega a los tubos 21* bifurcados sobre e l fondo 2 

así como también a las tuberías 22 que dan acceso a los tu­

go boa 21.
EL calor desprendido por e l hogar se trans-

mite a los elementos tubulares de caldeo.
las burbujas de va per .que se elevan dentar­

le  los tubos 21,21* llegan a chocar con la  región superior 

25 de cada uno de estos tubos. En razón de la reacción de la

pared, de la inclinación de los tubos 21 y de le existencia 

de-una sección de entrada a inferior a la  sección de salida

6
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i, 3 .  produce una oir dilación int.nsa »  •  ^ o ia  b pasando

por la oaja le anión intermedia.
WL vapor producido en los elementos de caldee

Ir
paaa a l cuerpo cilindrico s y va por el ooaduoto 7 a loa

5 aparatos de utilización.
Xa di sposioión adoptada para oada elemento da

caldeo coa inclinación dol tubo inferior tiene por .tacto 

determinar netamente un sentido de olroulaclón eln poalbl-

10

lidad de inversión.
la  realización Se les partes estrechadas por 

descentrado en sentidos Inversos para «1 tubo indinado y 

para .1 tubo horizontal ta l como se re  en las  figuras 1 y B 

ss particularmente eticas para evitar la formación do bóve­

das de vapor en lo alto do los tubos y las d.tormaolonss que

IB de ello resultarían.
ja  utilización de elementos de caldeo autóno­

20

m a formado a cada uno de ellos por un par de tubos conectados 

Por una caja de unión tiene la ventaja de fac ilita r notable  

mente e l montaje, e l desmontaje y lea reparaciones.
la  limpieza interior de los tubos puede efec­

tuarse por todos los procedimientos usuales pasando por las  

cajas de unión. 11 tabique 15 del cuerpo cilindrico 2 puede

25

retirarse s i  es necesario,
xa limpíese de la  parte exterior do los tubos

puede ser ejecutada fácilmente gracias a loe espacios prao-

ticados entre los elementos de caldeo.
B1 Invento no se halle evidentemente limitado
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a la forma de realización representada en loa dibujos, no 

bebiéndose dado ésta más que a título de ejemplo pudiéndo­

se adoptar toda alase de modificaciones sin salirse del 

marco del invento.

5 - 0 - U 0 T 4 - G

los puntos de Invenoión propia, no nueva, 

pero no establecida, practicada ni divulgada en España, que 

se presentan pare que sean objeto de esta latente de Intro­

ducción, por diez años, son los siguientes:

10 le . -  tina caldera de vapor, caracterizada

por que comprende; un cuerpo cilindrico vertical dividido 

en dos compartimientos que se comunican por su parte supe­

rior y reciben, uno d© ellos el agua de slimeataoión, y 

el otro el' vapor formado, y elementos de caldeo autónomos 

15 dispuestos encima del bogar, comprendiendo cada uno de es­

tos elementos dos tubos superpuestos conectados por media­

ción de una caja de unión, estando ©1 tubo Inferior deriva­

do sobre e l compartimiento de llegada de agua previste en 

el ouerpo cilindrico, mientras que e l  tubo aupar ior desea-. * 

2o boca en e l compartimiento de vapor de este cuerpo,

22. -  Una caldera conforme a la  reivindica­

ción 1, caracterizada porque se utilizan elementos de oale-

8
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íaoolón en loa oualee e l tato Inferior está Inollm lo míen-

trsa que «1 tubo superior es horizontal.
ge. -  Una caldera según se reivindica en e l

punto 1, caracterizada porque sobre cada uno de los dos tu­

bos de un elemento de calefacción de la  misma se dispone 

una parte estrechada en la  proximidad de las uniones, e l 

diámetro de la parte estrechada es más reducido sobre e l tu­

bo inferior que sobre e l  tubo superior, en su terminación

sobre e l cuerpo cilindrico.
4 fi. -  Una caldera según se reivindica en los

puntos anteriores, caracterizada en fue e l tubo inferior 

dt cada elemento de caldeo está descentrado hacia la parte 

baja cerca del cuerpo cilindr ico y hacia la  parte alta cer­

ca de la  caja de unión, estando t i  tubo superior, en sus
dos extremidades,, descentrado en sentidos contrarios e los 

precedentes.
5 s. -  una caldera conforme a la  reivindica­

ción 1, caracterizada en que los elementos de caldeo están 

dispuestos por pisos, estando tales elementos desplazados

horizontalmente de un piso a otro.
6S. -  ln  una caldera oonforme a la  reivin­

dicación 1, la  disposición de una caja de unión que presera 

ta en e l lado opuesto a los tubos una abertura única pro­

vista de una puerta autoclave que permite e l montaje y la  

limpieza de los tubos.
. 72. -  Una caldera conforme a la  reivindica­

ción 1, fue comprende la  disposición de una cuba de decano

9 -
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tseión recibe e l agua fie alimentación y la  obliga a seguir 

un recorrido sinuoso, bailándose esta ouba provista de un 

fondo perforado amovible, y descansando e l conjunto sobre 

una vasija  f i ja  seguida de una tubería que permite la  eva- 

5 cuación de las impurezas.

enteoede, representado en los dibujos que se acompañan y 

con los fines que se han especificado.

;

82. -  Una caldera de vapor,

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que

10 Bsta Memoria oonsta de diez hojas escritas

por una sola cara.
liadr id , *0 JUM fflfe
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