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Ya se ha d e sc r ito  muchas veces e l  ataque y d isg re _  

gación  de l a  l e j í a  de desecho a l  s u l t i t o  mediante hidrogena^ 

oión con hidrogeno a p resió n  y tem peraturas a lg o  elevadas en 

p resen o ia  de c a ta liz a d o re s  adecuados* De c a ta liz a d o re s  se han 

empleado lo s  elementos h ie rro , co b a lto , n íq u e l, cobre, m olib_ 

deno, p a lad io  y p la tin o  cono m etales o como combinación poco 

so lu b le , como óxido , h idróxido , carbonato y su lfu ro *

El inconveniente que p re se n ta  e l  empleo de e s to s  

c a ta liz a d o re s  e s  que l a  producción tien e  que r e a l iz a r s e  en 

condiciones exactamente determinadas y que se han de mantener 

exactamente s i  se quiere lo g r a r  una ac tiv id a d  su fic ie n te  y an_ 

te  Rodo hay que procurar comunicar a l  contacto una su p e r f ic ie  

su ficientem ente grande para  g a ra n tiz a r  su  contacto íntimo con 

e l  líq u id o  de l a  reacción  y e sto  r e s u l ta  muy d i f í c i l  de oonse__ 

g u ir  con con tactos d isp u esto s f i j o s ,  m ientras que lo s  contactos 

suspendidos d if ic u lt a n  e l  trab a jo  continuo.

E sto s inconvenientes se suprimen por e l  prooedimien^ 

to según e l  invento. Sorprenaentemente se ha comprobado que 

en presen oia de tiom olibd atos so lu b le s  en agua puede r e á l iz a r _  

se una h id r ó l i s i s  e hidrogenación in ten sa  de l a  l e j í a  de dese__ 

oho a l  s u l f i t o .  G racias a l a  d isp e rsió n  m olecular d e l tlom olib 

dato d isu e lto  se lo g ra  aquí un e fecto  c a t a l í t i c o  muy bueno.

HEL tiom olibdato puede obtenerse fác ilm en te  del modo conocido, 

por ejemplo d iso lv ien do áoido molibdónico en amoniaco concen 

trado  e introduciendo despuós ácido su lfh íd r ic o .

El ataque se r e a l iz a  preferentem ente a tem peraturas 

en tre  250 y 300^ C y a p resio n es entre 300 y 1000 a t .  en diso-
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lu c ió n  acuosa n eu tra . En este  oaso aproximadamente un te rc io  

de l o s  productos de l a  reacción  obtenidos en t o t a l ,  se obtie__ 

ne como a c e ite s  fe n ó lio o s .

E l empleo de c a ta liz a d o re s  so lu b le s  en agua ofre 

ce e sp e c ia le s  v e n ta ja s  a l  r e a l iz a r  e l  ataque de modo con tí 

nuo. Los g a se s  expansionados obtenidos conteniendo ácido su l 

fh í í r ic o  pueuen aprovecharse p a ra  l a  producción o regenera_ 

ción del c a ta liz a d o r .

Ejemplo 1 °  -

1000 oom de l e j í a  de desecho a l  s u l f i t o  n eu tra lizad a  

con so sa  c á u s t ic a  y con un contenido de 234 g de lig n in a  se_ 

oa, se tra ta n  con 25 g de tiom olibdato  amónico que se d isu e l 

ve totalm ente en l a  l e j í a  a l  s u l f i t o .  En un au toclave de 2 

l i t r o s  se o a lie n ta  durante 5 horas a 250* C con una p resión  

en e l  hidrogeno de 300 a t .

Como producto de l a  reacción  se ob tien e , despuós de en_ 

f r i a r ,  una masa v isc o sa  a lq u itran ad a  junto con una porción

acuosa.

P or e laboración  se obtienen 65 g de un d e stila d o  oleo 

so con 35 % de fe n o le s  y 10 g de a c e ite  ex tra id o  de l a  Por_ 

ción  acuosa, co n stitu id o  en su  mayor parte  por p irooateq u i_  

na. Segdn esto  se obtienen 75 g de productos d e s t i la b le s ,  

que corresponden a l  32 % de l a  l ig n in a  empleada.

Ejemplo 2** -

800 ccm de l e j í a  a l  s u l f i t o  n eu tra lizad a  con so sa  caás 

t i c a  y con un contenido de 187 g de l ig n in a  seca  se tra ta n  

con 28 g de tiovo lfram ato  amónico que se d isu elve  totalm ente 

en l a  l e j í a  a l  s u l f i t o .  En un autoclave de ag itad o r  de 2 l i
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tro s  se c a l ie n ta  durante 4 a 5 horas a 280** C oon ana p resión  

en e l  hidrogeno de 400 a t .  Despnós de e n fr ia r ,  se obtiene co 

mO producto de l a  reacción  ana masa v isc o sa  a modo de pez jan  

to oon ana porción acuosa.

P or e lab oración  se obtienen 37 g de d e s t ila d o  o leoso  

con 50 % de fe n o le s  y 15 g de a c e ite  extra íd o  del agaa  y oons 

t i t a id o  en sa mayor p a rte  por p iroca teq u in a . En to ta l  por tan 

to se obtienen 50 g de prodactos d e s tH a b le s , correspondían 

te s  a l  27 % de l a  l ig n in a  in trodn oida.
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E sta  patente consta de l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :
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1 *̂ ^ Procedim iento para  e l  ataque y d isg regac ión  de le _  

j í a  de desecho a l  s u l f i t o  a tem peraturas y p resio n es elevadas 

y en p re sen c ia  de c a ta liz a d o re s  que contienen molibdeno o vol__ 

fram io, caracterizad o  porque e l  ataque se r e a l iz a  en d iso lu  

cidn n eu tra  y en p resen cia  de tiom olibd atos o tio v o lfram ato s 

so lu b le s  en agua.

2^ ** Procedimiento según lo  reiv in dicado  en e l punto 1**, 

caracterizad o  porque lo s  g a se s  conteniendo ácido su lfh íd r ic o  

obtenidos en e l  proceso continuo se aprovechan para l a  produc_ 

cidn o regeneraoidn d el c a ta liz a d o r .

5 *  ^ Procedimiento p ara  e l ataque y d isg re g ac ió n  de le _  

j í a  de desecho a l  s u l f i t o  = .

Segtín se describe y re iv in d ic a  en e s ta  memoria d e sc r ip t i  

va , y que con sta ae cuatro h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a  máqui_ 

na por una so la  de sus c a ra s .

Madrid, a  ] 0 JUN, 1953

Bata
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