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MBíORIA TBSCRIPTIVA 
p a ís  s o l i c i t a r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de HEINRICH BEIíSUNSBR, de nacionalidad alemana, 
residente en H anfstaenglstrassa 44, Munich, Alemania, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE 
^MATmiAJ,ES TRANSPAHEMm PARA IMPRENTA".-
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AI objeto de preparar a p a rtir  de yna com­
posición, un elichó, una lito g ra fía  o sim ilares, ya ex is­
tentes, imágenes transparentes, por ejemplo d iap o sitiv as, 
que sirvan de m antillas copiadoras para l a  impresión o f fs e t  
y para el huecograbado, se ha venido hasta ahora por ejem-
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pío imprimiendo le  composición sobre uza hoja transparente 
y espolvoreando la  impresión para aumentar e l  recubrimiento.

ge u tilizaban  además capas sensib les a l a  luz . 
sobre la s  que se copiaba la  composición mediante la  lu z , s i r ­
viendo ae o no de óp ticas. Con objeto de conseguir un buen 

resultado d e fin itiv o , es condición previa una buena impre­
sión de la  forma.

Se ha comprobado, que la  impresión sobre hojas 

transparentes proporciona únicamente resultados muy deficien­
te s ; por este  motivo no ha conseguido imponerse en la  prác­
tic a .

Frente a ésto , e l  presente invente se propo­
ne preparar hojas transparentes, per medio de la s  cuales, y 
mediante impresión, se consiga preparar d iapositivas de mejor 
poder cubriente y mayor nitidez marginal. Betas pueden servir 
entonces de m antillas copiadoras para la  impresión o ffse t  y 
para el huecograbado, o encontrar cualquier otra ap licación . 
Este problema lo  resuelve e l presente invento, proveyendo a l 
m aterial destinado a la  recepción de la  imagen de una guarni­
ción e lá s t ic a , a la  par que dicha guarnición debe poseer l a  
cualidad, por lo  menos en au su p erfic ie , de admitir bien la  tin ­
ta de imprenta.

i

l a s  figu ras muestran un ejemplo de rea liza ­
ción del invento. H&n sido dibujadas en sección transversal 
y a escala considerablemente aumentada.

Bn la s  figuras sign ifican : 
a) un tipo de imprenta
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b) la  tin ta  de imprenta aplicada sobre e l tipo 
o) un portador de capa transparente, por ejem­

plo ana p elícu la ,
d) l a  guarnición e lá st ic a  de acuerdo oon el 

S invento, que ae ap lica  de cualquier modo (aplicada a mano, 
colada, laminación y sim ila re s).

l a s  figuras 1 y 2 muestran e l  proceso de im­
presión hasta ahora empleado sobre un material transparente 

corriente. Como la s  hojas transparentes son siempre cuerpos 
ÍC l i s o s ,  que no absorben la  tin ta  de imprenta, durante e l pro­

ceso de impresión es comprimida la  tin ta  de impresión la to- 
raímente hacia afuera en el punte b (figura  2 ). El resu lta­
do es una imagen de escritu ra ensanchada, teniendo la s  di­
ferentes le t r a s ,  en especial inmediatamente junto a la  tin-

1S ta sa lid a  hacia afuera, pantos * e *  sin  imprimir, o respec-*
tivamente sin  recubrir (figura 8 ) .

Este inconveniente no puede elim inarse por 
e l hecho de ap licar  tan sólo peca tin ta  de imprenta, ya 
que entonces no se consigue e l recubrimiento necesario pa- 

30 ra fines copiativos.
l a s  figuras 4 a 6 muestran e l  proceso de im­

presión sobre una hoja transparente de acuerdo oon e l in­
vento, con guarnición e lá st ic a . En este  caso es imprimida 
la  tin ta  de imprenta en la  guarnición e lá st ic a  d ; l a  guarni- 

25 oión e lá st ic a  debajo del tipo cede hacia un lado y forma
junto a l  tipo prominencias e ' (figura 8 ) , que prácticamen­
te impiden lo  suficientemente* fuerte que la  tin ta  sea expul-
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sa&a lateralm ente. la s  lín eas de puntos f  en la s  figuras 
2 y 3 muestran e l ensanchamiento de la  escritu ra en el pro­
cese de impresión hasta ahora corriente, por e l contrario,
1a guarnición e lá st ic a  queda nuevamente lib re  deapués de 

5 la  impresión, volviendo con l a  impresión a su ancho o r ig i­
nal (línea f  en l a s  figu ras S y  6 ) .

Hi resaltado  es una d iapositiva f i e l  del o r i­
g in al, que tiene en todos lo s  lugares impresos un recubri­
miento limitado con precisión , apto para copiarse.

10 Como portadores de la  capa pueden emplearse
por ejemplo p elícu las transparentes de n itrato  de celulosa, 
acetato de celu losa, v idrio  de oelulosa o respectivamente 
hidrato de celulosa, a o tras hojas p lá s t ic a s  sim ilares, 
para el revestimiento e lástico  es especialmente apropiado e l  

16 caucho en bruto por a i  so lo , o bien mezclado con ceras, re­
sin as, a c e ite s , grasas, ácidos grasos u o tras m aterias, que 
no aminoren l a  e lastic id ad  del caucho, o le  hagan en pequeño 
grado, son también apropiados la  gutapercha, la  cola de pes­
cado, la  gelatin a mezclada con g licerin a (maaa de rod illo  

20 para ro d illo s de impresión) y sim ila re s, a s í  como en gene­
r a l  todo cuerpo e lástico  que pueda ser aplicado sobre un 
portador de capa. Jgt recubrimiento e lá stico  se produce con­
venientemente disolviendo la  materia e lá s t ic a  en un d iso l­
vente, después de lo cual se ap lica  la  solución por ejemplo 

25 a mano, por laminado o por colada o alm ilar, aobre e l  porta­
dor de capa, y se seca.

Finalmente puede emplearae también en lugar
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Ae un portador de capa con recubrimiento e lá s t ic o , una 
boja e lá s t ic a , por ejemplo Ae caucho por s í  só lo .

Con objeto A# hacer la  su p erfic ie  Ae l a  
guarnición Ae acuerdo con el invento más receptiva para 
la  tin ta  Ae imprenta, se ap lica  sobre e l la  por ejsnplo 
magnesia, ta lco , polvo Ae viArio finamente lavaAo, su lfa ­
to Ae bario o sim ilar, en ana capa bien delgada, con ob­
jeto Ae no deb ilitar la  transparencia, o poco únicamente.
Se ha previsto para e llo  una capa muy Aúbil, que no ami­
nore la  transparencia, para no hacer inservible l a  man­
t i l l a  copiaAora.

ge ha demostrado, que pueAe mejorarse aún 
más la  superficie  Ae la  guarnición para la  recepción Ae 

la  tin ta  Ae imprenta, s i  se aplioa una guarnición más fuer­
te y bien absorbente. Beta guarnición, s i  b i  a i aminora l a  
transparencia Ae l a  m antilla copiadora, se  hace nuevamente 
transparente Aespuós Ae la  impresión, o se berra. Una capa 
porosa y más espesa Ae oreta o sim ilar, absorbe lo s  compo­
nentes líqu id os Ae la  t in ta  Ae imprenta inmediatamente en 
e l momento Ael contacto.
B jemplo Ae r e a l ización :

Una hoja Ae p lá stico , por ejemplo Ae hidrato 
Ae celu losa, acetato Ae celulosa o sim ilares, es recubierta 
con una capa delgada Ae lá te x , por ejemplo aplicándose a 
mano o por colada. Una vez seca, se vulcaniza l a  guarni­
ción la  forma conocida, tratándose con una solución Ae 
sulfuro Ae carbono y bencina lig e ra , antes Ae que e l baño
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vulcanizador aoabe de evaporarse por completo, l a  guarni­
ción tiene todavía una buena capacidad pegante, de modo 

que, por ejemplo, una fuerte capa de oreta aobre e l la  a p li­
cada, queda bien adherida,

preferentemente ae espolvorea con un agente 
combinador de ácido, por ejemplo magnesia o cre ta , puesto 
que durante e l  vulcanizado se forma ácido clorh ídrico, que 
queda a s í  neutralizado.

la  guarnición puede volverse de nueve comple­
tamente transparente despuás de la  impresión, por ejemplo 
aplicándose sobre e l l a  une delgada mano de barniz, goma 
arábiga u otro medio, que penetre en sus poros, obstruyán- 
dolos.

Si la  guarnición está  oompueata de creta o 
magnesia, puede ser eliminada por corrosión mediante un 
ácido, o aer d isuelta  a&adióndose ácido a la  goma arábiga.

- 0 -  N O T A  -  0

lo s  puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta Patente de in- 

20 vención en España, por VEINTE años, son lo s sigu ien tes:
l a .  - Mejoras introducidas en la  fabrica­

ción de m ateriales transparentes para rec ib ir  impresiones
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de formas cLe imprenta para preparar m antillas copiadoras, en 

especial para la  impresión o ffse t  y para e l huecograbado, 
caracterizadas porque dicho material posee un revestimiento 

de caucho u otra materia e lá s t ic a  parecida, o e sta r  compues­
to de dichas m aterias.

23. - Mejoras de acuerdo con la  reivindica­

ción 1, caracterizadas porque por lo  menos la  su p erfic ie  
destinada a l a  impresión, contiene un agente que f a o i l i t a  la  
recepción de la s  tin tas de imprenta.

33. - Un m aterial transparente de acuerdo 
con l a  reivindicación 1 6 2, para re c ib ir  impresiones de 

formas de imprenta para m antillas copiadoras, carac te riza­
do por ap licarse  sobre la  guarnición e lá s t ic a  una capa ab­

sorbente de mayor espesor, por ejemplo de creta , magnesia, 
ta lco , polvo de vidrio finamente lavado, su lfa to  de bario 
o sim ilares, que una vez impresa la  m antilla, se puede e l i ­
minar to ta l o parcialmente, o se vuelve a hacer transparen­
te .

43. -  Mejoras introducidas en la  fabricación 
de m ateriales transparentes para imprenta.

Tal y como se  ha descrito  en l a  Memoria que 
antecede, representado en al dibujo que se acompaña y con 
lo s fin es que se  han especificado .

B sta Memoria consta de sie te  hojas e sc rita s
por una so la  cara.

Madrid, - 8  JUN. 1955
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