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Roelde

La presente patente de introduccidn se refiere = mejo—;

rag en la febricacidn de soldadures con micleos de fundente

del tipo de las gue consigten en un tubo de soldadure conte-
niendo un micleo de fundente extendido en tode la longitud de
5 1 la soldadurs.

Tales soldadureaes, tal como &l presente se febrican, i

r >, - - . !
tienen generalmente un micleo de fundente de seccidn transver-
sal circuler, aungue tambié:s se ha tratado de hacer el nicleo
con diche seceidn, no circular, con objeto de couseguir wue me~

10

jor distribucidr. del fundente dentro de la soldacdure. Primor- |

dielmente el objeto de la presente patente es introducir mejo-

| ras en las soldadurss, con micleo de fundentes del tipo antes |
| indicado.

De acuerdo con lo yue se reivindica, se prepara une
15 soldadura con ntcleo ae fundente, del tipo que consiste en

un tubo de goldadure cuyo hueco 0 sgujero que conitiene el fun-

dente, es de seccidu transversal nc circuler, teniendo uno o

LA

- més receptéculos o rebajos extendidos longitudinalmente en
gentido radial desde el centro hacia la superficie exterior de;
2¢ | la soldedure, y por lo tanto la anchura de uno por 1o mencs,

i
, |
de los receptéaculos, =€ incrementa por 1o wenos en unea parte |

de la prorundidad cel recepléculo hecia el exterior desde el

i
. centro del hueco o sgujerc. 2

'
i

&1l asgujero o hueco es preferentemente wiltiple, es de-

25 cir, dos, tres, cuatro o mis de tales receytéculos aue se irre~

dian hacia el exterior deside el centro, y 1los cusles estén

i
|
|
!preferentemente pero no neceseriamente, separados simétri-. |
[
1
t
t
|

i
i
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cemente uno de otro. Es preferible gue la anchura de todog e8—

} tos receptéculos aumente hacia el exterior desde el centro,

rero si se deses, alguno de los mismos puede ser de eualquier§
otra forma. j
5 ﬁ Los receptéculos pueden ser todog de la misma profun- !
didad, de forma gue pueden extenderse husta igual distencia

| desde el centro del hueco o agujero, o0 unc o més de los recepQ
tdeculos, pueden ser de més profundidad que el otro y los

otros.

10 | Huciendo los receptdculos més anchos hacia sus extre- |

i
mos exteriores, de 1lo gque sou en la varte central del hueco 0
I agujero, se logra que la masa mayor Gel fundente se concentre

més hecia la superiicie exterior de le soldadura, separada del

- i
centro. Esto favorece la rotura de la musa de soldadura, ace-

lerando su fusidrn mientrus que por el hecho de concentrer el

fundente cerca de la superiicle, dicho fundeute puede actuar
nés rédpidamente cuando el calor o temperétura se aplica sobre
é la soldadurs. é
El hueco central o agujero, y en consecuencia el nu- ‘

20 } cleo de fundente, puede adoptar varias iormas, ya sue tanto la
| forma y numero de los receptéculos, puedei ser variados sin
salirse o apartarse de le esencislidad reivindiceda.

asi, por ejemplo, w:a forma de construccibén del hueco
0 agujero, y por lo tento el nidcleo de fundeunte, visto en sec—
25 | cidu puede tener lu forma de una hoja de trébol, estando en |
este caso el hueco o agujero, formado por tres recepticulos
que tienen la forma en seccidu de un pétalo u hoja. Estos re-

ceptéculos son estrechos cerca del centro del agujerv y se en-

§
i

| senchan hacia el exterior o sea hacia lu ared exterior de la
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soldadura. Los fondos de 1los recepbbculos Hueden ser redondos,
vare dar una forma convencional de hoja de trévol, vista en

seccidn la purte més ancha de los receptéculos, estando en es—i
\

te caso, situados en un puanto intermedio de su profundidad.
Tembién es posible hacer el agujero o hueco con recep—

téoulos de forme similar, peroc con un mayor O menor uumero de

ellos, tales como dos o cuatro. Los receptdculos pueden ser de;

la nisma o diferente proiundidad.

Otra forma de coustruccidn del hueco o agujero, y por i
lo tanto del nucleo de Tundeate visto en seceidn transversal,
puede ser de orma anfloga & une cruz de uslis, teiiendo en
este caso cuatro receptéculos correspoudieutes a los brazos de
le cruz. Los lados de log receptéculos son de preferencia rec-—

tos y divergen uno de otro hacia los rondos de los receptacu-

los, de tal Forma gue los Ultimos tienen su anchura mayor cer—
ca de la superficie exterior de la soldadurs.

Los ondos de los ruceptéculos pueden ser planos o pue#
den ser curvos, 0 de cualquier otra forme adecuada, vistos en
seccibi. i
Con este ultimo tipo de construceidn, se comprende que
el Jundente se concentrs maevamente huacia la superiicle exte- |
rior de le soldadurs, mientras le masa de la misma gueda bien
dividida por los recestéculos conteniendo el ndcleo de funden—:
te. g

Como antes se ha dlchko, es posible también modificar
la Jorma de la cruz de lwalta, ael hueco o mgujero, iormando
éste con un mayor o menor ntmero de receptéculos iales, cowo

por ejemplo, dos, tres, ciuco o nds, Tmabidn se pueden intro- |

ducir modificaciones en la forna de los lados de los recepté-
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formea cirecular, perc <sta puede ser modificeda si se desea,

¢ concordar con el numerc de los receptéceulos del hueco o agu-'

| jero, conteniendo el nvcleo de fundenie. i4si con 1l& forme de
! ]

|
|

i
I

que produciria por cousiguiente el motivo de modificer la for-

mwodificacibi puede cousistir en ue las posiciones de las aca~

‘gcon uno © més acanaladures extendidas loagitudinalmente, 1o

| neladuras correspondan & los espacios comprendidos entre los

culos, guc 20 necesitean ser recitos. Fueden por ejemplo ser cén+
cavos, (asi sproxiumadamente & la forme de hoje de trébol),
Juedern ger de LoXa COLVEeXS.

Bg preferible gue la soldadurs tenge exteriormente una-

aéndole por ejemplo une forma externa poligonel.

£l nmimerc de log lados cel pollgono, puede c01re3p0Lder

nicleo de hoja de trébol, la soldadurs podria ser gernerzlmente

r de zorme externsa itrianguler, wiewrtras que con lus Jormas de !

cruces de lialta, la soldadura podria ser cuvadreda o en forma |

rectanguler. ILe soldadurs puede también rormsrse exteriormente

| m& exterior del micleo. asi vor ejemyplo uiwa de las lornas de

; recegtaculos internos. De esta mewvere, con una forme de “hoja

de trébol", como nicleo, la soldadure tembiér puede tener su

|
.| seceldn,

i
i
i
|

]l
t

ti

correspondiente forme de noja de trébol, externamente vista en

En forma similar, en el caso del micleo, del tipo de
cruz de Halta, ls form& exterior de la sold&dura, puede ser
cuadrdd&, con &ugulos redondos, o en otre forma, y coun ludos
cércavos.

Por lo tauto se comprende gue veriando el nlmero y gi- '

me:rsiones, de los receptdculos del hueco 0 ggujero, conteiien- !

do el iundente, el porcentaje de dicho ‘undeute en las soldadu~
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ras con ndcleo o nucleos, pueden ser Fécilmente ajus!gﬁos e

cualguier velor desesado. Generalmente éste serd de u.. 6 % 4

menog porcentaje; entre 1,5 y 3 & en ieso, son ordinariame:te
los adecuados,

De cuanto entecede se desprende que dentro de las rei-
vindicacioues gue se establecen, pueden fmoricarse soldedures
de formas y dimensiones distintas, de acuerdo con lo gue en
cade caso se egtime pertinente; pero como les variaciones en
detalle de presentacidi. ro efectan a la esencialidad reivindi—%
cada, de cualguiera de eses modificeciones, no serdn sino ve-
riantes iguelmente comprendidas y vrotegidas por el mresente

registro.

«0000000~
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la presente patenic de Introduccidn comprende las si-—
guientes reivindicaciones;

1,- Mejoras en la fabricacidn de soldaduras con ndcleos

de fundentes, caracterizadas porgue dichas soldaduras presentan:
en su iaterior una oguedad formmca por dos o nds rebajos o re- |
oeptéculos, de cualquier foruma y secoidn, los cuales se extien-
den longitudinalmente y en sentido radial desde el centro hasta
la superficie exterior, y ocuya anchura, en todos o en algunos,
aumenta desde el ceniro o eje hasta la periferia o exterior de
la soldsdura, estendc los receptdculos limitados por superfi-
cles de cualquier forme geomdtrica, lo miswo que sus fondos,
mientras que la superficie exterior de la soldadura pusde pre—
sentar acanaladuras practicadas en las partes comprendidas en~
tre los receptdculos o en la parte que los limitan.

8,~ Mejoras en la fabricacidn de soldaduras con ndcleos

de fundentes.

Segdn se daseribe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, §
Consta esta memoria de seis hojas foliadns y escritas ag
mdquina por una sola de sUs csras. .

Madrid, a 6 de Junio de 1953,
GUIL LT G ROE ;
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