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i WModernamente se han venido utilizando en las indus-
;gtrias de fundicidbn, especialmente en relecidn con la febrica-
‘icién en serie, instalaciones fluyentes que tienen la misidun de '
gtransportar los moldes, respectivamente las ¢ajas que contie~ '
5 énen los moldes, en movimiento ininterrumpido o acompasado des—%
de el Jugar de moldeo al lugar de fundicidu y desde alli pa~
gsando por un trayecto de enfriamiento al lugar de vaciado, dqgi
de donde lag cajas retcruan de nuevo al lugar de moldeo. En ;
tal clage de instzlaciones fluyentes se utilizean medlios de i
10  +transporte de las més distiutas clases, predominantemente vias
rodantes de rodillos o bandas sin fin, en lo gque tambidi estén
@ en uso placas-goporte sueltas para los moldes, respectivamente
: perea las cajas de moldes. También se conoce ya que 1los medios
! de transporite, respectivamente los moldes o cajas de molde
15 . transportados sobre ellos digparsn impulsos commutbadores para

- poner en marcha méculnas de trabajo dispuestas en determinados

lugares, por ejemplo, un dispositivo para lae retirada de las

cajas de moldes del medlio de transporte con el fin de efectuar:

.?su vaciado sobre un emparrilleado.

2of El invento se refiere a una instalacidén fucdidora de

| esta clase con empleo de vias rodantes de rodillios parsa el %
" transporte de las cajas de moldes que descansan sobre placas- i
soporte sueltas gque se caracteriza por un rendimiento egpecial-

mente alto de moldes, respectivamente de cajas de moldes, tan-.

25, to en seatido absoluto, comd también en lo gque se refiere al

hombre individual del persounal de servicio regquerido por la
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totalidad de la instalacidu, asi como ademds por wna simulifi-

cacidu especlalumente muplia del trabajo y ITinslmente por une

enpliu elasticided laboral, respectivameciite adaptabilidad & re-

trasos pasujeros o detencioues en el trabajo en los distiutos

[

I

i

|
|
i
|

puntos de travajo. Estas ventajus de la instelacidn fundidora,

counsistente en dispositivos para el moldeo, ifundicidén y vecia-

do, esi como el treansporie de molues, respectivemente de cajas
de moldes, seguin el invento, se alcanza por una mecanizacidn
lo mds smulia josible de los distiuntos procesos de travajo y

sutomatismo del accionsuilento de las mbguines requeridazs pare

1
ello, asi como por una clerts independencis laborwl ce los dis-

tintos lugares de trabajo en si, de tul wodo gque en oscile~
ciones més breves, respectivamente més reducidas en el ritmo

del trebajo o en werturbaciones en los distlutos puntos, el

flujo del trabajo en su conjusto no expverimente ninglin perjui-

cio o interrupecidu.

A base de los ejemplos de ejecucidu ilustrudos en el

i

i

|
|
l

dibujo se explican més detalledameute las distintas caracteris

ticag del invento,
En las rigurass 1 y 2 se ha ilustrado le instalucidn

completa. Como muestra ls planta re.roducida en la fig. 2,

‘consiste la instalacidn en dos vias rodantes de rodillos 1

o para las cejas de moldes llenss y en uia vie rodante de rodi-

‘llos 2 situada entre ellas vera las cajas de moldes vacias,

|
|
i

©ademéds en las méouinas moldeadoras 3 para las cajas superio—

res y e las méyuinas moldeadoras 4 pare las cwjas inferiores,

edemas en las mdyuinas 5 para la conieccidn de los machos gue

Jhen cde colocarse dentro de los moldes, y finaimente en los lu-

|

lgares de vaciado 6 en el extremo de los trenes l. La fizure 1

I

|

)
)
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E parte derecha de la instalacidbén de acuerdo con la fig. 2. In- |

20

de rodillo 8. Tan pronto la caja de moldes vacia 9, gue des~

fﬁcansa sobre una de luas placuas-base gsueltas 10, ge encuentra |

25

| cajas superiores estd montade en la via de vacfo 2 la impulsidn

L

- muestre en perfil la via de vacio 2 con las méquineas moldeado-.

res 3 y 4, las méguines pare machos 5 y con el lugar de vacia—i
do 6. De ello puecde observarse que la via de vacio no trans-
curre horizontalmente, sino que deasde el punto més alto, tan-
tc hacia las mdquinas moldeadoras, como haciz los lugares de
vaciedo muestre un declive. Las cajas de moldes vaciadas se
aportan por une impuleidn 7, por io tanto, por encima de la
primera parte ascendente de la via de vaci{o 2 hacia el lugar
mes alto, desde el cual las mismes corren con declive hacia

anbae méguines moldemdoras 3 pare las cejas superiores. Este

trayecto en declive, lo mismo que el trayecto gque transcurre
inclinado corres.ondienterente ente lag mdquinas moldeadoras

de las cajas inferiores, representa un elmacdn gque significa
J a |

una holsure laboral entre lau aportacidén de las cajas de vacio
por la impulsidu 7 y la extracclidn de las cajas de moldes en
las mégquinas moldeadoras.

En le itizura 3 se ha reproducido z escale sumentada le

-

mediatamente delante de las méguinus moldeadoras 3 para las

ﬁ e la altura de la méquiia moldeadora, tropieza contra el tope

11 y ocasiona por ello una desconexidn de la imiulsidn 8. Al
nismo tiemwo se &cciona un sSegundo tope 12, lo gue tiene por
consecuencia gque un aparato elevudor mecénico gque se halla en
este lugar encima de le via de vacio 2, esgarra la caje supe-
rior, la levanta y la transporta hacis una de ambas mdguinas

moldeadorus 3. Puede observarse esta situacidn en la fig. 4 que
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representa uuna seccidn transversel vertical por le instalacidn

en el sitio de las méguinas moldeadoras 3. E1l apareto elevadori
' que est& designado con 13, ha sgarrado la caja superior y ls 7
' ha levauntado para transportarla a la méquine moldeadora 3 si-

o tuada a la derecha. Por este camino acciona el ayarsto eleva-

!
! dor al tope 14, por lo que se conecta de nuevo la impulsidn 8

. del tren de rodillos 2. Andlogamente se efectia la elevacidn

| :
| de las cajas inferiores & la altura de las méquinas moldeado-

ras 4., Panbién agqui se ha previsto un tope 12 que sirve para

el accionamiento de un aparato elevador mecénico actuante de !

!modo jgual pare el transporte de las cajas inferiores a las

o
i

t?méquinas moldeadoras 4. I figura 5 ilustra estas relaciones

en representacidén andlogs a la fig. 4. Las placas-base vacies

glo marchan ahora hacia u.a imoulsidu de rodillos 15, disPuesta‘
Jtransversalmente e la via de vacio 2, la cual las conduce se-
:gﬁn sea necesario hacia uno u otro lado a ambas vias rodautes

‘'de rodillos 1 vara las cajas llenas, Esta distribucibn se efec~

| tia eutomaticamente con suxilio de un relé eléctrico. Tan pron-,

.to una de les placas-base 10 llega enfrente de la mdquina mol-

deadora 4 pera las cajas inferiores, acciona la misme al inte-
%rruptor 16, cuyo desplazemiento ocasions la rarada de la im-
ﬁpulsién 15 de rodillos. Cuando el operario gue sirve la mégui-
%na moldeadore 4 ha colocado uua caja inierior llena sobre la
,@laca-base 10 con auxilio de un aparato elevador 17, el mismo
%@uede accionar un interruptor 18 que »one en marcha la impul-
é%ién 19 para la via rodante de rodillos 1, en tanto tambidu el
‘operarioc de servicio haya acciounado un interruptor igual 185

'para la correspondiente méguina 3 pare cajas superiores. Solo

buando han sico acclonados ambos interruptores que se hallan en
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]deoenden01a mutua, se pone en marcha le impulsidn 19 y corre

ia todas las places-base que se hallan situadas sobre la via

1
' rodante de rodillos 1, haciéndolas avanzar por la anchura de

,4una placa. La impulsidn 19 se desconecta por ua interruptor

. terminal 20 que estd dispuesto de tal modo que la caja infe~ |
‘rior llena venga & situsrse exactamente a la alture del centroi
'de la méquine moldeudora de cajas superiores. Tan pronto la :
placa-base ocupada con una caja inferior en la maquiua moldea-{

dore 4 ha recorrido la tercersas parte de su cumino, la misma i

1deja libre al interruptor 21, de modo que le impulsidn 15 se ‘

i|pone de nuevo eun &ctividad. Sobre le caja inferior, que ha lle-
: |

1gado & la mdguina moldeadora 3 de cajas superiores, se super-
i L _ . i
| pone , nuevamente con ayuda de un aparato elevador, la caja {

jsuoerior. Las cajes de. moldes completas se acuian se'uiddmenta

ide la manera usual, despuds de lo cual se efectla el vertido |
ly el enfriemiento de las piezas de fundicidu. Delante de los |
glugares de vaciado que en las figuras © a 8 se Ban ilustrado !
Zen planta, respectivamente en vistas latersles, en las vias ;
Frodantes de rodillos 1 se ha previsto un corto declive, de mo-

jdo que las cajas corren por si mismas hacia las impulsiounes 22

Rde rodillios, Les mismas accionan entorces & los interruptores
23 ¥y 24. Por el uUltimo se conecta la impulsidn 22 gue hace
iavanzar les placas-base 10 vacias por le anchura de un placa,
pen lo que la desconexidn de la impulsidn 22 se efectus por

iaceionamiento del interruptor terminal 25. L& primera de las

placas-base 10 vacias corre en este movimiento de avaice median
1te declive, por encima de un trinquete de cierre, que geranti-
jza su posicidén exacta, hacia la impulsidén de arrastre 7 para la’

via de vacio 2. El acciousmiento del tope 23 produce una cone-
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xi6i: del cilindro de aire comprimido 27, cuyes biela 30 provis—;

da previamente, sobre la via de vacio 2, y la caja de molde

1 1llena desdae la via rodante de rodillos 1 al lugar de vaciado.

| ta de dos empujadores 28 y 29 corre a la caja de molde, vacia—

El lugar de vaciado cousiste en un plano de deslizemiento pars .

cajus de moldes que se ponen en réapidas vibraciones por una

instalacidx vibradora. La conexién de ls instelacidn de vibra-

¢ibn se efectia por el movimiento de la biela del &rbolo por
el tope 31. Por el curso de retroceso de la blela de émbolo
por accionamiento del mismo interruptor 31 se desconecta de
nuevo la instalecidn de vibreacidn. & consecuencia de la vibra-

cidn de la caja de moldes se vacia este Wltimo. La pieza de

i fundicidn cae sobre un emparrillado 32 dispuesto debajo del

lugar de vibracidn, mientras que la arena cae & través del em-

parrillado 32 sobre u:.a banda de cajon 33 que la traunsporta,

. manentemente en vibiaciones por medic de vibradores 35, para

quierda al lugar de extraccidn y por otra parte pars destruir

Tlos machos y tawbién sscudir fuersa la arena pere machos.

Pan pronto le caju G¢e wmoldes vacliada se ha corrido so-

vre le via rodante de rodillos 2, esto es sovre una placa-iase

| trans ortar por una purte las plezus de fundicidn hacia la iz-

t

210 que ya se halle alll, con auxilio del interruptor 36 se pone@
|

ﬁen marcha la impulsibn 7 de arrastre. Esta corre a la placa~ba~f

25 Hse que se hella sobre la misme y & las plecas que ya se en-

3

|

i
i
'
i

i

apn lugar correspondiente. Fara evitar un desprendimieanto simul-

|
|
I

cuentran sobre la via de vacio haciéudolas avanzar por una lol-

gitud de placa, 10 que se garantiza porque la impulsidn 7 se

desconecta de nuevo por un interruptor terminal 37 nontado en

!



téneo ge las cajas de moldes de los lugares de vaciado de au-
bes vias 1 hacia 1a via de vaeio 2 comiu, se han montado vél-

vulas de cierre, de modo gue siempre se puede acciounar sole~

i
t

mente uno de ambos cilindros 27 de aire comprimido. Igualmeinte.

eatédn couectadas las dos impulsiones 22 de rodillos de tal

modo a la red de energia gque sieuwpre puede obtener la energia

| de dmpulsidn solumente una de ellsas.

~0000000~
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Tie presendte patente de i-wvencid.: comprende las sizulen-

» formen: une unidad, en gue existe independencia laboral entre

|
1lllenas.
|
|

gélas cejes de moldes, vacias delante de los lugcares de molde

ltes reivindicacioness

1.~ Instelucidn funcdidora cor viie redentes de rodi-
llos pare el trensporte de las cajas de moldes gue descangan
gobre plecas-sopories sueltas y con impulsioues interpuestas
en las vias rcdantes de rodillos que se commutan por las cajes .
de moldes, respectivamente por las places-soporte, caracteri-
i

zade porgue ¢os vias rodantes de rodillos pare las cajas de g

moldes llenes y una viae rodante de rodillos situade entre ella#

. !
pars las cajas de moldes veclas, conjuntamente con los corres-|
poudientes dispositivos para el moldeo, fundicldn y vaciado, i

s de zmbas vias rodantes de rodillos pars las cajus de moldes !

2.- Instalecidn fundidora segin la reivindicacidén 1,

caracterizada porque se ha irevisto sobre la via rodente de i

- rodilloe peare el transporte de retormo de las cajas de moldes

|

- vacias un trayecto de slmacén delante del lugar de extraccidn

ide las cajes superiores y un trayecto izual delante del lugar

ide extraccidén de les cajas inferiores.

| 3o~ Instalscid: Fundidora se.in lus reivindiceciones 1

¥ 2, caracterizada porque en la vie rocante de rodillos pere

L esté interpuesta una impulsidu que se desconecta por choque de

jlas cajas de moldes completas vaclas contra un tope en el lu-
tgar de extraccidén de las cejas superiores y se conecta por un

Jjepgrato elevador en e¢l transporte de la cajs superior respecti-
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vamente gquitada hacia unae méquine moldeadora por medio de un
tope.

4.- Instalscidi ifuncildora segin las reivindicaciones
1-3, caraecterizeda porgue &l finul de la via rodente de rodi-
llos pare las cajas de wolde vacilas se ha previsto una impul-
sién pere el ulterior transporte de las placas-soporte sobre
ambes vies rodantes de rodillos remificadus para las cajas de
molde ilenas hecia los lugeares de deposlecidn de las ceajas in~
feriores moldeadus sobre las rplacas-soporte, cuya impulsidn sé
conecta por una placa-goporte proviste de une caja inferior %
moldeada al abandonsr el lugar de deposicidn y se deaconecta
por la siguieute plece-soporte al alcanzar el lugar de deposi-
cidn,

5.- Instalacién fundidore segln la reivindicacidn 4,
caracterizeda porgue la ceargze con placas-goporte de una u
otra via rodente de rodillos pere las cajus de molde llenas

se efectia por una distribucidén eléctrica de reld, por la im-

pulsibn que trabaju en embas direcciones.

6e= Instalacidn fundidore segin les reivindicaciones
1-5, caracterizeds porque la impulsidn coordineda a cadz via
rodeante para las cajas de molde llenas se conecta, porgue tan-
to el operaric de servicio que le méquins woldesdora de cajas
superiores, como tumbiéu el opererio de servicio de la méguine
moldeadora de cajas inreriores, acciora un interruptor y se
desconecta por medlo de un tope por la caje inferior moldeada;
depositada sobre une placa-soporte, ten pronto aquella ha al-
ca:zado la posicidn requerids nara le colocacidén edicional de
la caja superior.

7.~ Iustelacidn rfundidora seglin las reivindicuciones
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1-6, caructerizade porque en el luger de vaciedo las dos vias
rodantes paru las cajus de molde llenas estén unidas, por vias:

para las cajas de molde y placas~soporte separadas entre si,

con le vie rodente, que corre entre ellas, para les cajas de
molde vacias.

8.= Instelacidén fundidora segiin las reivindicaciones
1-7, caracterizada porgue las disposicionkes vibreadoras de los
Jugares de vaciedo para las cajas de molde llenas se conectan
y deasconectan mediante topes por impulsiones gue trausportan

las cajas de molde hacia la vie rodente para las cejas de mol-.

-

de vacias. :
9.- Instulacidn fundidora segsin las reivindicsciones i
1-8, ceracterizada porgue en el luger de sevaracidn de las ca~,
Jas de molde terminades de fundir con respecto 8 las placas-

soporte se ha previsto una impulsidn pars el transporie ulite-
rior de las placas-soporte, que se conecta por la ccje de mol-

de termineda de fundir en ceada caso, y se desconecta despuds

de recorrido un camino por la place-soporte de una longitud
cde rplacsa.

10.~ Instalacidn fundidora segin las reivindiceciones
1-9, caracterizade porgue la impulsidn coordinade a la via

rodante pare las ceajas ue molde vacias se conecta por la im-

pulsidén pare les cajas de molde transvortadas & este via rodan-
te pasando por el lugar de vacilado, y se desconecta por un in—}
terruptor terminel después de recorrido un camino de una 1ongi;
tud de pleca de las placas-soporte, regpectivuamente de les ca-
jas ae molue corridas de nuevo 8obre éstas,

1l.- Instalaecidén fundidore sesin las reivindicaciones

1-10, caracterizade por un clerre mutuo de smbesg impulsiones
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parea el trensporte de las cajas de molde gobre los 1ugéres dei
vaciedo hacia lz via rodente para les cajes vaciae, asi como
de las dos impulsiones para les places-soporte vacieshacisa
la misme via rodante, de tal modo gque siempre puede entrer en
ectivided soleaxente une de ambes impulsiones de la misma clase.

12.- Instalacidén fundidore segun las reivindicaciones
l-11l, ceracterizade porgue debajo de los lugares de vaciado |
pars les cajas de molde se han previsto emparrillados en dos
partes, cade une mantenids continuemente en oscilacidén por un
dispositivo de vibreeidn para le destruccidén de los mechos y
alejemiento de la arene de machos, asi ccwo para el transpor-.
te de las piezes de fundicidn el luger de extraccidwu.

13.~ Instalacidu fundidora.

Seglir se describe y reivindice en la presente memoria

descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma se

Conste esta memoria de once hojas foliedes y escritas

e méquina por une sola de sus ceras.

Medrid, a o6 ob¥ G5B
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