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MEMORIA DESCRIPTIVaA
correspondiente a la solicitud de registro en Espafia de
PATENTE DE INVENCION
a favor de DON ANSEIMO OSES MUNOZ, de nacionslidad es-
pafiola, residente en BILBAO, Gran Via, 24, ¥ por MEJO-
RAS EN LA CONSTRUCCION DE ARCHIVADORES ROTATIVOS.
-0 =0=0 =

Hasta el presente han venido fabricandose los
llamados archivadores de carrete, o fichero rotativo
por un procedimiento que la practica ha demostrado ser
enejosa ¥y al propio tiempo dado el nimero de manipula-
ciones precisas a efectuar y la intervencidén forzada de
maguines herramientas, lento y consecuentemente de ren-
dimiento limitado.

Para ohviar los inconvenlientes apuntados y obte~
ner una econonmia cierta en el rendimiento de produccién
¥y al mismo tiempo una reduccién tanto en el precii de cos-
to de los materiales a emplear como en el de la mano de
obra a intervenir ha ideado el que susbdbribe un nusvo pro-
cedimiento congtructivo de estos carretes arciivadores que
es objeto de las reivindicaciones de esta Patente de Inven
cidn.

Se parte para ello de emplear como materies prima
basica una materia derivada de las resinas sinteticas, 6
sea, ctalquier tipo de material plastico. Con ello aparte
de la economia que se obtiene en cuanto al costo del mate-
rial en si se logra la ventaja de poder obtener las dife-

rentes piezed que forman el proceso constructivo de este Ar-
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chivador de fichas por medio de moldes o trogueles que
permiten, dadas las caracterigticas esencisles de la ma-
taria plastica obtener aquellas pilezas en un perfecto ssta-
do de acebado para ser utilizadas sin necesidad de ningun
tratamiento posterior de las mismas bien mecanico ¢ hien
manual,

Y esta obtencidén de las distintas piezas que
componen el congunto del archivador es precisamente una de
las caracteristicas especiales del procedimiento a reivin-
dicar ya que hadste el presente en esta clase de archivado-
res rotativos, no se habiam obtenido la posibilidaedes de de-
sarticular el conjunto, el cual se obtenia por medio de
torneados siempre costosos y dllatorioes.

Como guiera que lo que es preciso lograr es
una sgeccidén cilindrica cuyas dos superficies planas for-
men los latérales del archivador rotativo y cuya superfi-
cie cilindrica propiamente dicha es la que sirve para de-—
terminar el sistema de acoplamiento de las Ifichasa gque ha
de contener este archivador en funcién z una 6 mas guias
de seccidn adecuada, el proceso de fabricacidn debe ajus-
tarse al modulo preciso para detserminar las piexas nece-
sarias para formar el conjunto desgseado, y al propio tlem-
po determinar la forma de ensamblamiento de estas piezas
para su perfecto ajuste a fin de que no interveﬁga en es-
ta manipulacién maguing herramienta alguna ni ningun dis-
positivo de soldado o funcién.

Se han de obtener primeramente kas dos pile-~-
zag8 laterales que determinan las secciones o caras planas
del rotor archivadore.

Ha de ser caracteristica fundamental de es-
tas piezas que estan determinadas por dos discos de diame-

tro y espesor conveniente cuyos bordes estén digspuestos de
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modo que determina uns saliente para formar un reborde en
angulo recto por su cara interma y en curve en su cara ex-~
terna. Es caracteristica esencial tambien de estos dos dis-
cos el que ha de llevar en su centro un orificio para que

a traves de 61 pase el eje sobre el cual ha de girar el con
junto, y porque simetricamente colocados ha de situarse
otrod cuatro orificiod en cada uno de dichos discos, a fin
de que queden enfrentados unos con otros, cuando el eje
atraviese a ambos, a fin de poder introducirse a traves de
los mismos, sendos ejes o va?illas, rogscadas por sus termi-
neles o remachada en une de ellos y rogcado en el otro, a fin
de gue sirvan de elemento de sujecion del conjunto una vez
armado este.

Hemos descrito la disposicidén de las caras ex-
ternas del archivador rotor. Pasemos ahora a describir la
formacién del cuerpo cilindrico central del mismoi#

Este cuerpo central quedara formado por las guias
de acoplamiento en el nimero que se considere necesarto y
por las piezas de interconexidén que han de emplearse para si
tuarlas entre las gulas dichas y los discos laterales y en
tre las guias entre si, y su numero habra de varias segun
sea el de las guias a emplear.

Estas piezas de interconexidn estarén formadas
por unos aros de igual dismetro todos ellos y que ha de
corresponder precisamente a que sea preciso determinar para
que dichos aros puedan ajustarse perfectamente a la pestafia
de forma en su cara interna el borde de los discos gue cons-
tituyen las caras laterales dz este archivador. Estos aros
de interconexidén tendran en seccidn forma recitangular ya
gue han de determinsr por ambas carcas superficies lisas.

Las guias tendran la forma conveniente para el

acoplamiento sobre ellas de las fichas y a tal efecto esta~-
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rén determinadas por sendos aros que llevan en su borde un
saliente, y al centro del mismo que determina dos chaflanes
en angulo recto y adoptando este saliente en su cabeza la
fdrma precise, en secciédn circulat o troncoeconica pars pro-
ducir un ensanchamiento que sirva de dispositico de acople
pere las fichas. Ha de ser caracteristica de estas piezas

la de que el diametro correspondiente al aro en la parfe

que determina los chaflanes en angulo recto sea exactamen-
te igual a2l diametro de los discos laterales en la parte de
la pestafia o0 reborde de sus caras internas. Pe esta suertie
81 colocamos los discos laterales que forman las caras exter
nag del archivador los aros gque forman las piezas de interco-
nexion y los aros que forman las guias, por la igualdad de
diemetro a que antes hemos hecho referencie, todas estas pie-
zas quedaran colovadas en un mismo plano y apoyadas las de
intefconexién en las pesiafias o rebordes que los discos le~
terales y 1los aros—-guias llevan dispuestose.

Y si pasamos a los ejes o varillas a traves de
los cuatro orificios simetricos que han sido dispuesto en
los dicos laterales y se hace presidn sohre ellos en virtud
de tuercas o remaches, resultara que sera: perfectamente
acopladas entre 3i todas las piezas y determinando um con-~
Junto gque sera igual sl que viene representado & titulo de
ejemplo en cuanto a su tamafio y proporcionalidad, en las
figuras segunda de la hoja de diseflos que se acompafia y que~
dara el archivador rotor listo para poder ser empleado y
adicionado de los otros elementos que puedan complementar
su funcionamiento.

En dichas hojas de dibujos que se acompafis se
representa la figura primera ung vista enalzado del ar-

chivador rotor, una vez armado en el que —-A~ son los dis-
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cos laterales -B~ los aros de interconexiédn y -D- los
aros guias.

En la figura segunda se representa una vista en
seccién del archivador rotor construido bajo el procedi-
miento de fabricacion que se reivindica, y en el que se
demuestra claramente la forma de acoplar las piezas entre
gi. En dichas figura se represents con la letra —A- los dis-
cos que forman las caras lzterales del archivador rotor y
en ellas la letra -M~ sefinla el borde exterior y con -—N-
la pestafia en angula recto en su cara interna para asientp
de una de las piezas de interconexion. La letra -c- deter-
minag uno de los cuatro orificios simetricos para qie atra-
ves de 81 puedan pasar las varillas de sujecién y con la
letrs —~e~ el orificio para el eje de giro.

la letra -B- determing las tres piezas de inter-
conexidén que se emplean en este supuesto de que el archiva
dor rotor lleva dos guilas y queda claramente especificeds
la posicién de las mismas apoyandose sobre las pesteafias
de las caras internas de los discos laterales y sobre las
gue lleéan los aros-guias.

Por ultimo los aros-guias estan determinados
por la letra -D- y en ellos la letra -p- representa los
salientes o0 pestalias pars sustentacion y acoplamiento de
la pieza de ingerconexion, y con la letra -r- las cabezas
o terninales en forma adecuado de las guias propiaments
dichas,

En resumen reivindica el recurrente en virtud
de la presente solicitud de registro de Patente de Inven-
cién el previlesio exclusivo de fabricacién, venta R explo
taéién industrial en Lspafia y sus Colonias por el plazo
de veinte alfios que determina el vigente Sstatuto de la Pro

piedad Industrisl del objeto del mismo el cual gqueda esen—
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cialmente caracterizado por las siguientes

NOTAS.- REIVINDICACIZONES
PRIMERA.~ Mejoras en la construccion de archivadores rota-
tivos, esencialmente caracterizado por la circunstencia de
que lag dos piezas que forman las caras laterales externas

de este arcihivador esten construidas por troquelado emplean

- do materies plastivas y por adoptar precisamente la forma

de dos discos correspondientes a la seccion de un cilindro

de espesor determinado y con una pestala en su borde en angu-
lo recto ¥y un seliente en el mismo para el acoplamiento en

6l de las piezas de interconexidén a gque se hace referencia
en la reivindicacién tercera. Tambien es circuasntancia carac-
teristica de que estas piezas laterales llsvaran simetrica-
mente colocados y equidistantes de su centro cuatro orifi-
cios destinados & que a traves de ellos pasen otros tantos
ejes roscados. Por ultimo tambien es caracteristice esencial
de estas pilezas laterales que en su centro lleven un oridi-
cio de diametro conveniente para que pase por él el eje so-
bre el cual ha de girar el archivador.

SEGUNDA.- Mejoras en la constriccion de archivadores rota-
tivos, tal y conforme se describe en la snterior reivindi-
cacion y asimismo esencialmente caracterizado por las cir-
cusgtanciasdde que los elementos de acoplamiento de las fi-
chas estan determinados por uno ¢ mas aros gque llevan en

su borde y a2l centro un saliente que determina dos pestalias
lzterasles en angulo recto y porque dicho sasliente termina en
una cabeza que forme el elemento de acople de las fiches adop-
tando para ello le digpogiciom troncoconice oietrceplar en
funcion a un ensanchemiento en la cebeza o terminel del mis-
mo. Es caracieristica rambien esenciel de este pieza, que
estara construide igualmente por moldeo ¢ tronguelado el ma

teriel plastico, le de gue el dismetro correspondiente al re-
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borde o aslento de las pestefias Laterales determinades
en la mismi por el saliente que en el centro de su bor-
de lleve sea exactamente igual al diemetro gue determi-
190 na la care exlerna de la pestafia, que llevan en su bor-
de les plexas que fornan las caras laterales objeto de
la reivindicecién primersa.
TERCERA.- Mejoras en la counstruceién de archivadores ro
tativos, tel y conforme se especifice en lss enteriores
reivindicaciones y asimismo caracterizado parque entre
las piezas laterales y los sros-guiecs se coloca una pie-
185 za de interconexién determinada por un aro de seccidn
rectanguiar con la carecteristica egencisl de gue el
diametro interno de dicho aro sea exactamente igual al
diermetro que determinan les pestafias latersles de las
piezas guias y de le pestalia de las piezgs laterales.
200 bstas piezas de interconexién esterén construidas igual-
mente de msteris plastica 6 en cuaslquier otro meteriel
apropiado pera el caso.
CUARTA.~- Mejoras en la construccidén de archivzdores ro-
tativoa, tel y conforme de describe en les tres ante—
205 riores reivindicaciones y adimismo esencislmente carac-
terizado porgue ed monteje de laes piezas & que =e
refiere les anteriores reivindicaciches se coloxan las
Piezas laterales, una a ceda lado y entre ellas y
por el orden que se indica una pieza de interconexién
2110 un aro-guia, otre pieza de interconexién, de ancho
varieble estas, oiro aro-guia y finalmente otro pieza
de interconexién, y con la circusnitgncia de que es~
ta pieza de interconexioén, queden apoyadas sobre las
pedtafias o0 rebordes determinados en les piexas latera-
215 les y en los aros-—-guies y porque enfrentandose los cuabro

orificios en cada una de les piezas latersles llevan si-
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metrica y equidistantemenite colocedas se pasan por estos
otros tantos ejes bien roscados por sus extremos & bien
remachados por uno de ellos pare former tope roscado
por el otro y en funcioén a respectivas tuercas se hace
presién a todo el conjunto el cual queds por la disposi-
cion carscteristica de estas piezas y la coincidencie
de los diametros de las mismas perfectemente enssiblado,.
QUINTA.- MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE ARCHOVADORES RO-
TATIVOS.

Todo tal y conforme se deacribe en ls anterior
Memoria Descriptiva y se representa a titplo de ejemplo
en la hoja de planos que se acompeafin.

Conste esta Memoria de ocho hojas nmecanografia-
das por una sole care y de uns sola hoja de plasnos.

Madrid, 28 de lMayo de 1.953.
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Madrid, 28 de Mayo de 1.953.
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