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10.

La presente invención se refiere a un procedimiento pa­
ra la preparación y aplicación de nuevos productos de condensa­
ción.

Se ha encontrado que se llega a valiosos nuevos deriva­
dos endurecióles que presentan radicales de peso molecular más 
elevado, de un producto de condensación de formaldehido, de una 
amino-1,3,5-triacina que contiene a lo menos dos grupos NI^; si 
se traspone, a) un producto de condensación de formaldehido de 
una anino-1,3-5-triacina que presenta a lo menos dos grupos NH2 

en la cual, por cada grupo NHg de la aminotriacina, está eteri­
ficado por lo menos un grupo oximetilo con un alcoRol inferior 
que presenta a lo sumo 4 átomos de carbono, y que además puede 
presentar, en a lo menos un grupo UI^ un radical de peso mo­
lecular más elevado, particularmente, grupos oximetilo esterifi- 
cados con ácidos carboxilicos no aromáticos de peso molecular má"
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elevado, o eterificados con alcoholes de peso molecular más ele­
vado, con b) esteres parciales de alcoholes alifáticos polivalen­
tes y ácidos carboxílicos saturados, no aromáticos, conteniendo 
por lo menos 12 átomos de carbono, o con éteres parciales de al­
coholes alifáticos polivalentes y alcoholes alifáticos monovalen­
tes conteniendo a lo menos 12 átomos de carbono, o, siempre que
los materiales de partida indicados bajo el punto a) contengan a

0
lo menos una vez la agrupación atómica R-C' o R-0-(R= radical hi-

0
drocar_buro de peso molecular más elevado, eventualmente substi­
tuido)- con amidas o N-metilolamidas de ácidos carboxílicos no 
aromáticos conteniendo a lo menos 12 átomos de carbono, en calien­
te, bajo condiciones prácticamente exentas de agua, eventualmente 
en presencia de un catalizador de naturaleza acida, bajo disocia­
ción del alcohol inferior que presenta a lo sumo 4 átomos de car­
bono, y si se libera la mezcla reaccional del catalizador, en este 
caso en que haya sido aplicado.

Los productos de condensación de formaldehido que presen- 
an a lo menos un grupo oximetilo eterificado con un alcohol in­
ferior que presenta a lo sumo 4 átomos de carbono, que sirven de 
materiales de partida para el presente procedimiento y que cons­
tituyen el compuesto reaccional a), pueden derivarse, en princi­
pio, de todas las aminotriacinas con tal que presenten a los menos 
dos grupos NHg y que puedan ser transformados, con formaldehido, 
en los metilolcompuestos correspondientes y ser eterificados a con­
tinuación. No obstante, por razones económicas se recomiendan los 
productos más fácilmente accesibles tales como, particularmente, 
melamina y, además, N—fenilmelamina, benzoguanamina, acetoguana- 
mina, formoguanamina, ammelina, 2,4-diamino-6—cloro-l,3,5y-triacina
y otros. Estos metilolóteres pueden obtenerser según métodos cono- 
cidoSp^p reacción de correspondientes cantidades de formaldehido
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con aminotriacinas que presentan a lo menos dos grupos NHgt y 
por eterificación simultánea o posterior de las metilolaminotria­
cinas, o mezclas de metilolaminotriacinas con los alcoholes, tales 
como alcohol etílico, propílico, butílico o, de preferencia, me­
tílico, que se van originando en esta operación. De esta manera 
se originan, muy frecuentemente, mezclas que son utilizables en 
el presente procedimiento siempre que contengan, por cada grupo 
amino de la cantidad aplicada de aminotriacina, a lo menos un 
grupo oximetilo eterificado. Se citan, por ejemplo, los éteres 
metílicos de metilolmelaminas con 4 o 6 grupos metilol, 2 a 6 de 
los cuales están eterificados. Pueden obtenerse éteres de esta 
clase por ejemplo, por calentamiento de las metilolmelaminas con 
metanol en presencia de reducidas cantidades de ácidos minerales,
del modo conocido.

Los derivados de los éteres de metilolaminotriacinas des­

critos que áun contienen radicales de peso molecular más elevado 
enlazados a por lo menos un grupo del anillo de triavina y 
que pueden servir igualmente como componente reaccional a), pue­
den pbtenerse de modo conocido por reacción de compuestos aptos 
para reaccionar, que contienen un radical de peso molecular más 
elevado, con los metiloléteres. Para la preparación de tales ma­
teriales de partida pueden utilizarse tanto los éteres de metilo- 
laminotriacina en los que todos los grupos metilol están eteri­
ficados por alcoholes de peso molecular inferior, como asimismo 
los que contienen todavía grupos metilol libres. Entre los com­
puestos aptos para reaccionar que contienen un radical de peso 
molecular más elevado y que sirven para la preparación de los 
materiales de partida, entran en consideración, principalmente,
compuestos alifáticos que presentan una cadena de carbono de a lo 
menos 7 átomos de carbono y que contienen a ló menos un átomo de
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hidrógeno apto para la reacción, enlazado a un átomo de oxíge- 
np, de azufre o de nitrógeno no básico. Los compuestos con un 
átomo de nitrógeno no básico son compuestos a modo de amida o 
de uretano; se citan a titulo de ejemplo, aminas a base de amo­
niaco o de aminas primarias, tales como metil-, etil-, dodecil-, 
octadecil-, o ciclohexantina por una parte, y a base de ácidos 
carboxilicos tales como ácido acético, -cloroacétíco, -butírico, 
-caprinico, -láurico, -esteárico, -behénico u -oléico, por la 
otra; además ureas substituidas tales como monododecilurea; ure- 
tanos como por ejemplo los obtenidos a base de los ásteres clo- 
rofdrmicos de alcoholes de peso molecular más elevado con amo­
níaco o aminas primarias, como octadeciluretano; además, amidas 
secundarias tales como diiau-rinamida, o al_quilendiaminas, o 
arilendiaminas, N,N'-diaciladas, por ejemplo, metilendiestearna-
mida.

Como compuestos que contienen un átomo de hidrógeno, ap­
to para reaccionar, ligado con un átomo de azufre, han de citar­
se, mercaptanes tales chmo dodécil- u octadecilmercaptan, además 
esteres de alcoholes de peso molecular más elevado con ácidos 
mercaptocarboxílicos, como ásteres del ácido tioglicólico.

Como compuestos que contienen un átomo de hidrógeno, ap­
to para reaccionar, enlazado con un átomo de oxígeno, entran en 
cuenta ácidos carboxilicos, alcoholes y N-metilolcompuestos.

Entre los ácidos carboxilicos que presentan una cadena 
de carbono de a lo menos 7 átomos de carbono, se citan los áci­
dos caprinico, -láurico, -esteárico, -behénico, -oléico, -rici- 
noléico o -montánico. Como alcoholes ae puede& recurrir al al­
coholes primarios, secundarios o terciarios, los cuales pueden
ser, ya sea de cadena recta o bien de cadena ramificada, como 
por ejemplo, el alcohol láurico, el alcohol cetilico, el octa- 
decilico y el 2-butil-octanol. Además, han de tomarse en
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consideración, producios de condensación de poliglicoles o 
de óxidos de alquileno, de preferencia, de óxido de etileno 
con alcoholes, aminas, amidas o ácidos carboxílicos, tales 
como el producto dá acumulación de 1 mol de íxido de etileno 
en un mol de alcohol octadecílico o 1 mol de octadecilamina.

Los E-metilolcompuestoíS son, preferentemente, N-meti- 
lolcompuestos de amidas o compuestos a modo de amidas, tal 
como han sido mencionados anteriormente, por ejemplo, metilol- 
uretanos.

De los compuestos mencionados, que pueden ser utilizados 
como componentes reaccionales para la preparación de los 
materiales de partida, se emplean, preferentemente, aquellos 
que presentan, a lo menos, una cadena de carbono de 18 áto­
mos de carbono, particularmente, derivados del ácido esteárico, 
del alcohol octadecílico o de la octadecilamina. Un material 
de partida apropiado es, por ejemplo, el producto de condensa 
ción obtenible a base de 1 mol de una metilolmelamina altamen­
te motilada y 1 a 2 moles de ácido esteárico.

Para el procedimiento de acuerdo con la invención se 
necesitan, tal como se ha mencionado al principio, como com­
ponente reacciona! b), amidas o U-metilolamidas de ácidos 
carboxílicos no aromáticos can, a lo menos, 12 átomos de car­
bono, o ásteres parciales de alcoholes alifáticos polivalen­
tes y ácidos carboxílicos no aromáticos saturados que contie­
nen, por lo menos, 12 átomos de carbono, o óteres parciales de 
alcoholes alifáticos polivalentes y alcoholes alifáticos mono­
valentes que contienen, a lo menos, 12 átomos de carbono. Tales 

compuestos son igualmente conocidos, o pueden prepararse fácil­

mente de acuerdo con mátodos conocidos. Las amidas y N-metilol- 

amidas se derivan, preferentemente, de ácidos carboxílicos
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-esteárico, -oléico, -behánico, miricílico, o de ácidos gra­
sos obtenibles por oxidación de la parafina. Se obtienen ma­
terias finales muy activas si se parte de uretanos o de sus 
metilclcompuestos, por ejemplo, de N-metilol-octadeciluretano.

Los ásteres parciales o los éteres parciales utiliza­
dos de preferencia son, por una parte, derivados de glicoles, 
poliglicoles, glicerina o compuestos similares a glicerina y, 
por la otra, de ácidos carboxflíeos saturados no aromáticos, 
que presentan, a lo menos, 12 átomos de carbono, o de alcoho­
les alifáticos monovalentes. Entre los alcoholes polivalentes 
que sirven para la preparación de compuestos de esta clase se 
citan, por ejemplo: etilenglicol, 1,3-propilenglicol, 1,3- o 
1,4-butilenglicol, o glicoles superiores; además, poliglico­
les tabes como dietilenglicol trietilenglicol, o poliglicoles 
superiores obtenibles por condensación de óxido de etileno; 
además, compuestos que contienen más de 2 grupos hidroxilo, 
como glicerina, eritritas, pentitas, hesitas. Finalmente pue­
den utilizarse, asimismo, derivados de aquellos alcoholes poli­
valentes que en la reacción con un ácido carboxílico satura­
do o un derivados del mismo, o con un alcohol alifático mono­
valente con, a lo menos, 12 átomos de carbono, son aptos para 
formar ásteres parciales o éteres parciales de un alcohol 
polivalente. Como compuestos de esta clase se citan, por ejem 
pío, glicido, pero particularmente halogenohidrinas como eti- 

lenclorhidrina, etilenbromhidrina, glicerinclorhidrinas o 
epiclorhidrina. Estos compuestos que contienen halógeno pue­
den ser convertidos en un áster parcial o, respectivamente, 
éter parcial utilizable de acuerdo con el invento, por ejem­
plo, por reacción con una sal alcalina de un ácido carboxfli-
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co o con un alcoholato alcalino de un alcohol alifático mono­
valente con, a lo menos, 12 átomos de carbono.

Como ácidos carboxílicos que pueden ser utilizados 
por sí solos, o sus derivados aptos para reaccionar, para la 
preparación de los ásteres parciales (componente reaccional 
b), ántran en consideración los mencionados anteriormente 
entre las amidas, aunque solamente aquellas que presentan 
una cadena de hidrocarburo saturada. Entre los alcoholes ali- 
fáticos monovalentes, de los cuales se derivan los éteres 
parciales utilizables de acuerdo con el invento (igualmente 
componente reaccional b), se citan, por ejemplo: Alcohol 
mericílico, -cerílico, -estearílico, —cetilico, -láurico, 
-oléico, -linólico, —linoléico. Hay adecuados resultan asi­
mismo, los alcoholes, o sus mezclas, que son obtenidos por 
reducción de ácidos grasos que, a su vez, son obtenibles por 
la oxidación de la parafina, así como los alcoholes superiores 
p sus mezclas, que se pueden preparar por síntesis total par­
tiendo de monóxido de carbono e hidrógeno. Además, también 
resultan apropiadas las mezclas de alcoholes saturados que 
pueden prepararse, por ejemplo, a base de aceites secantes, 
semisecantes y no secantes, por reducción con sodio y alcohol, 
o según otros métodos y subsiguiente hidrogenación de los en­
laces múltiples, como a base de aceite de linaza, aceite de 
soja, aceite de cáñamo, aceite de semillas daadormidera, 
aceite de madera, aceite de ricino deshidratado, aceite de 
semillas de algodonero, aceite de coco, aceite de hígado de 
bacalao, aceite de ballena, aceite de menhaden, aceite de es­
perma, etc. También se pueden emplear los alcoholes que se 

pueden preparar a base de aceite tálico.

TSn vez de los alcoholes libres, para la preparación
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de los éteres parciales se utilizan, convenientemente, los 
alcoholatos alcalinos de los mismos o los compuestos halogena- 
dos que corresponden a los alcoholes, es decir, los alquil- 
halogenuros.

En tanto que los ásteres o éteres parciales utiliza- 
bles de acuerdo con el invento se derivan de alcoholes poli­
valentes de la clase que presentan más de dos grupos hidroxi- 
lo en la molécula, pueden estar esterificados o, respectiva­
mente, eterificados, uno o varios grupos hidroxilo. Sin embar­
go, es necesario que, a lo menos un grupo hidroxilo quede libre. 
Compuestos particularmente aplicables como componente reaccio- 
nal b), son el éster parcial a base dá 2 moles de ácido este­
árico y 1 mol de glicerina, y el éter parcial a base de 2 
moles de alcohol esteárico y 1 mol de glicerina.

Como catalizadores de naturaleza ácida que son utili­
zados simultáneamente, en caso dado, en la transposición, pue­
den servir de ácidos inorgánicos u orgánicos o, respectivamente, 
substancias que durante la reaccidn dan ácidos o que surten 
un efecto análogo al de los ácidos, por ejemplo, anhídridos 
de ácidos o catalizadores Priedel Crafts. Su elección se 
efectúa, ventajosamente, en virtud de consideraciones prác­
ticas, tales como separabilidad, precio, influencia en el pro­
ducto final. Para que se pueda llevar a cabo la reaccidn en 
condiciones prácticamente exentas de agua, se ha mostrado 
conveniente el utilizar catalizadores lo más exentos de agua 
que sea posible. Catalizadores ventajosos son, por ejemplo, 
ácidos clorhídrico concentrado, sulfúrico, fosfórico, hipo- 
fosforoso, ftálico, o, respectivamente, anhídridos ftálico, 
maleico, ácido acético, ácido cloroacético, ácido fórmico, 

etc. Los catalizadores constituyen, generalmente, agentes
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endurecedores para las alcoximetil-aminotriacinas inferiores 
empleadas como componente reacciona! a), así como para los 
productos finales. Por esta razón se ha mostrado ventajoso 
no utilizar cantidades excesivamente grandes en estos cata­
lizadores. La mayoría de las veces son suficientes unas pocas 
milésimas o centésimas calculadas sobre la mezcla reaccional 
total. Para obtener productos finales neutros hasta ligera­
mente básicos y estables, e3 ventajoso utilizar tales catali­
zadores que puedan ser separados después de efectuada la reac­
ción, es decir, antes de la elaboración ulterior de la mezcla 
reaccional, por medidas sencillas, tales como separación por 
destilación, neutralización y, eventualmente, subsiguiente 
separación por filtración de las sales precipitadas, lavado 
con agua o disolventes, de la masa reaccional. Beto es válido 
particularmente cuando se emplean ácidos fuertes como catali­
zadores que tienen que ser neutralizados con particular cui­
dado. Esta medida para la separación de los catalizadores no 
debe producir ninguna influencia perjudicial sobre los pro­
ductos finales.

La transposición de los componentes reaccionales a) 
y b), tiene lugar a temperatura aumentada, de preferencia a 
temperaturas situadas por encima de 100° C., por ejemplo, a 
1Z0-200°C. Los componentes reaccionales pueden ser fundidos 
de modo sencillo, o son transpuestos en presencia de un disol­
vente inerte orgánico, Puede ser conveniente efectuar la reac­
ción bajo presión disminuida, en cuya operación pueden ser 
eliminados los componentes fácilmente volátiles que se van 
originando, es decir, los alcoholes de peso molecular inferior, 
de la mezcla reaccional.

La proporción molar entre los compuestos que llegan
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a aplicación depende, preponderantemente, del número de los 
grupos de metiloóter contenido en el componente a). Ventajo­
samente se transpone, por 1 mol de un compuesto de acuerdo 
con a), 1 a 2 moles de acuerdo con b). Para,que los productos 
de condensación según el invento resulten endurecíbles, ha de 
determinarse la composición molar entre todos los componentes, 
de manera que en el producto final existe, a lo menos, un gru­
po metilol eterificado con un alcohol inferior, o a lo menos un 
metilol eterificado con un alcohol inferior, o a lo menos un 
grupo metilol libre.

Los nuevos productos se presentan, en general, como 
cuerpos córeos y son solubles o poco solubles en agua y, con 
frecuencia, asimismo, en alcoholes inferiores, en cambio son 
solubles en disolventes con carácter orgánico más marcado, 
tales como ásteres, cetonas, alcoholes superiores y, particu­
larmente, hidrocarburos de naturaleza aromática y alifática.
Son compatibles con aceites grasos que son solubles en disolven 
tes con marcado carácter orgánico, asi como en un gran número 
de resinas naturales y artificiales, tales como colofonia y sus 
derivadas, resinas de colofonia-fenol, resinas fenólicas solu­
bles, esteres malóicos, copales en estado fundido, alquidoresi- 
nas, aceites estirolizados, resinas de condensación solubles en 
disolventes orgánicos, por ejemplo, resinas a base de urea y 
aminotriacina, además con resinas solubles de cotona y vinilo, 
resinas que contienen grupos de epóxido y otras. La solubili­
dad o, respectivamente, compatibilidad, es fuertemente influida 
por la clase y número de los grupos de peso molecular superior 
introducidos en los nuevos productos.

Los productos obtenibles de acuerdo con la presente 
invención pueden, entre otras aplicaciones y en el caso en

- 10 -
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que hayan sido preparados a base de materias primas apropia­
das, utilizarse como materias auxiliares, por ejemplo, en la 
industria textil, industria del cuero o en la papelera. Par­
ticularmente son adecuados para convertir en hidrorrepelentes 
los materiales textiles a base de algodón, celulosa regene­
rada, ásteres de celulosa, lana, seda, fibras de poliamidas 
o de poliacrilonitrilo, o como partes integrantes de tales 
medios. 31 presente invento, por consiguiente, abarca también 
un procedimiento para la fabricación de un apresto de efecto 
hidrorrepelente en textiles, caracterizados porque se impreg­
nan los textiles con baños que contienen los productos de 
condensación según el invento y, eventualmente, otras materias 
hidrorrepelentes y catalizadores endurectdoxes, y que se en­
durece los productos de condensación. Constituyen, asimismo, 
un objeto ulterior de la presente invención, las preparacio­
nes que resultan apropiadas para la fabricación de un apresto 
hidrorrepelente.

La impregnación puede llevarse a cabo con ayuda de 
soluciones orgánicas o con emulsiones acuosas. Si se recurre 
a soluciones, se recomienda emplear disolventes tales como 
los que se emplean en la limpieza en seco, por ejemplo, te- 
tracloruro de carbono, tricloroetileno, bencina^ o-dicloro- 
benzol o mezclas de tales disolventes. Como otras materias 
hidrorrepelentes, son apropiadas la cera de abejas, cera car­
nauba, cera montana, ceras sintóticas, por ejemplo ceras a 
base de ácidos carboxílicos alifáticos de peso molecular más 
elevado, como ácido esteárico, ácido bencónico o ácido monta 
nico y alcoholes monovalentes como alcohol octadecílico y, par­

ticularmente, parafina. Como catalizadores endurecedores entran 

en consideración aquellos que resultan solubles en disolven-



tes orgánicos, por ejemplo, ácidos orgánicos ¡más fuert as, co­
mo ácido fórmico, ácido acético, ácido cloroacético, o com­
puestos que desprenden ácido en caliente, por ejemplo áster 
dietílico del ácido tártrico o triacetina.

Si, para el impregnado, se utilizan emulsiones acuosas, 
entonces se emplean, ventajosamente, los catalizadores endure- 
cedores hidrosolubles conocidos, tales como ácidos o sales 
de amonio de ácidos fuertes, por ejemplo, cloruro de amonio.
Al baño destinado para el logro de un compuesto aprestante de 
efecto hldrorrepelente, pueden adicionarse sales de aluminio, 
hidrosolubles, de ácidos orgánicos o inorgánicos, como 
ácido fórmico, ácido acético o ácido sulfúrico, además, com­
puestos de circonio, por ejemplo, sales sircónicaa o salmue­
ra de dióxido de circonio hidratado. ¡Para la preparación de 
las emulsiones acuosas pueden utilizarse diversos emulgentes. 
Como muy particularmente favorable, se ha demostrado el emplear, 
como emulgentes, sales hidrosolubles de productos de condensa­
ción ternarios, básicos, endurecíbles, que pueden obtenerse 
si se hacen reaccionar, en cualquier sucesión, 1), metilol- 
compuestos de aminotriacinas o de sus ásteres con alcoholes 
de peso molecular inferior, 2) compuestos alifáticos que con­
tienen una cadena de carbono de, a lo menos, 7 átomos de carbo­
no y un átomo de hidrógeno apto para reaccionar, enlazado con 
un heteroátomo y 3), aminas primarias o secundarias, o aminas 
terciarias que contienen en la molécula un átomo de hidrógeno 
apto para reaccionar enlazado con un átomo de azufre u otro, 
de oxígeno, o de nitrógeno no básico. Estos productos produ­
cen, de por si, espontáneamente, un efecto hidrorrepelente y 
su preparación está descrita en la solicitud de patente suiza 
número 71* 454. Un producto de condensación básico y temario
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apropiado para las finalidades del presente invento, es el 
producto de reacción que puede obtenerse si se condensa una 
metilolmelamina alternante motilada, primero con ácido esteá 
rico y, seguidamente, con trietañolamina. En forma de aceta­
to resulta muy apropiado como eisulgente. La adición de pro­
ductos de condensación ternarios básicos es muy conveniente, 
asimismo, con el empleo de soluciones orgánicas, en este ca­
so no es decisiva la agr&itud para el emulsionado del compues­
to, sino el efecto hidrorrepelente que se puede obtener adi­
cionalmente.

Por consiguiente, una forma de realización preferida 
del procedimiento de impregnación consiste en el hecho de qye 
se emplean baños que contienen los siguientes tres componentes 
disueltos o emulsionadosi 1) un producto de condensación a 
base de los compuestos reaccionóles a) y b) mencionados al 
principio, 2) parafina, 3) un producto de condensación ter­
nario básico, tal como se ha descrito en el precedente párra 
fo y, además, 4) un catalizador de endurecimiento. La relación 
cuantitativa entre los diferentes componentes puede variar 
entre ámplios límites, pero de preferencia se utilizan, por 
10 partes del producto de condensación!), 10-60 partes de 
parafina 2) y 20 partes del producto de condensación básico 3).

Si para los baños de impregnación se recurre a solucio­
nes orgánicas, éstos pueden ser preparados por disolución de 
los diferentes componentes en el disolvente, pero se puede 
partir, asimismo, de mezclas que contienen todos los componen­
tes (producto de condensación, parafina, producto de condensa­
ción básico ternario) en la relación cuantitativa apropiada.
El producto de condensación básico ternario puede estar pre-
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sente en estas mezclas como base libre o como sal soluble en 
agua, por ejemplo, como acetato. Estas mezclas, además, pue­
den contener a dn, disolventes o diluyentes, por ejemplo, al­
coholes de peso molecular inferior, como alcohol etílico, al­
cohol etílico, alcohol isopropílico u otros, pero, asimismo, hi 
drocarburos clorados o no clorados, por ejemplo, benzol, to­
luol, xilol, clorobenzol, o 1,2-dicloroetano. Tales mezclas 
no solamente son apropiadas i?ara la preparación de baños de 
impregnación que constituyen soluciones orgánicas. También pue­
den utilizarse para preparar baños acuosos. A este efecto, las 
mezclas son emulsionadas en agua con adición de ácidos y la 
emulsión es diluida a la concentración de baño deseada.

Los baños de impregnación acuosos pueden ser prepara 
dos, asimismo, por dilución de emulsiones concentradas con 
adición de un catalizador de endurecimiento. Las emulsiones 
concentradas son del tipo de aceite en agua y contienen todos 
los componentes con excepción del catalizador endurecedor.
La impregnación se efectúa empleando las disposiciones usuales, 
por los métodos habituales. Igualmente, el endurecimiento des­
pués del secado del material textil, o respectivamente, des­
pués de la evaporación del disolvente, puede tener lugar, por 
ejemplo, a 120-150^0. durante 5-15 minutos. Cuanto más baja 
sea la temperatura de endurecimiento, mayor ha de ser la dura­
ción del tratamiento endurecedor.

El apresto hidrorrepelente producido de acuerdo con 
el procedimiento objeto de la invención, resulta estable al la­
vado por cocción y presenta un buen efecto de repulsión del 
agua en gotitas, si se eligen apropiadamente los productos em­
pleados.
En los siguientes ejemplos, las partes, mientras no se
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observe otra cosa, significan partes en peso. La relación 
de parte en peso a parte en volumen es la misma que existe 
entre kilogramo y litro. Para las indicaciones de temperatu­
ras se ha utilizado la escala Celsius.

EJEMPLO 1.
Se calientan 81 partes de ácido esteárico técnico, 

agitando, en un matraz redondo, a 140°. Entonces se introdu­
cen a pequeñas porciones, un total de 8.11 partes de carbona 
to sódico (al 98%), con aumento simultáneo de la temperatura 
de fusión hasta 160-170°. Tan pronto como se haya gastado todo 
el carbonato sódico, lo que se conoce por el cese de la forma­
ción de dióxido de carbono, se deja enfriar con precaución la 
fusión de estearato sódico-ácido esteárico hasta aproximadamen 
te 130°. Entonces se añaden, paulatinamente y a gotas, 14 partes 
de epiclorhidrina, después de lo cual se vuelve a calentar la 
fusión, lentamente, hasta 150°. Después de incorporada toda 
la epiclorhidrina, se continúa agitando aún durante 7 horas 
más, a 140-150°.

Si se extrae de la fusión bien agitada una muestra 
de substancia y se determina la cifra de acidez, después de la 
recogida en éter y sacudida con ácido diluido y subsiguiente 
lavado con agua destilada, se encuentra una, cifra de acidez 
de 1 a 3. La cifra de hidroxilo es de 96,5 en vez de 94-5 cal 
culada para un diglicérico a base de ácido esteárico técnico 
de peso molecular 270.

En la fusión del diglicérico-ácido esteárico descrita 
arriba, enfriada a 120°, se incorporan 67,6 partes del éster 
que se describe más detenidamente a continuación, a base de 
metilolmelamina áltamente motilada y ácido esteárico. Enton­
ces, el conjunto del matraz es calendado bajo un buen vacio



209638
de chorro de agua, hirviendo intensamente, primero 2 horas 
a 120°, luego durante 1 hora a 160° y durante 2 horas a 200°.

Después de verter la masa reacciona! sobre una chapa 
se obtiene un producto muy duro y quebradizo de punto de fu­
sión 41-42°.

El éster a base de la metilolmelamina Altamente moti­
lada y ácido esteárico, fué preparado de modo análogo a los 
ásteres descritos en la memoria de la patente suiza número 
251. 642.

Para la obtención del éter metílico de metilolmelami­
na, se introducen 324 partes en peso (1 mol) de hexametilol- 
melamina finamente pulverizada, agitando a temperatura ambien 
te, en 2.000 partes en volúmen de alcohol metílico que contie­
ne 100 partes en volumen de ácido clorhídrico concentrado.
Al cabo de 10 minutos, el metilolcompuesto ya se ha disuelto. 
La solución es anasada inmediátamente con aproximadamente 160 
partes en peso de sosa calcinada, hasta que presenta reacción 
neutra al tornasol. La sal agregada es separada por filtración 
y la solución es concentrada al vacio hasta una consistencia 
siruposa. El jarabe concentrado a aproximadamente 9 %  es fil­
trado seguidamente en caliente con la finalidad de eliminar la 
sal restante.

1 parte de éste éter metílico de metilolmelamina es 
calentada con 1.3 partes de ácido esteárico con una presión 
de 10-20 mm., a 180-200°, durante el tiempo necesario para 
que la cifra de acidez del producto descienda a 5-8.

EJEMPLO 2.
Se opera según las indicaciones del ejemplo 1, incor­

porando 69 partes de un producto de condensación de metilol­

melamina motilada y amida del ácido N-metilol-esteárico en
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98 partes del éster fundido de 1 mol de glicerina y 2 moles 
de ácido esteárico técnico. El nuevo producto de condensadén 
asi obtenido, forma una masa dura, cérea, que es soluble, por 
ejemplo, en parafina fundida.

El producto de condensacién arriba mencionado es pre­
parado por calentamiento de una mezcla de 66 partes de amida 
del ácido h-metilolesteárico y 39 partes de éter metílico 
de metilolmelamina mencionado en el ejemplo 1, a 115-120° du­
rante 1-2 horas, a una presión de 10-20 mmm. Se obtiene una 
masa dura y quebradiza.

EJEMPLO 3.
Si se procede de modo análogo al ejemplo 1, de modo 

que se incorporan 77 partes de un producto de condensacién de 
metilolmelamina motilada y éster N-metilolectadecilcarbámico 
en 98 partes de éster fundido de 1 mol de glicerina y 2 moles 
de ácido esteárico técnico, se obtiene un producto que presenta 
propiedades como el obtenido de acuerdo con el ejemplo 2. El 
nuevo producto de condensacién asi obtenido, forma una masa du­
ra, cérea, que es soluble, por ejemplo, en parafina fundida.

El producto de condensacién arriba mencionado es prepa­
rado por calentamiento de una mezcla de 68 partes de N-meti- 
loloctadeciluretano, preparado a base de octadeciluretano y for 
inaldehido segán métodos conocidos, y 39 partes de éter metílico 

de metilolmelamina, mencionado en el ejemplo 1, a 115-120° du­
rante 2 horas a una presión de 10-20 mm. Se obtiene una masa 
quebradiza y cérea.

EJEMPLO 4.
270 partes de alcohol octadecílico técnico son fundi-

-  17 -
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das bajo agitación y mezcladas con una solución preparada a ba­
se de 140 partes en volumen de metanol y 11.5 partes de sodio.
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El netanol es expulsado por introducción de nitrógeno bajo ca­
lentamiento paulatino del material reaccional a 160°. En la 
fusión enfriada a 95-100° son incorporadas 46 partes de epiclor 
hidrina, segregándose inmediátamente cloruro sódico. Seguidamen­
te se calienta el contenido del matraz paulatinamente a 150° y 
se agita atin, posteriormente, unas cuantas horas.

Después del enfriamiento se obtiene una masa dura, gra­
sicnta, que resulta bastante difícilmente soluble en alcohol. 
Consiste, esencialmente, en un diéter de la glicerina.

65 partes de este diéter de glicerina son fundidas 
con 45 partes de un éster a base de metilolmelamina altamente 
motilada y ácido esteárico, cuya preparación fué descrita en 
el ejemplo 1, y calentadas durante 4 horas, bajo agitación a 
una presión de 10-20 mm., a 200°.

331 producto reaccional se transforma, por solidificación, 
en una masa dura, cérea, que, por ejemplo, en parafina fundida, 
es bastante difícilmente soluble.

En vez del éster a base de metilolmelamina áltamente 
motilada y ácido esteárico, puede emplearse, asimismo, un pro­
ducto de condensación de 1 mol de éter metílico de metilolme- 
laminá y 2 moles de alcohol estearílico técnico.

EJEMPLO 5.
En una caldera de reacción se funden 19 partes de la 

metilolmelamina altamente metilada mencionada en el ejemplo 1, 
con 60 partes de un éster glicerindiesteárico y calentadas a 
200-210° en 3*5 horas, bajo una presión de 15 mm. 31 nuevo 
producto de condensación obtenido forma una masa dura y cérea 
que es soluble, por ejemplo, en parafina fundida.

Se obtienen productos quebradizos a temperatura am­
biente, céreos, análogos, si se opera del modo arriba indica-
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do paro utilizando, en lugar de 6o partes del áster glicerin- 
diesteárico mencionado, 60 partes de un éter glicerindioeta- 
decílico, o 90 partes del diéster de glicerina citado anterior­
mente.

EJEITLO 6.

En el ejemplo 1, último párrafo, se describe la prepa­
ración de un diestearato del éter metílico de metilolmelamina. 
El correspondiente áster monoesteárico puede prepararse de 
la siguiente manera: 100 partes del éter metílico de metilol­
melamina altamente eterificado, mencionado en el ejemplo 1, son 
calentadas con 65 partes de ácido esteárico técnico a 180-200°, 
bajo una presión de 10—15 mm. el tiempo necesario para que la 
cifra de acidez del producto descienda a 1-3.

62 partes del monoestearato del éter metílico de me­
tilolmelamina así obtenible son calentadas con 131 partes de 
áster glicerin-diesteárico a 100-200°, durante 3-4 horas, bajo 
aplicación del vacío de chorro de agua. El nuevo producto de 
condensación así obtenido forma una masa dura, cérea, que es 
soluble, por ejemplo, en parafina fundida.

Otro producto reaccional céreo con propiedades simila­
res, puede ser obtenido por la condensación de 1 mol de éter 
glicerin$dioctadecílico con 1 mol de monoestearato según se 
ha descrito arriba. Además, pueden obtenerse productos de con 
densación análogos con propiedades similares, si se reeterifi­
ca 1 mol de metilolmelamina áltamente motilada con 1 mol de 
de alcohol esteárico técnico, haciendo seguidamente reaccionar 
dos moles de éter glicerin-di-octadecílico con el producto de 

condensación así obtenido.

BJEíIPLO 7.
Se trata una gabardina de algodón en el foulard con un
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aumento de peso de aproximadamente 100 %, en un baño acuoso ca­

lentado a 60-65° que contienen 8.8 partes de agua, 0.1 partes 
de cloruro de amonio, y 1.1 partes de la emulsión que se descri­
be más adelante. El tejido es secado seguidamen te a 80° y a con­

tinuación, posteriormente, tratado durante 5-15 minutos a 120- 
150°. Tanto el tejido no lavado, como asimismo el lavado, presen­
tan buenas propiedades hidrorrepelentes.

En lugar de gabardina de algodón puede utilizarse, por 

ejemplo, asimismo, tejidos de celulosa regenerada, ásteres celu­

lósicos, fibras de poliamida, lana, seda o fibras de poliacri- 
lonitrilo, o correspondientes tejidos mixtos o papel.

La emulsión empleada puede prepararse de la siguiente 
manera: Se funden^aproximadamente 90°, 20 partes de la sal que 
se describe a continuación, del producto de condensación básico 
ternario, con 10 partes de parafina, 10 partes del producto ob­
tenido según el ejemplo 1, párrafo 3, y 1 parte de ácido acético 
glacial; seguidamente se hacen afluir, bajo enérgica agitac_ión, 
70 partes de agua a *?0°. La emulsión obtenida es posteriormente 
agitada hasta que haya alcanzado la temperatura ambiente, pero 
puede utilizarse también en estado tibio.

Pueden prepararse emulsiones con propiedades similares 
si se substituye el producto obtenido según el ejemplo 1, por 
10 partes de cada uno de los productos reaccionales preparados 
de ac uerdo con los ejemplos 2—6.

La sal del producto de condensación ternario básico, uti­
lizada anteriormente, fué preparada como sigue: Una mezcla de 15 
partes de trietanolamina y 90 partes de u^éster fundido, de me- 
tilolmelamina motilada y ácido esteárico, cuya preparación fué

descrita en el último párrafo del ejemplo 1, es calentada, bajo 
agitación a presión disminuida (10-20 mm), a 115-120 ° hasta que
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una muestra extraída del recipiente reacciona! resulta soluble 
en ácido acético diluido y caliente. Esto tiene lugar, por regla- 
general, a! cabo de 1 o 2 horas. Seguidamente se agita la fusión 
a 70-80° con 7 partes de ácido acético glacial. Se obtiene una 
masa cérea amarillenta que resulta soluble en ácido acético di­
luido.

- 21 -

EJEMPLO 8
Se trata gabardina de algodón en el foulard a 60-65*** con 

el baño que se describe más detalladamente^a continuación a cuyo 
efecto se exprime hasta el 100 %* El baño utilizado puede prepa­
rarse como sigue:

Se funden a 70°, 20 partes de la sal del producto de con­
densación básico ternario, descrita al final del ejemplo 7* con 
10 partes de parafina y con 10 partes de uno de los productos 
obtenibles según el ejemplo 1, párrafo 3, o según los ejemplos 
2-6, bajo agitación.

Seguidamente se adicionan 5 partes de alcohol isopropíli- 
co y 4 partes de ácido acético glacial y se calienta a 90° bajo 
agitación, a cuya temperatura se adicionan 90 partes de agua a 
60-70° . Se obtiene inmediatamente una emulsión que, después de 
una breve agitación posterior, es vertida en 860 partes de agua 
a 70° que contiene 10 partes de cloruro amónico.

El tejido tratado con el baño anterior es secado segui­
damente a 70-90° y, a continuación, calentado a 120-150° duran­
te 5-15 minutos. Tanto el tejido lavado como el no lavado, presen­
tan buenas propiedades hidrorrepelentes.

EJEMPLO 9
Se trata gabardina de algodón en el foulard a 20-30° con 

una solución de tetracloruro de carbono que contiene, por 1000 
partes de solución, 20 partes del producto de condensación bási-
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co, ternario, descrito al final del ejemplo 7y 10—60 partes de 
parafina, así como 10 partes de los productos obtenibles según 
el ejemplo 1, párrafo 3) o de acuerdo con los ejemplos 2-6, ade­
mas á&50 partes de una solución de ácido monocloroacótico en eta- 
nol, al 10 %.

Seguidamente se deja evaporar al aire el disolvente calen­
tado el tejido durante 5 minutos a 145^. De este modo se logra 
un apresto hidrorrepelente que resulta resistente al lavado por 
cocción.

EJEMPLO 10
Se trata gabardina de algodón en el foulard a 20-30°; 

con una solución de tetracloruro de carbono (pudiendo utilizarse, 
asimismo, como disolvente, tricloroetileno, percloroetileno, ben­
cina, u otro hidrocarburo de petróleo de punto de ebullición más 
elevado) que contiene, por 1000 partes de solución, 10-5 partes 
de los productos obtenibles según el ejemlo 1, párrafo 3, o de 
acuerdo con los ejemplos 2-6, así como 1&-60 partes de parafina 
además de 50 partes de una solución al 10 % de ácido monocloro- 
acético en etanol.

Seguidamente, se deja evaporar el disolvente al aire y 
se calienta el tejido durante 5-10 minutos a 120-145°. De este 
modo se logra un apresto hidrorrepelente que resulta resistente 
al lavado por cocción. 31 tejido de algodón ha obtenido por este 
tratamiento un tacto lleno y substancioso.

Si se emplea un tejido de lana en lugar de algodón, se lo­

gra en el primero un marcado efecto de relleno.
El efecto hidrorrepelente, así como el tacto substancio­

so obtenido en el algodón o, respectivamente, el efecto de relleno 
en la lana, se presentan también en el caso en que se trabaje 

sin catalizador.
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EJEMPLO 11 2 9 9 6 3 8Se trata un tejido de nylon en el foulard a 50-55 con
un baño que puede prepararse de la siguiente manera*

Se funden, bajo agitación, a 70°, 22 partes del producto 
de condensación básico ternario, descrito al final del ejemplo 
7, con 11 partes de parafina y con 11 partes de uno de los pro­
ductos obtenibles según el ejemplo 1, párrafo 3, o de acuerdo con 
los ejemplos 2-6+

Se adicionan, seguidamente, a la dusión, 8.5 partes de 
clorobenzol y 5 partes de ácido acético glacial, y se calienta 
a 80-90°, bajo agitación, a cuya temperatura son adicionadas 105 
partes de agua a 60-70°. Se obtiene inmediatamente una emulsión 
que, después de breve agitación posterior, es vertida en 835 par­
tes de agua a 50° que contiene 2.5 partes de aluminio cristaliza­
do.

31 tejido tratado con el anterior baño, es secado, segui­
damente, a 80° y calentada, a continuación, durante 5 minutos a 
120-150°. El tejido de nylon lavado a 50° en un baño que contie­
ne 5 g/l de jabón y 2 g/1 de carbonato sódico, asi como no el no 
lavado, ha obtenido un tacto blando y presenta buenas propiedades 
hidrorrepelentes.

En vez de un tejido de nylon, puede emplearse igualmente 
un tejido a base de otra fibra de poliamida, o de poliacrilonitri- 
lo, asi como un.tejido de algodón, de celulosa regenerada, de ás­
ter celulósico, y de lana, o correspondientes tejidos mixtos.

La invención en su esencialidad puede ser desarrollada 
en otras variantes que difieran en detalle de las inidicadas a ti­
tulo de ejemplo y a las cuales alcanzará igualmente la protección 
que se recaba. Podrá, pues, ser llevada a cabo con los medios y

aparatos más adecuados por quedar todo ello comprendido dentro 
del espíritu de las reivindicaciones.
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Hecha la descripción del invento, se hace constar que 
la presente patente se acoge a los derechos de prioridad de la 

solicitud de patente suiza n3 80.533 depositada el día 4 de Junio

de 1952, y se declaran nuevas y de propia invención las siguien­
tes reivindicaciones:

1. Procedimiento para la preparación y aplicación de nue­
vos productos de condensación, en la forma de un derivado endu- 
recible, que presenta radicales de peso molecular superior, de 
un producto de condensación de formaldehido de una amino-l,3*5- 
-triacina, conteniendo a lo menos dos grupos NH2, caracterizado 
porque se traspone; a) un producto de condensación de íormaldehi- 
do de una amino-l,3,5-triacina que presenta a lo menos dos grupos 
IHIg, en la cual, por cada grupo NHg de la aminotriacina está ete­
rificado a lo menos un grupo oximetilo con un alcohol inferior 
que presenta a lo sumo 4 átomos de carbono y que, además, puede 
presentar en a lo menos un grupo un radical de peso melecular 
más elevado, grupos oximetilo, csterificados particularmente con 
ácidos carboxílicos no aromáticos de peso molecular más elevado, 
o eterificados con alcoholes de peso molecu lar más elevado, con 
b) ásteres parciales a base de alcoholes alifáticos polivalentes 
y ácidos carboxílicos saturados no aromáticos, conteniendo a lo 
qienos 12 átomos de carbono, o con áteros parciales de alcoholes 
alifáticos polivalentes y alcoholes alifáticos monovalentes con­
teniendo por lo menos 12 átomos de carbono, o, si los materiales 
de partida indicados en el punto a) contienen a lo menos una vez 
la agrupación atómica R-C^j_ o R-0- (R = radical hidrocarburo de 
peso molecular más elevado, eventualmente substituido), con ami­
das o N— metilolamidas de ácidos carboxílicos no aromáticos con-
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teniendo por lo menos 12 átomos de carbono, en caliente, bajo con­
diciones prácticamente anhidras, eventualmente en presencia de 
un catalizador de naturaleza acida, con disociación del alcohol 
inferior que presenta a Iqéumo 4 átomos de carbo&o , y que se 
separa la mezcla reaccional, del catalizador, en el caso en que 
éste haya sido utilizado.

2. - Procedimiento según la reivindicación is, caracteri­
zado porque como componente reaccional a) se utiliza un derivado 
de melamina.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizado porque se utiliza un éter metílico de metilolmelamina.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3, ca­
racterizado porque se utiliza un éter metílico de metilolmelamina 
alatamente eterificado. -

5. - Procedimiento según las reivindicaciones la 4, ^rac- 
terizado porque se utiliza un éter metílico de metilolmelamina S 
altamente eterificado, que está esterificadó con 1—2moles de un 
ácido graso.

6. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 5? ca- ¡ 
racterizado porque se utiliza un éter metílico de metilolmelamina } 
altamente eterificado, que está esterificadó con 2 moles de ácido : 
esteárico.

7. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 6, carao- í 
terizado porque como componente reaccional b) se utiliza un de­
rivado de la glioerina.

8. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 7, ca­
racterizado porque se utiliza un áster parcial de la glioerina 
con ácidos grasos saturados.

9. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 8, ca­
racterizado porque se utiliza un diglecérido de ácidos grasos.
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10.- Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 9, carn^ 
zado porque se utiliza el diglicérido del ácido esteárico.

11. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 7, ca­
racterizado porque se utilizan éteres parciales de la glicerina.

12. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 7,
y 11, caracterizado porque se utilizan éteres parciales de la gli­
cerina y del alcohol esteárico.

13. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 al2, ca­
racterizado porque, por cada mol del componente reaccional a) se 
utilizan dos moles del componente reaccional b).

14. - Procedimiento según las reivindicaciones, 1 a 10, y 
13, caracterizado porque se transpone 1 mol del producto de con­
densación de 1 mol de un éter metílico de metilolmelamina alta­
mente eterificado, y 2 moles de ácido esteárico (componente reac­
cional a)), con 2 moles del diglicérido del ácido esteárico C o m ­
ponente b)).

15*- Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 14, ca­
racterizado porque la transposición se lleva a cabo a una tempe­
ratura de 100-200°.

16. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 15, ca­
racterizado porque la transposición se lleva a babo bajo presión 
disminuida.

17. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 16, pa­
ra la fabricación de un apresto hidrorrepelente sobre materiales 
textiles, caracterizado porque estos materiales se impregnan con 
baños que contienen a lo menos los productos de condensación ob­
tenibles según las reivindicaciones 1 a 16 y un catalizador en­
dureced or , y que se endurecen los productos de condensación so­
bre los textiles.

18. - Procedimiento según la reivindicación, 17, caracteri­
zado porque se emplean simultáneamente otras substancias hidrorre-
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19*- Procedimiento según las reivindicacib^pyT/ y j.o, 

caracterizado porque se emplea parafina*

20.- Procedimiento según las reivindicaciones, 17 a 19? 
caracterizado porque se emplean simultáneamente un producto de 
condensación ternario básico, que se obtiene si se transponen, 
en sucesión potestativa : 1) metilolcompuestos de aminotriacinas 
o de sus éteres con alcoholes de peso molecular inferior, 2) com­
puestos alifáticos que contienen una cadena de carbono de a lo 
menos 7 átomos de carbono y un átomo de hidrógeno apto para reac­
cionar, enlazado a un heteroátomo, y, 3) aminas primarias o secun­
darias, o tales aminas terciarias que contienen en la molécula 
un átomo de hidrógeno apto para reaccionar, enlazado a un átomo 
de oxígeno, de azufre u otro de nitrógeno, no básico.

21- Procedimiento según las reivindicaciones 17 a 20, ca­
racterizado porque se utiliza el producto de condensación básíreo 
que se obtiene por condensación de uréter metílico de metilolme- 
lamina altamente eterificado, con ácido esteárico y trietanola- 

mina.
22. - Procedimiento según las reivindicaciones 17 a 21 ca­

racterizado porque se utilizan soluciones orgánicas como baños
de impregnación.

23. - Procedimiento según la reivindicación 22, caracteri­
zado porque se utilizan disolventes orgánicos como los que se em­
plean en la limpieza en seco.

24. - Procedimiento según las reivindicaciones 17 a 21 ca­
racterizado porque se utilizan emulsiones acuosas como baños de 
impregnación.

25. - Procedimiento según las reivindicaciones 17 a 21 y 24 
caracterizado porque como baño de impregnación se utiliza una 
enulsipn acuosa que contiene, por cada 10 partes de un producto

de condensación a base de un éter metílico de metilolmelamina
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altamente eterificado, esterificado con 2 moles de ácido esteá­
rico y diglicérido del ácido esteárico, 10 partes de parafina, 

a lo menos 18 partes del acetato del producto de condensación 
ternario básico, a base de un éter metílico de metilolmelamina 
altamente eterificado, ácido esteárico y trietanolamina, y redu­
cidas cantidades de un catalizador de endurecimiento.

26.— Procedimiento según las reivindicaciones 22 a 24, 
caracterizado porque se fabrica un producto para preparar ulte­
riormente baños aplicables a la impregnación hidrorrepelente de 
materiales téxtiles cuyo producto contiene por lo menos una de 
las substancias de las reivindicaciones 1 a 16, y a lo menos 
otra materia hidrorrepelente.

27.- Procedimiento según las reivindicaciones 22 a 24,
caracterizado porque se fabrica un producto para preparar ulte­
riormente baños para la impregnación hidrorrepelente de materia­
les textiles, cuyo producto contiene a lo menos uno de los pro­
ductos de las reivindicaciones 1 a 16, a lo menos otra materia 
hidrorrepelente y a lo menos uno de los productos de condensa­
ción ternarios básicos descritos en la reivindicación 20 o, a lo

menos una sal de un producto de condensación de esta clase.
28.Procedimiento según las reivindicaciones 22 a 24# carac­

terizado porque dicho producto para la preparación de baños de 
impregnación contiene, por cada 10 partes de un producto de con­
densación a base de un éter metílico de metilolmelamina altamen­
te aterificado, esterificado con dos moles de ácido esteárico y 
Aiglicérido de ácido esteárico, 10 partes de parafina y a lo me­
nos 18 partes de un producto de condensación básico temario, a 
base de un éter metílico de metilolmelamina altamente eterifica­
do, ácido esteárico y trietanolamina, o de una sal soluble de es 
te producto de condensación.

29.- Procedimiento según las reivindicaciones 24 y 25,
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caracterizado porque dicho producto para la preparación ce baños
de impregnación contiene, por cada 10 partes de un producto.de 
condensación a base de un éter metílico de metilolmelamina al­
tamente eterificado, esterificado con 2 moles de ácido esteári­
co y diglicérido del ácido esteárico, 10 partes de parafina y 
a lo menos 18 partes del producto de condensación básico, ter­
nario, a base de un éter Dietílico de metilolmelamina altamente 
eterificado, ácido esteárico y trietanolamina o de una.sal hidro 
soluble de este producto de condensación, así como 4-14 partes 
de clorobenzol o xilol, o 1,2-dicloroetano.

30. - Procedimiento según las reivindicación 24, caracte­
rizado porque se fabrican emulsiones acuosas, concentradas, a- 
propiadas para la preparación de baños de impregnación las cua­
les contienen un producto de condensación de la clase definida 
en la reivindicación 1, parafina y una sal hidrosoluble de un 
producto de condensación ternario, básico, de la clase descrita 
en la reivindicación 20.

31. - procedimiento según la reivindicación 25, caracteri­
zado porque dicha emulsión acuosa concentrada, contiene, por cada 

partes de un producto de condensación a base de un éter metílico 

de metilolmelamina altamente eterificado, esterificado con dos 
moles de ácido esteárico y diglicérido del ácido esteárico, 10 
partes de parafina, a lo menos 18 partes del acetato del produc­
to de condensación básico, ternario, de un éter metílico de meti­
lolmelamina altamente eterificado, ácido esteárico y triettanol- 
amina.

32. - Procedimiento según la reivindicación, 30, caracte­
rizado porque se emulsionan con agua, con ayuda de una sal hi- 
drosoluble de un producto de condensación ternario básico de la 
clase difinida en la reivindicación 20, un producto de condensa-
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ción de la clase definida en la reivindicación 1, y parafina.

33. - Procedimiento según la reivindicación 31, caracte­
rizado porque se emulsiona -con ayuda de 20 partes del acetato 
del, producto de condensación básico, ternario, a base de un

5. áter metílico de metilolnelamina altamente eterificado, ácido
esteárico y trietanolamina- 10 partes de un producto de conden­

sación a base de un áter metílico de metilolmelamina altamente 
eterificado, esterificado con 2 moles de ácido esteárico, y di- 
glicárido del ácido esteárico, y 10 partes de parafina, en 70-90

10. partes de agua.
34. - Procedimiento para la preparación y aplicación de 

nuevos productos de condensación.
Según se describe y reivindica en la presente memoria 

descriptiva que consta de 30 hojas, foliadas y escritas a máqui- 
15. na por una sola cara.
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