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Lz presente invencibn pructicada con éxito en el ex-—
tranjero se refiere a un procedimiento para la sgoldadura de
espérraegos metdlicos sobre piezas también metdlicas, median-
te un dispositivo especiali gue realiza de un modo automatico
y en un tiempo muy breve la soldadura & tope de los espérra-
go8 y plezas siwilares.

5l procediuiento gue se describe utiliza como fuente
de czlor, =1 del arco eléctrico pera soldar de punta los es-
pérragos o apligues diversos sobre superficies metédlicas, es
te proced@imiento ha tenido un gran éxito en el extranjero
toda vez que se& eliminan matericles de preparzcidn, gquedando
la operacidn reducida a un ninimo dae mat2rial aportado. Tal
s el ceso por ejemplo de colocar espdrragos en el canto de
una eaboesdura de uha cuba, no es preciso reforzar esta e~
bocadura, sino gue precissa.ente contra el citado canto puede

e jecutarse la soldudura coir toda eliciencila.
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Lo el procecimdiento objeto de la patente, la solda-
dura gse erectua mediante el paso de una corriente eléctrica
en Yorma de arco, entre el espdrrago y la pleza. mste arco
se muntiene el tiempo suficiente para 1Wevar a%baaﬁ g?erfl—
cies al grado ce plasticidad neceaurlo, e ﬂcuyoimémeﬁxo se
corta la corriente y se poren awmbas pilezas en contacto me-
dlante la aplicucidn de uns fuerte compresidn.

Pars llevexr 2 la préctica el procedimiento, se pre-
cisa coatar con un generadoxr de corriente de voltaje e in-
tensidad apropiados, un dosificador pera gque la apertura del
circuito se realice automaticauwente al csbo de un tiempo pre
viamnente fijado, un elemento mainipulzdor incegrado por una
pistoleta o similar, que cirva para sosteier al esparrago y
presente medlos pars la aplicacidn del niswo segin las fases
proplias del procedimiento.

Para lscilitar ls explicucidn se aconpaiia a la pre-
sente memoria, unas ldminas de dibujos, en lzs que se nan
represeniado un caso de realizacidn, que se cita a titulo de
e jeatplo.

In el dibujo:

la figura 1, aunestra la vistu en perspectiva y el
wroceso de gsoluudura de un esparrago contra una cihapa,

la figura 2, indica en vista lateral el pistolete de
aaniobra, exteriormente y en secceidn longitudinal alzada,

la figura 3, manifiesta en detalle el ucoplamiento
del espédrrago a la pinza de la pistola, y.

la figure 4, rcprescnta en esquema el circuito eléc-
trico de alimentacidn y servicio.

n el procedimiento interviene el elemento a soldar,

tal como el egpdrrago —-l-, un elemento protector contra la
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aceidn del aire, a base Ge una anilla de porcelana o cardmi-
ca —2-, por la gue se hace entrar &l espi:rrago asentando es-
ta anilla contra la suverficie —%- en lu que va a efectuarse
la soldadura iundlicuda. usta soldadura segin lus waniobras
que se inpdican a continuacidn, gueda lograda por el estado
fluido de luas partes cntre lus que sulia el arco ocasionando
el material de soldadura —-4-, seygyln se incica en seccibn en
la Tigura 1.

L1 dispositivo gue facilita estu operacidn y la rea-
liza de una naneru automatica, consiste esencialmente en una
pistola o similar -5-, Ifigura 2, construida en material ais-
lante, gue en su interior lleva un solencide —-6- en serie
coir el circuflto de soldadura. Ln su interior y en un extremo
exigte un nlcleo fijo =7-. ror el otro extremo penetra un nd
cleo mévil -8- en la direccidn del eje del solenoide,

Lste ndcleo mévil mediante un dispositivo adecuado,
tal como la pinza -9~ fij: ual espirrago a soldar -1-, Tfigura
S

Con estu pistola, estando acoplado el espdrrago & su
pinza, se¢ realiza un apoyo entre el pie —10—~ de la pistola y
la chapa sobre la gue ve va a soldar. In esta posicidn de a-
poyo se establece el cierre del circuito, con lo gue el so-
lenoide atrae a su ndcleo mévil =8- guedcndo el espizrago
separado de lu cihapa, a uwna distancla predeterminuda, sal-
tando el arco entre él y la chapa durante un tiewmpo previs—
to de antemano, wl cabo del cual se abre el circuito de sol-
dadura, cesando de wctuar el solenoide, con lo gque el espé~-
rrago con su pinza son inpulsados mediante la accidn del re-
sorte -1ll- gue rodea a dicha pinza, segun figura 3, o que se

halla colocudo en el interior de la pistola. &l eguipo elée-



trico se halla provisto, segdun fizura 4, de un dosiiicaador

de tiempo -12- gue pueic sox un mecanismo de relojeria o si-

s

milar; un generador de corriente -13- para voltaje e inten—

sidad upropi.dos.

Se 21 polo positivo del generador se conecta a la chapg
mientras gue el negativo atraviesa el dispositivo de contrel
y se conecta a la pistola, tal como ge ha repressntado en el
esguems de la figura 4.

Ll procedimiento es aplicable igualmente cuando la

10. fuente de cnergia es almecenada ea un condensador, haclendo
saltar el arco entre el espdrraezo y l& chapa, debildanente
separcdog; al teriinar el paso de corriente, el espdrrago es
aplicado conitra la crnapa mediznte la accidn de un muelle u
otro wedio ue presida sca uidrdulico o nenético.

15. La iovencidn, dentro de su escunciwlidad, vuede ser
lievada a la prictica en otras .oruus <de reclizacidn, que
difieran en Getalle de las indiccodes u titulo de ejemplo en
la desceripeidn, a las cuales slcunzard igualmente la protec—
cidn que se recaba. rodrd, pues, coastruirse en cualguier

20U forna y samafio, con los asturiales umis udeucados, y ser uti-
lizado para toda clase de goldxdura a tope de esapdrragos u
otras piezas upropiudus, por guedar todo ¢llo couprendido

dgentro del espiritu de las reivindicaciones.

Descrito el objeto de 1& invencidn, lo que ge decla-

25, ra como no prachticado ni puesto en ejecucién en sspaiia, cou-



5

10.

15.

25.

P
jv’o

20 %837

prende ias siguieates velvinuicacloies:

18.- Un procediniento con skt correspondiente dispo-
sitivo pare la soldadura cGe esparragos metdlicos sobre pie-
zas también aetdlicus, que we caructeriza por el hecho de
hacer pasar una corriente eléctrica ae voltaje e intensidad
adecuudos, procedente ue Wl generador o de un condensador, a
través del espirrpago lhacia la placa o chapa durunte un tiea-
po en el gue el espdrrago es mantenido separudo de la chapa
a una distoncia prevista, estableciéndose el arco que se
mantiene el tiewpo suficiente parcllevar azitbas superficies
al graao de plasticidad necesurio par: la accion soldante,
cortando automatiicanente la corriente al cubo de este tiempo
regido por un wosificudor de tiempo y en relazeidn con ua me-—
dio de aproximacidn y de presidn que unwga llegar al contacto
aitbas partes, paru quedar asi formada la solaadura s tope.

28,= yn procedimiento segun la anterior reivindica-
cidn, en el que el dispositivo para realizar la operacidn ze
nalla constituido por un sovorte que afecta prefercitenente
la rorma de una pistole, cooprendis ndo msdios parw fijar el
egpéirago, medios bara uantener ecte espérrago separado de
la chapa & solaar, y Leuios de presidn para provocar el a-
vance ael cituco espdrrago ¢l cesar el paso de corriente en
dependencia con wnos apéadices {rontales que zctlan de apoyo
o ple ae la pilstola contra la chapa a soldar.

38,~ Ui proceuimisnto seglin 18 y 22 reivindicaciones
eri el gue, los meulos fijuuores del egpdorago © similar con-
sisten en ung punta o pinza hueca, dotada ae desplazaulento
axial y regida por resorte o resortes como elementos de pre-
sién, cuedando estu plnza prelerenteumente perclela a lcs  °

vies o apoyos frontules del uparato.
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&,— Un procediuiento segin 18 s 32 reivindicaciones
en el gue, los medios parc mantener el espérrago a determi-
nada distancia de 1la ciapa a soldar cuando la pistola apoya
en esta cliapa por intueramedio de sus pies, consisten, en un
solenoide por el que pasa la corriente de soldadura, contan-
do este solenoide un nlcleo mdévil vineuiado al cuerpo de la
pinza porta espérrago, existiendo un resorte antagonista de
la accidn de atracceidn del campo aagnético de dicho solenoi-
de y que actda ul cesar el paso de corrieante.

53,- Un procediniento segln 18 reiviadicucidn segin
¢l cual, el moviwiento y accidn prensora del esplirrago con-
tra lo chnepa, st realiszan tanbién por medios nidrdulicos o
por meuios meuméticos.

&,~ Un procedimiento seglin 12 reivindicacidn en el
gue, el circufto eléctrico de soldadura cougrende un genera-
dor de corriente de voltaje e intensidad apropiazdos, un apa-
rato dosificado® de tiempo, y una counexidn gue establece la
relocidn entre el polo positivo del generador a la placa a
soldar, y ¢l polo unegative de aquél se¢ conecta a la pistola
provio paso a través del dispositivo de control de tiempo,
suliendo tambidn de este disgositivo de coutrol los cables
de cobierno del circulto gue van también conectados a la pis
tola.

78,- un yroceoouiniento coun gu correspondiente dispo-
sitivo pare lu soluwuura us espdrrgaes metdlicos sobre pilezas
también metilicas.

sezln su describe y reivinaica en la presente meno-
rie cescriusuviva, gue conzta de seis hLojas, foliadas ¥ escri-
tas a mdsulna por un. solu cara, acompafiadas de GoS léminas
de dibujos.

liadrid, a 3 de Jjunio de 1953.
P- a.
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