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MEMORIA DESCRIPTIVA
gobre:
"Me joras introducidas en el objeto de la patente principal
;ne 205.496 presentada en 22 de septiembre de 1952, pors
;IERFECGIONAMIEHTOS BN APARATOS IE ALIMEWTACICON Y IBSCARGA DE -
;RECIPIENTES A PRESIONY.
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SOLICITANTE ;s GIOVANNI ROSSI, de nscionalidad italiens,

domiciliado en Via Gonzagae 7,Milén, Italis.
P

En la patente principael se ha descrito un dispositive
de alimentacién y descargsa de materiasles sdlidos reducidos &
pequeflos trozos y/0 en polvo para recipientes a presién, que
comprenden un drgano de avance o impulsor que tiene un movimiento
elternativo que v& impulsando a cada ciclo, el material de tal
modo que el amontonamiento de este tltimo, tenga por objeto
efectuar el cierre del recipiente, impidiendo le salida de ges
¥ el reflujo del material propiamente dicho.

El presente certificado de Adicidn se relaciona

con un perfeccionamiento en la invencién descrite en la patente
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El perfeccionamiento segin esta invemcién consiste

principeal.

en proveer &l referido dispositivo de medios adecuadoe pers
oponerse g la accién del brgenoc de gav ance, de modo que comprime
el materigl en una parte de su paso, creando ssf wne acumulacién
gque cierre dicho paso.

‘Begun la presente invencién, el brganc de avunce
del material puede ser de tipo intermitente o discontinuo,
con objeto de crear un traslado intermitente del material y
en est® caso la discontinuidad de la ascumulacién del materiel
puede entenderse no tan solo & lo largo de la tuberfe o conducto
de peso, 8ino tambien en el transcurso del tiempo, es decir,
por 1o menos con una zona de acumulacién que se crea en wn
momento dado y que se destruye en un momento ulterior y/o se
reemplaze por cualquier otrae zona de acumulacibén formada por
otro material. 8i, por el contrario, el drgano de avance es de
tipo cantinuo, debe entenderse que l& discontinuidad de la acumu-
laclén de los meteriales en la tuberfm habrd de referirse a la
posicidn de la tuberfa o conducto debido &l hecho de gue la
zona o gonas de acumulacidn estarén en una posicién constante
con el tiempo, salvo que por el efecto del avance continuo y
por consiguiente del paso continuo del materiel en ei conducto,
le zona de materisl acumulads se forms por un meterial que se
renueve continuemente,

En el dibujo adjunte se han represeatado & tftulo
indicativo y no limitativo, y en forme esquembtice varias formas

de ejecucién del dispositivo destinado a la aplicacidn del



procedimiento segfin la invencién descrita, O g 6 2 8
La fig., 1 representa , vieto en corte longi tudinal,
40, un dispositivo de avance del tipo discontfnuo e jecutado con wm
dispositivo de empuje alternativo.

Laes figuras 2 y 3 son vistas andlogas de dos
veriantes limitadas a la sola parte due las diferencis del
dispositive ilustredo en la figura 1.

45. Tas figures 4 & 7 representan junos cortes
parciales de un dispositivo de avence del tipo discontfnuo
con medios artificiales para contrarrestar la accidn del
drgano de avance del material.

les figures 8, 9 y 10, representan en carte

50, parciel , tres formas de ejecucién diferentes de un dispositivo
pere le &plicacidén del procedimiento con érgano de avance
de tipo eontinuo.

Pare mayor clarided en las figuras de los
dibujos, les piezas y Srgunos equivalentes se han designado

55 con les mismas referencias. Los dos medios o zonas en que
reinan presiones diferentes y que se designm generalmente
por A y B, vén separadas por wm diafragma 1. No se indice
especificamente en cual de los dos medios A o B, es donde
reina la presién més baja; ein embargo en todos los ejemplos

60. representedos, se sobrentiende que el ma.terial pasa del medio
A gl medio B, es decir, en el sentido de 1a flecha. Los
dispositivos representedos pueden, pues, considerarse indi stin-
tamente como medios de carga o de descarga para materisles

hacigfecipientes en que la presién es més fuerte o més baja
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de la que reine exteriormente & los recipientes (por ejemplo, la
presién atmosférica) o que procede de dichos recipientes,

En el . ejemplo de la fig. 1,el material en
trozos reducidos y/o en polvo en el meéio A vé contenido en una
tolva 2 que le descarga por gravedsd en elbonducto de eje
horizontal C que pone en comunicacidn los dos medios 4 y B,
Egte conducto de seccién constante (por ejemilo circular) vé
;errrido glternativemente por wm pistén 3 de movimiento axial
que constituye el drganoc de empuje o de avence intermitente del
material, X1 pistén 3 que v4 representado en su posicién de fin
de carrera en la.que permite la cerga del cilindro G, por
medio del material prgcedente de la tolve 2, antes de empezar
el cesplazemiento :.en el sentido de la fleche X que determine
el avance del meterisl cargadé hacia el medio B, alcanza le
otra posicién de fin de carrera 3 ( representade por irazos
discontfnuos) encerrando el orificio de sdmisidn de la tolva 2.
El tubo C tiene una lon;gitud que permite que ‘éi meterisl sufre

el efecto de rozaemiento sobre las paredes del conducto C, el

‘cual, combinado con el rozemiento interno del materiasl d4 luger,

debido a la accibén de la fuerza exial ejercida por el 8rgano
de empuje 3, a la acumlacién del expresado material a lo largo
del conducto y por consecuencia a la formecidn de una zona de
materisl compacto D, impidiendo el paso del fluido (1fquido o
ges) de un medio a otro, debido a la diferencis de. presidn,
Bgte paso se impide tambien dwante el retorno del pistén 3

en el sentido opuesto al de 1a flechs X para. realizaer el nwevo

llengdo del conducto C por la tolva 2, y por consiguiente we
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nueve aceidn de empuje del materidl cargado hacia el medio Bj

el nuevo material que se v4d acumulando contm el quel’ya es th

N -
scumulzd , hace avanzar naturslmente este filtimo en el sentido

de la flecha X hasta una cantidad (peso) correspondiente a la

que ha entrado si la descerga se efectdrn en el sentido de la fle-
cle Y, en el medio B, experimentando el material, al mismo
tiempo, wne aceidén de disgregmcién a su salida (debido al cese

de la acoién edhesiva del conducto C), permitiendo que el
expresado material se vaye descargando con une& coneistencia que
puede corresponder aproximadamente a la que tenfe en la

tolva é.

En el ejemplo de 1la fig. 2, el efecto de reaoc-
cién del material por la aceién del dispositivo de empujé 3 estd
garantizado ademés por el hecho del rozamiento en el conducto o del
rozemiento interno, por un estrangulamiento 4 que tiene el |
conducto O3 este estrangulamiento permite, aun con un conducto
de longitud reducida, obtener wme zmma de acumulacién D en 1l
parte superior de la esiz‘angl;lacién. ] ensanche del condueto
en la parte inferior de dicha es%rangulaoidn provoca la expansidén j
por coneiguiente el fraccionado del material antes de que este
ultimo se descargue en el medio B. Se sobreatiende que con
objeto de-reducir la longitud dsl con,d(zcto B, ouéndo se trate de
un conducto o tuberfa de seccién constante (fiz. 1), se puede
utilizar, para obtener un efecto de reaociéﬁ de la accién del
dispositivo de empuje, el peso mismo del materiali contenido
en la tuberfa, dendo a esta 1l tima wvna forma ascendente

hacia el medio B. Iste efecto de reaccién puede obtensrse por



cualesquiera otros medios, por ejemplo, por unos -drgencs rigi-
110, dos de desviacibn u otros similares, solidarios de la tuberfa
C.
En el gjemplo de lé fig. 3, la tuberfa o conducto
. C es convergente y divergente, de modo que efectde en el punto
de la esirangulacién la zona D de ascunulacién del materialj
115. en la parte divergente - zona & ocupade por el materisl que se
ha acumlado precedentemente - tiene lugar la expansién y
la disgregacidn del material antes de su paso al medio B.
En el modo de-construccién particul armente conve-
niente representado en la fig. 4, laecidén opuesta a la del .
120. érgano de empuje 3’se obtiene por medio de un brgano auxiliar
antegoniste constituido por un elemento en forme de disco 5
provisto de wna varilla concéntrice a la tuberla 0. Le varilla
6 puede deslizarse axialmente en el sentido de la fleclm 43 v&
proviasta de un muelle helicoidal’.7 que 8e apoya por umn lado
125. - sobre una saliente anular 8 de la varilla 6 y por el otro lado
sobre la traviesa 9 sujete axislmente sobre el diafragms 1
por medio de dos traviesas fileteadas 10. Accionamdo sobre las
tuercas de estas fltimas se puede hacer verier la tehsién del
meelle. En el ejemplo representado, el diafragma 1 es
130, cilindrico y representa por consiguiente la pared del
depdsito que encierra el medio B, Ia varilla 6 que forma saliente
en este diafragme, deberf ir provista de guarniciones de
hermeticided (prensaestopes) que no vén representados e el
dibujo. Bl platillo 5 ericierra, en ausencia de materiales,

135, el orificio de galida de la tuberfe C, mientras que cuando el
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dispositivo esté funcionando, tiene por objeto presentar wm
obstdculo al avance del material, lo cual perhite que este
A1ltimo vaye acumulédndose en el interior de la tuberia, Se
sobrentiende que cuando el »istén 3’ha realizado la eccidn
de acumulacidn y ha creadoc un avance general del material en
la tuberfa el platillo § serdesplaza en el sentido contrario
al de la flecha 4, permitiendo esto que el material se vaya
descargsndo en el recipiente B. Bl nmeterial a la salida de 1la&
tuber{a G, unz vez que ha cesado de experimentar la accidén de
acumulacién, se rompe contra el plano frontal del elemento en
forma de disco 5.

Bl modo de construccién representado en la fig.
5 es andlogo al precedente, salvo en lo que afecta a la forma
divergente que se ha dado a la extremidad de la tuberie o
conducto C, de modo que se obtenga una zona B de fragmentacién
Para el material que se ha ido acumulando precedéntemente en la
perte cilindrica D,

Bn la forma de ejecucidn de la fig. 6, la tuberia
C es divergente con unas generatrices curvilineas, y se obtienen
de wm modo andlogo al que se ha descrito precedentemente, 1a8s
zoneg D y B para el material acumul ado y el material que se
disgrega,

¥n la fig. 6 se ha representado en trazos interrum- -
pidos en 5’un corte particular de la punta de 18 superficie
frontal activa del platillo 5, con objeto de que se me joren las
cpndiciones de la fragumentacién del material y de crear un

paso regular de este dltimo segun direcciones rasdisles simétricee



con relacién al eje comfin de la tuberfs G y del érganc 5.
Le fig. 7 representa una forma de ejecucién particu-
¢ 165. lar del dispositivo representudo en la Ffig. 6.

La tuberfs divergente C estd formada pdr une
serie de cilindros truncados de didmetros diferentes engustados
unos en otros sobre cierta longitud y unidos rfgidamente entre
sf. ILa superficie frontal del 4rgeno sntagonista 5 designado

170. por 5" es cdncava 1lo cual impide que el material quede, en
detem:xinados casos, adherido a dicha superficie y mejora por
eongiguiente su paso.

La fig. 8 representa un dispositivo andlogo
al de la fig.}, en el que, sin embargo, el brgarnc de avance

 175. del material es de tipo continuo. En el ejemplo representado, es
un tornillo sin fin F el que gira en la tuberfa eilindrica, (.
Un tornillo sin fin podrd ,zdemés de tener la longitud de su
eje, un paso variable, eg decir, decreciente en el sentido del
evance del meterial (como se representa en la figura 9) de modo
180, " que provogue una acumulacibn progresiva del. materiall entre
las espires de este tormillo sin fine

El tornillo sin fin F puede ir, por filtimo,
dispuesto en una tuberla o conducto convergente y ser, ademés,
ebnico o convergente, de modo que se efectle la acumulécidén pro-

185. gresiva del materisl en la zona D El material podrd después
extenderse y romperse més lejos (en la zona E) si se prevé
una fiarte divergente de la tuberfa C, Se sobrentiende que los
dispositivos de alimentacidén contfnua de las figures 8, 9 y 10

pueden combinarse con las formas de ejecucidn representadas
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en las :f.’igaras 2y 4, 5, 6 ¥y 7.
En la préctica, los detalles de aplicacidén del
procedimiento, 15 forma de ejecucidén'y las modslidades de empleo

de los medios en el procedimiento en sf, podrén variar, bien

~entendido sin salirse por ello del &rea de la invencidn,.

N o T A

Degerita suficientenente la naturalegza del
invento,asf como 1la manera de realizarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las dislaosicidnes anteriormente indicades son
sBusceptivles de modificaciones de detalle, en cuanto no elteren
su principic fundamental. Tambien se hace constar que el invento
corresponde & ung solicitud de patente ﬁresentada en ltalia.
con fechae 6 de junio de 1953, n2 11,946, acogiéndose,por lo
tanto, & los beneficios gque conceden los Convenios Internaci o=
nales en vigor y siend lo que’ constifbuye ia esencia del referido
invento y por lo gque se solicita Primer Ger;bificado de Adicién en
Espafin: "Me joras introducidas en el objeto de la patente
principai ne 205,496 presentada en 22 de septiembre de 1952,
por "PER:B‘ECCION‘AMIENTO ‘ SN APARATOS DE ALIMENTACION Y DESCARGA DB
RECIE’IENTES A PREBYION"; caracterizdndose dichas me joras por
lo siguientes )

12,- llejoras en los aparatos de alimentacidn y
descarga de recipientes a presién, de un medio a otm donde
reinan presiones diferentes, objeto de la @atente prin.cipal,
caracterizéndose porque el material se vé empujando por medio
de un drganc de avence a una tuberfa o conducto que pone en

comunicacifn los dos medios donde son diferentes las presiones,



permitiendo las dimensiones y formas de la referids tuberfs ,
de los medios de alimentacidn y/o de los medios ertificiales
eventusles destinédos a oponerse g lgaccidn del 8rgano de evance,
220. crear, por lg\accién'del 6rgano de avance, una discontinuided
en la acumilacién del material & lo largo de la tuberfa de
peso , de modo que se crée, por lo menos, unsg zona de material
comprimido y acumulado capaz de obturar la tuberf{a de paso, el
fluido que intentargpesar de uno ae los medios al otro, debido
225. @ la diferencia entre les presiones que reinen en los dos medios
-antedichos.
' 28,- M'e J 0o r & 8 segun reivindicacién 18,
caracterizédndose porgue el avance del materiallse efectde de
un modo intermitente o discontinuo, interesando en este‘eaeo,
230, las discontinuidades de la acumulacién del meterial unes zonas
diferentes distribuidas & lo largo de la tuberfa, que son
variables con el tiempo, es decir, crefndose una 0 variss zonas
‘de scumulacién en un momento y destruyéndose y/o son reemplaze~
das poxr otra zonsa formada con étro material en un nouento ulte-
235, rior,

32,- liejorss, segun lo especificado en la
reivindicacién 18, caracterizéndose porque el avance dgln‘
materialse efectfia de un modo continuo, extendidndose la
discontinuidad de la acumulacién a lo largo de la tuberfa, y

240. las distintas zonas diferentes permareciendo inméviles eﬂzgf703£f‘
 tiempo; pero coa un meterial gue se renuevea en diches zones de
un modo continuo.

42, Mejoras, segun lo especificado en la
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reivindicacién 18, caracterizéndose porgue la tuberis tiene
e seccién constante y una longitud que permite reslizar
e consecwuencia del rozamiento del materisl sobre las paredes
de la tuberfe o del rozamiento interno del material mismo, 1ls
aceidn antagonista sobre el Srgano de avance que provoca la
acumulacibn de los materiagles,
| 52.- Mejoras, segun lo especificado en la reivine
dicacidn 18, caracterizéndose porgue la tuberfa presenta
por lo menos, unéd estrangulacidn que constituye uu obstéeculo
para el paso del material, lo cual permite al érgeno de avance
provocar la acumulacidn. ‘
62.- He joras, segun lo especificado en la reivin-
dicacidn 18, caracterizéndose norgque la tuberfa es, por lo
menos en perte, omvergente pwra dar lugar a la écumulacidn
progresiva del material,
7¢2,- Mejoras, segun reivindicacién 18, carsc-
terizdndose porque la tuberfs es divergente en su extremo de
salida, lo cual permite &l material extenderse y disgregarse
antes de pasar al medio donde ha de ser descargado.
9,- liejoras, segun reivindicacién 18, caracteri-
gedo porque la tuberia es convergente-divergente, de modo que
dé luger a la scumulacién del material en la zona estrangulada.
9¢,~ lisjoras segun reivindicacibn 18, carac-
terizéndose porque la tuberfa es,por lo menos en parte, asceniente
de modo que se utilice el peso mismo del material como medio
antagonista aFa acecidn del organo de avance.

102,- Mejoras segun reivindicacién 12, carac-
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terizéndose porqué hay dispuesto un medio auxiliar antagonista
8l evence del m&terial, congtituido por um platillo provisto
de un 6rgan6 eléstico, de un peso o de una carga hidrdulica

o de un drgano similer contre el orificio de szlide de la
tuberia. .

11¢,- Mejo;-as gegun lo especificado en la reivindie:
cidn 108, caracterizéndose porque el medio o dispositivo auxiliar
tiene sensiblemente la formz de un disco montado sobre wuns
varillae que se desplaza aexialmente y concéntrica & la tuberfa
actuando un nmuelle helicoidel sobre la referida varilla,

l2e2,- Mejoras, segun reivindicacidn 119, cargcteri-
zéndose porqgue el muelle helicoidal vé combinado con unos medios
gque permiten veriar o modificar su tensidn.

1139.- lde joras, segdn reivindicacién 102, carac-
terizéndose porque el Srgano antagoniste tiene wma suberficie
frontal zctiva plana.

142,.- lle joras, segun lo espesificado en le
reivindicacién 108, caracterizédndose porgque el orgeano antagonis—
ts tiene una superficie frontdl activa céncava.

152,~- Mejoras, segun reivindicacién 108,
caracterizéndose porque el brgano antagonista tiene una superfi-
cle frontdl activa convexe con wne punta para la fragmentacién
¥y la disgregecién del material.

162, - llejoras, segun reivindicacidén 18, carac—
terizdndose porgue le tuberia, de seccidn variatle, se efectfia
con varios tubos truncados de didmetros diferentes, unidos
rigidamente y/o parcialmente engastados unc sobre el otro.,

172,- Me joregsegln reivindicacién 18, ceracteri-
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zén&ose porque el Srgano de avance estd camstituido por wn
pistén o dispositivo de empuje que se desli'za exialmente en la
tuberla y tiene wn movimiento alternative obstruyendo en su
carrers hacia delante una ebertursa de introduceidn del material
en la tuberia, dejendo dicha abertura libre al extremo de su
carrera de retroceso pa.fa gue la tuberla se llene después.

18¢.-~ Mejoras,segfn reivindicacién 178,
carscterizéndose porgue el material vass por gravedad & la
tuberfa a través de la referida abertura.

192, ~ ilejoras,segun reivindicacion 18, caracteri-
zéndose porque el 6rgano de awance del material esté constituido
por wn tornillo sin fin que gira en lz tuberfa concéntri camente
& este dltima.

202,~ liejores, segun reivindicacién 198,
cargcterizdndose 'porque el tornillo sin fin tiene um paso
decreciente en el sentido del movimiento del material para reali-
zar la acumulacidn progresiva de este ultimo.

212, - iiejoras, segun reivindicacidn 198,
caracterizdndose porque el tornillo sin fin y la tuberfs gorres-
pondiente son couvergentes,por lo menos en pearte, parghrovocar
la goumulacidn progresiva del meterial.

222 .~ e jores introducidas en el objeto de le
patente principal n2 205,496, presentada en 22 de septiembre
de 1952, por "PERFECCIONA:IENTOS EN APARATOS DE ALIMENTACION Y
TESCARGA DE R';?CIPIEL‘;\"EES A PRESION"; tel y como quede substens

-~

cislmente descrito en le presente memoria, € ilusirado
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en los dibujos que a la miama se & compafian,
Es ta memoris consta de catorce hojas escrites

a nméquina por una sols cara.




GIOVARNI ROSSI. HCJA UNICA.
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