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"Perfeccionam ientos en l a  co n stru cció n  de re fin o s  cónicos  

p ara  fá b ric a s  ¿e p a p e l" .

SOLlCIl'áñ!.;.: Don H ila rio  HU3UDN0T CLálflDR, de n acionalidad  

fra n ce sa , In g en iero , re sid e n te  en Penar roya 

Pueblonuevo^ Córdoba.

Los llamados re fin o s  cónicos u tiliz a d o s  en la s  

fá b ric a s  de p ap el, so componen esencialm ente de un cono e s ta to r  

que l le v a  en su p a rte  in t e r i o r  c u c h illa s  de a c e ro , sostenidas  

en tre  s i  mediante cunas de manera o de m e ta l. Cuando e s ta s  

ü. c u c h illa s  e s tá i g a s ta d a s , se r e t i r a n  l a s  cunas , se  quitan

dichas c u c h illa s  gastad as su stitu yén d olas por nuevas.

raí e l  i n t e r i o r  del re fe r id o  e s ta to r  g i r a  un r o to r  

igualmente p ro v isto  de c u c h illa s  de acero  y de l a  misma 

conicidad  del e s ta to r .

n i montaje de la s  c u c h illa s  sobre e l r o to r  se10



1 5 .

Sü.

25 .

ob.

-  2 2 0 9 6 2
SdUN

r e a l iz a  generalmente por medio de aro s  de acero que se f i ja n  

en c a lie n to  en cada extremo de la s  c u c h il la s . También se 

co lo ca  una cutía de madera, o de m e ta l, p ara conseguir que e l  

conjunto de la s  c u c h illa s  quede fuertem ente su je to  sobre ol 

r o to r .

Cuando e s ta s  c u c h illa s  se gastan  se procede a l des­

m ontaje de aro s  y cutías y se vuelven a montar l a s  c u c h illa s  

nuevas.

a s ta s  operaciones de recambio de la s  c u c h il la s , tan to  

en o l r o to r  como en e l  e s ta to r ,  re su lta n  com plicadas, co sto ­

sas y no presentan una completa seguridad, siendo p re ciso  

x oa -¡O-* 1 a^ con o La oros -jxg oomp L enr e s .

-1  objeto do l a  presento invención co n sis te  en 

elim inar esto s inconvuuioiLtjs y d if ic u lta d e s  en e l recambio 

do la s  c u c h il la s . T ara o lio  so emplea en e l e s to lo r , on 

lu g ar de cu ch illo s  s u e lta s , f i ja d a s  entro s i  mediente cutías, 

ua cono de h ie rro  fundido p t ;r l i t i c o  do gran dureza al. ro ce ,

y p ro v isto  do d ie n te s , respr- ;ado "cor l a  l e t r a  en el

ím U- Uct-L

ac.j unt o ui oig o.
Dicho cono n , p ro v isto  de d ien tes en 

i n t e r i o r ,  se a ju s ta  en su p a rte  e x te r io r  , denti'o del b astid o r  

o ca rca sa  del e s ta to r  en ..l que bá su jeto  por medio de v a rio s  

to r n i l lo s  de p resió n  L .

Cuando lo s  dim ites del re fe rid o  cono dentado están  

gastados so a flo ja n  lo s  to r n i l l o s  1 , se r e t i r a  e l cono 

gastado y se co lo ca  un cono dentado nuevo.

ngto si;-tem a do cono dentado es más económico, más 

s e n c illo  y más seguro que e l sistem a c lá s ic o  de c u c h illa s  

s u e lta s  de a c ero su j o tas por cutías.

se ..tvl-m, e l  sistxm a Edgar cu to :40 Kesp'ccto Lú- ro to r
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can ranuras f rs s a d a s , se^un la s  ¿jen era trices  ¿ e l  mismo.

Se preparan  p le tin a s  de acero  C dol mismo espesor 

qu.a e l  ancho de la s  ranuras del r o t o r .

Los extremos do dichas p le tin a s  0 ¿o a c e ro , son 

fresad o s en l a  forma llamada vulgarmente "boca de lobo" 

indicada en e l  dibujo adju n to , -n  cada ranura del r o to r  

se co lce a  i,m  pletin a. 0 .

La f i ja c ió n  de l a  p le tin a  C sobro e l  r o to r  se 

r e a l i s a  mediante lo s  dos d iscos de f i ja c ió n  indicados por l a  

l e t r a  jl . Dichos d iscos de f i ja c ió n  son de a c e ro , torneados en 

forma t a l  que se a ju sta n  perfectam ente a l a  p arto  in f e r io r  

de l a  "boca de lobo" de la s  p le tin a s  o láminas 0 .

Apretando lo s  d isco s d con lo s  t o m i l l o s  _e, la s  

p le tin a s  C quedan fuertem ente s u je ta s  sobre e l r o to r ,  en 

todas la s  d ire cc io n e s .

Cuando l a s  p le tin a s  0 se gastar b asta  con a f lo ja r  

lo s  to r n i l lo s  _e , lo  quo perm ite d esp lazar lo s  d iscos de f i j a ­

ción d y r e t i r a r  fácilm en te  la s  p le tin a s  C. Después se 

colocan  nuevas p le tin a s  C y se vuelven a apretar* lo s  discos  

de f i ja c ió n  a ,

e s te  sistem a es más económico, más s e n c illo  y más 

seguro que e l  sistem a c o rrie n te  de su jeció n  ue l a s  p le tin a s  

mediante cunas y aros de acero  puestos en c a l ie n te .

ii C r  n

D e scrita  suilciontem ente l a  n a tu ra le z a  del invento, 

a s i  como l a  manera de r e a l i s a r l o  en l a  p r á c t i c a ,  debe h acerse  

c o n s ta r  que la s  d isp o sicio n es a n te rio  miente in d icad as sen 

su scep tib les  de m odificacion es de d e ta l le , en cuanto no a lte re n  

su p rin cip io  fmrdsmental, siendo lo  que co n stitu y e  su esencia
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y por lo  que se s o l i c i t a  p ate n te  de ¿ <H & 62 7
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cónicos para fa b ric a s  de p a p e l"; ca ra cte riz á n d o se  ñor lo
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l^ .-P e rio c c ro rú itie n to s  en l a  con stru cción  de refin o s  

cónicos para fá b ric a s  de p ap el; caracte riz á n d o se  por un 

e s ta to r  compuesto de un cono de fu n d ición ; do ¿_,ran dureza 

p ro v isto  do d ien tes en e l i n t e r i o r  y ajustándose con su 

p a r te  e x te r io r  a l a  c a rc a s a  del e s ta to r ;  a l  une vá su je to  

mediante t o m i l l o s  de presión  ( 1 ) .

2* . -  Peri'eccionam iontos se^ún re iv in d ica c ió n  1^, c a ra c ­

terizán d o se  porque comprenden un sistem a de f i ja c ió n  de unas 

p le tin a s  de acero (C) sobro e l  r o to r ,  mediante d isco s de 

a ce ro ,to rn ead as  para o .justarse a l a  p a rte  in f e r io r  (dj. de la s  

p le tin a s  (C) .

3 - . -  Perfeccionam ientos en l a  co n stru cció n  do r e f i ­

nos cónicos p ara  fá b ric a s  de p ap el; t a l  y como queda subs- 

tancialm entc d e s c rito  en l a  presente memoria, e ilu s tra d o  en lo  

dibujos adjuntos.

.dsta memoria consta de cu atro  h o jas e s c r i ta s  a 

máquina por una so la  c a ra .

¿(adiúd, ^ JUN, 1963
hlj-ttailO nUGM*m*OT Om^Vinh.
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