MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE ANOS
EN ESPANA
Solicitado a favor de F. SANTONJA DOMENECH, S.L, sociedad .-
espafiola, con domicilio social en ALCOY (Alicante), Pro-
longacidn Entenza n? 133,
por
/=/="TABLILLAS DE MADERA PARA LA FABRICACION DE ENVASES"/=/=;:
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La invencidén que vamos & describir a través de
la presente memoria se refiere @ unas originales tabli—
llas de madera pare la fabricacidén de envases en general,
aunque tiene su mas importante aplicacién en los envases

para naranjas, otras clases de frutas, verduras y hortali-
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En la fabricacidn de cajas, bandejas y otra cla-

'se de envases, se consumen en Espafia enormes cantidades
de madera pars el envasado de frutas y verduras, tanto en
el mercado interior como pura la exportacién. Sin embargo,

5 en la fabricacién de envases de esta naturaleza se tropie-
za con el inconveniente de que se desecha un gran porcen-—
taje de maders, por no reunir ésta las condiciones de lim-
pieza y buen aspecto que se requieren, tanto para una agre
dable presentacidén, como para permitir la impresién en -

10 elles de las marcas distintivaes, procedencia y otras leyen
das y figuras convenientes. Esto es debido & las manchas

azuladas y negras causadas por el enmohecimiento y la hu~

medad y por los nudos. La consecuencia de €llo es que la

T madera limpia que se selecciona resulta mds cara; que se
'.”'15 tenga qQue recurrir al empleo de madera contrachapeada, de
':}: notable mayor coste; que se desprecie la madera de pino es- ??
'é" pafiol y que se recurra cada vez mas al uso del cartdn, - e
ﬂ'gf cuyas cualidades como envdse no son comparables a las de
XTI la madera. .
eee 20 La invencidén que motiva esta descripceidn tiene la 3
ceeee finalidad de remediar los citados inconvenientes, dado que

ofrece a la industria de fabricacidn de envases la posibi-
lidad de utilizar el 100 x 100 % de la madera de pino es-
pafiol, aserrada en tablillas, no importa cuasl fuere su -
25 aspecto después del aserrado, ya que estas tablillass, des-
pués del tratemiento a que se les ha sometido que consti-
tuye lo caracteri{stico de las mismas y el objeto de la -

invencidn, queden limpias, de un tono ¢ color uniforme y
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5 Por otra parte, se logra una noteble economia frente a

con una superficie lisa, muy apropiada para recibir
cualquier impresidn, alcanzando una excelente visto-
sidad, superior a la que tienen actualmente los enva-

ses fabricados con tablillas de madera preseleccionada.

los envases fabricados con madera contrachapeada, una
mayor resistencia que la de estos y el que puedanapro-
vecharse las grandes existencias de pino espaflol, ahora
"de dificil salida.

10 El procedimiento con que son tratadas las ta-
blillas de madera objeto de la invencidén se inicia a
partir de la fase posterior al aserrado, en la Que se
han obtenido dichés tablilles de madera & los tamafios

apropiados en cada caso, variando segun la clase de en-

ve. 15 - vapes & fabricar. Como primera operacidn se procede al

1lijado mecénico de las tablillas por la cera exterior que
-8e ha de preperar, procediendo luego a pasarlas por una
méquina de varios cilindros entintadores, en la cuual se
les incorpora, sobre la superficie lijada, una pelicula

20 de imprimecidn, en cuya composicidén debe formar parte
abundante secante‘para que se produzca el secado rdpido
de dicha imprimacidn, pudiendo ser ésta de cualquier co-
lor y tono que resulte apropiado para la posterior imprg
8ién que haya de darse a las tablillas.

25 - Como puede deducirse, la pelicula de imprima-
cidén con que se preparan las tablillas aserradas, recu-
bre cualquier mancha azul 6 negra que estas puedan llevar,w'
asi como también los nudos, de manera que pueden aprove- )

charse totalmente, sin ningin desperdicio, pues todas -
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ellas quedan dotadas de una cara 4 superficie provista de un
fondo 1liso, de un mismo color uniforme, con lo cual los envases
resultantes, después de imprimir las tablillas, ofrecerin una
excelente vistosidad ¥y presentacién enormemente mejor que los

5 envases de la misma clase de madera fabricados haste ahore, e 13: 
cluso que en relacién & los de maders contrachapeadas, con la ven ;
taja sobre estos de su mayor economia, dado que el tratamiento a ;
que se han sometido no encerece apreciablemente el coste, con
relacidén e los resultados obteﬁidos.

10 Para facilitar la comprensidn de lo expuesto, se acom
pafia una lémina de dibujos mostrando em la figura 1, uns perspec ?'
tiva de una tablilla -1l- del lateral de una caja, en la que se
designa con -2~ la pelicula de imprimacidn gue cubre todas las

'.:?' irregularidades cromédticas, nudos, manchas u otras mostrande la

‘s~ figura 2, una tabla -3-, correspondiente & un testero de caja,

. en la que vemos indicada con -4- la pelicula de imprimacidn.Co-

R mo puede deducirse estos dibujos son meros ejemplos de tablillas ?l-

vy de maders, dado que estas pueden adoptar cualquier forma, tamaro 3 

y &rosor acorde con las cajas a componer con ellas,

20 ~Finalmente convigne hacer constar la posibilidad de

g que el procedimiento con que se hayan tratado las tablillas, que

es 1o que las caracteriza podréd llevarse a cabo con los medios

mecénicos més apropiados y con los materiales, tintas y colores
que gse deéee, utilizando cualquier clase de madera.

NOTA REIVINDICATORIA

2
’ Los puntos nuevos y de propia invencidén que se pre-
sehtan para que sean objetd de reivindicacidn en este Modelo de
Utilidad, son: '
l.~ Tablillas de madera para la fabricacidn de enva-
30 ses, caracterizadas por haber sido tratadas con un procedimiento
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que se inicia & partir de la fase posterior al aserrado,

consistente en su conjunto en una operacidén de alisamiento
de una de las caras mediante lijado mecénico, y posterior
pasado de las tablillas por una mdquina de vaerios cilin-

5 dros entintadores, en la cual se les ha incorporado a la su-

perficie lijada una pelicula de imprimacidn de cualguier co- ?fﬁ
lor con la que ha quedadd recubierta la superficie de madera,
absorbiendo las manchas, nudos e irregularidades cromdticas,
teniendo le tinta integrante de la pelicula de imprimacidn
10 abundante secante para que se produzca un secado rdpido de
la misma, con lo cual quedan dispuestas las tablillas para
recibir la posterior impresidén de tipo corriente con las mar-
cas y demds leyendas y figuras, que precede al montaje 6 com-
posicidén del envase.
‘5 - 2.- "TABLILIAS DE MADERA PARA LA FABRICACION DE
ENVASES", de conformidad en un todo en 10 esencial y fines -

eelea industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip-

vl tiva.

3".: Esta memorie consta de CUATRO hojas, escritas & me-
20 canografiadas por una sola cara a doble espacio.

. Medrid,

Por autorizacidn del interesado.
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