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dos ( d e s e n c o fr a d o s ) d e  form a s e n c i l l a  l o  más rápid am en te  

p o s i b l e ,  e v i t á n d o s e  a l  mismo tiem po d e t e r i o r o s ,  s i n  r e c u ­

r r i r  a d i s p o s i t i v o s  a c c e s o r i o s ,  que e n c a r e c e n  y d i n c u i -

*2 -L&i
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l'onao u u t r a  parte ae l a  c a j a  de m oldeo, y que e s t á  d i s ­

p u e s t a  de form a m ó v il  d e n tr o  de d ic h a  c a j a  ae m oldeo. Du­

r a n te  e l  desm olaeo , l a  p i e z a  de i n s e r c i ó n  perma-nece p o r  l o  

10  f r o n t o  so b re  l a  p i e z a  de t r a b a j o ,  no s ie n a o  r e t i r a d a  h a s t a

. no h a b e rs e  r e a l i z a d o  e i  d e sp re n d im ie n to  a e l  m olde,

^'rente a e s t o ,  e l  in ven go  c o n s i s t e ,  en 

mer l u g a r ,  en que l a  p i e z a ,  o r e s p e c t iv a m e n t e  l a s  p i e z a s . d e  

i n s e r c i ó n ,  se  a p l i c a n  ae modo e s t a n c o  a i  oorde de l a  e s t o — 

Ib  ta d u r a  de l a  c a j a  de m olaeo, man^eniándose d u ra n te  e i  proce^

so de v i b r a d o ,  a s i  como d u ra n te  l a  p r im e ra  f a s e  d e l  p r o c e ­

so de i r a g u a d o ,  t e n s a s  y  e s t a n c a s  p o r  meaio de d i s p o s i t r — 

v o s  de s u j e c i ó n ,  c o n t r a  e s t r i b o s  mondados s o o re  l a  c a j a  de 

m oldeo. En e s t e  caso  es c o n v e n ie n t e ,  que l a  p i e z a  de m -  

20 s e r c r ó n  aoarque a q u e l l a  p a r t e  d e l  uaerpo de Hormigón a  u a-

o n c a r ,  cu ya  e x a c t i t u d  ae medidas t e n g a  e s p e c i a l  im p o rtan ­

c i a .  E l  d e sp re n d im ie n to  de l a  p i e z a  de i n s e r c i ó n  se  i a c i — 

l i t a ,  y a  que a e b ía o  a una c i e r t a  p o s io ir ^ a a d  de f l e x i ó n  de 

d ic h a  p i e z a  de i n s e r c i ó n ,  se  a n u ía  e r  "cn ap aao * ( e l e c t o  

25 de retención por vacío) d el hormigón.

co a  o b j e t o  &e r e d u c i r  i o s  g a s t e s  de co n re o — 

c í á u  d e l  m olde, y  además m e jo r a r  tam bién  l a  economía de 

l a  f a b r i c a c i ó n  de l o s  cu erp os  de horm igón, r e b a ja n d o  e l  nú­

mero de m a n ip u la c io n e s  d u ra n te  e l  .desmoldeo, e l  in v e n t o
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p r e v é ,  que l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  a s i e n t e n  s o b re  una t r a ­

v i e s a  común, actuando l o s  e s t r i b o s ,  ju n t o  con i o s  d i s p o s i ­

t i v o s  ae s u j e c i ó n ,  s o b re  l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  e x t e r i o ­

r e s ,  o r e s p e c t iv a m e n te  s o b re  i o s  extrem os de l a  t r a v i e s a .

De e s t e  modo puede c o n s e g u ir s e  y  a s e g u r a r s e  una mayor e za c  

t i t u d  de medidas en cu erpos de horm igón p a r a  t r a v i e s a s  de 

f e r r o c a r r i l e s ,  r e a l i z a d o s  homogéneamente. Ahora es e f e c ­

t iv a m e n te  p o s i b l e  que nos o b re ro s  manejen a l  mismo tiem po 

l o s  dos d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n ,  con l o  c u a l  puede a n u la r ­

s e  e l  cn ip ad o  s im u ltán eam en te  y  en común en to d a s  l a s  p i e ­

zas  de i n s e r c i ó n ,  de manera que no e x i s t e  p o s i b i l i d a d  a lg u ­

na p a ra  e l  cuerpo de.horm igón de d e io r n a r s e  a ca u s a  de a c ­

t u a r  e l  chupado en a lgu nos p u n to s ,  m ie n tra s  en o t r o s  ha  

s i a o  y a  a n u la d o .

E l  in v e n to  p r e v é  o t r a  s i m p l i f i c a c i ó n ,  s u j e ­

tand o l o s  e s t r i b o s  a l a  c a j a  de m oldeo, y p r e fe r e n te m e n te  

de t a l  nodo, que e s t é n  d i s p u e s t o s  t r a n s v e r s a lm e n t e  a l a  c a j a  

de moldeo y u n id o s  f i j a m e n t e  a l a s  p a re d e s  l o n g i t u d i n a l e s  

de l a  misma.

De acu erd o  con o t r a  m ejora  d e l  d i s p o s i t i v o  

de moldeo según e l  i n v e n t o ,  l o s  d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n ,  

que t r a b a j a n  con c i e r r e  de f u e r z a s  en e l  s e n t id o  d e l  e n c a ja ­

do y  le v a n ta d o  de l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  en o de su  a s i e n ­

to  en e l  fondo de l a  c a j a  de m oldeo, t i e n e n  u niones r o s c a ­

d a s ,  cu ñ a s ,  e x c é n t r i c a s  o s i m i l a r e s ,  l o  que "unido a l a  nue­

v a  r e a l i z a c i ó n  de l o s  e s t r í e o s  y  l a  d i s p o s i c i ó n  de l a s  t r a ­

v i e s a s ,  da por  r e s u l t a d o  nuevas s i m p l i f i c a c i o n e s  en í a  e s ­

t r u c t u r a  t o t a l ,  d u ra n te  e l  m o n ta je ,  e t c .
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P ara  e l  desm oldeo o d e s e n c o fr a d o  de un c u e r ­

po ue horm igón, que haya s id o  vob rad o  in te n sa m e n te  en e l  

nuevo d i s p o s i t i v o  de m oldeo, s e  p ro ced e  ae acu erd o  con e l  

in v e n t o  de t a l  uorma, que p o r  l o  p ro n to  se  a r l o j a  l a  p a r t e  

d e l  d i s p o s i t i v o  de s u j e c i ó n ,  p o r  e je m p lo ,  perno ro sca d o  

c e n tr a d a  e n t r e  l o s  e s t r i b o s ,  de nodo que l a  p a r t e  r e s t a n t e  

de l a  c a j a  de moldeo s e  l e v a n t a  ce  l a  p i e z a  de t r a b a j o  

b a jo  l a  i n f l u e n c i a  de medios m e c á n ic o s ,  despu.cs de l o  c u a l  

l a  p a r t e  d e l  molde en form a de c a j a ,  que se  ha  le v a n ta d o  

con r e s p e c t o  a l a  p i e z a  de t r a b a j o ,  s e  f i j a  en su  p o s i c i ó n  

p o r  e je m p lo ,  m ediante  cuñas c o lo c a d a s  d e b a jo  d e l  b o rd e ,  

r e t i r á n d o s e  a c o n t in u a c ió n  l a  p i e z a  de i n s e r c i ó n  de l a  p i e ­

za  de t r a b a j o ,  y a ju s tá n d o s e  f i n a lm e n t e  ue modo e s t a n c o  a 

l a  c a j a  ce moldeo p a ra  su nueva u t i l i z a c i ó n .

u t r a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l  in v e n t o  y  d e t a ­

l l e s  ae l a s  v e n t a j a s  con ó l  c o n s e g u id a s ,  se  d esp ren d en  de 

l a  d e s c r i p c i ó n  s i g u i e n t e  de l o s  e jem p lo s  de r e a l i z a c i ó n  

r e p r e s e n t a d o s  en ro s  d io u jo s  a d j u n t o s ,  de mordee en icrrna 

de c a j a ,  c o n s i s t e n t e s  en a c e r o ,  p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  de c u e r ­

pos de horm igón.

La f i g u r a  1 m u estra  una s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  

a t r a v ó s  de un moldeo r e f r e n o  ae horm igón d e n s i f i c a d o ,

l a  f i g u r a  2 re p ro d u ce  l a  misma s e c c i ó n  trans, 

v e r s a l ,  s i  b ie n  en una p o s i c i ó n  de l a  c a j a  de m oldeo, en 

l a  c u a l  e s t a  se  h a l l a  a lg o  le v a n t a d a  d e l  cu erpo  de hormigón

a d e sm o ld e a r,
l a  f i g u r a  3 d e j a  v e r  en i g u a l  s e c c i ó n  t r a n s ­

v e r s a l  l a  ca  ja ce  moldeo le v a n t a d a  con l a s  cuñas i n t j .o d u c i —

-  4 -
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das d e b a jo ,  y con l a  p i e z a  ce i n s e r c i ó n  r e t i r a d a .

La f i g u r a  4 es una s e c c i ó n  c o n g ir u a in a !  a 

t r a v é s  de o t r a  f o r r a  de r e a l i z a c i ó n  de un r o l d e  r e l l e n o  

de hormigón d e n s i f i c a d o ,  con i r e s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  a i s —

5 p u e s ta s  so b re  una t r a v i e s a .

La f i g u r a  5 r e p r e s e n t a  e l  mismo m olde, pe­

ro  con l a  c a j a  de moldeo a lg o  le v a n t a d a .

La f i g u r a  6 m u estra  e l  molde igu a lm e n te  en 

s e c c i ó n  l o n g i t u d i n a l ,  en una p o s i c i ó n  análoga con r e s p e c -  

1 0  to  a l  cu erp o  de horm igón de l a  f i g u r a  5 , pero  en l a  que l a s

p i e z a s  de i n s e r c i ó n  e s t á n  s e p a ra d a s  d e l  cu erpo de hormigón 

y r e t i r a d a s  a su s a s i e n t o s .

Ls. r i g u r a  7 muestra, en v i s t a  l a t e r a l  o t r o  

e jem p lo  de r e a l i z a c i ó n  de un molde en l a  p o s i c i ó n  de r e l l e -  

15  nado y ce  v i b r a d o ,  e sta n d o  l o s  e s t r i b o s  d is p u e s t o s  t r a n s ­

v e r  s a ín e n t e  con r e s p e c t o  a l  e j e  l o n g i t u d i n a l  d e l  molde, y 

s i r v i e n d o  a l  mismo tiem po de apoyos p a ra  e l  molde en l a  

p o s i c i ó n  r e p r e s e n t a d a  en e l  d i b u j o .

La f i g u r a  8 es l a  s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  c o -  

40  r r e s p o n d ie n t e  según l a  l i n e a  A — B de l a  d ig u r a  9 *

La f i g u r a  9 es una v í s t a  desde a r r i b a  co ­

r r e s p o n d ie n t e  a l a  f i g u r a  7 *

La c a j a  de moldeo 2 que e n c i e r r a  e l  cuerpo 

de hormigón 1  a f a b r i c a r ,  y que p o r  l o  g e n e r a l  e s t á  hecha 

25 de a c e r o ,  d ie n e  en e l  borne una b r i d a  3 p a ra  s u  a s i e n t o .

En l a  p a r t e  d e l  fondo 4 hay una e s c o t a d u r a  5 , e s p e c ia lm e n ­

t e  v i s i b l e  en l a  f i g u r a  2 , que se  e x t i e n d e  s o b re  l a  p a r t e  

de l a  v i e s a  ne t r a b a j o  a f a b r i c a r  en e l  m olde, cuya  e x a c -

-  9 -
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t i t u d  cíe medidas s e a  éns im p o r ta n t e .  E s to s  p u n to s  son en 

una t r a v i e s a  de l e r r o c a r r i l  a q u e l l o s ,  en que e s t á n  a n c la ­

dos l o s  medios p a r a  l a  s u j e c i ó n  d e l  r a í l ,  o a q u e l lo s  o t r o s ,  

en que tam bién s e a  p r e c i s a  mía e x a c t a  o b s e r v a c ió n  de l a s  

m ádidas, y que p o r  ro  t a n t o  ha ce  e v i t a r s e  en prim er l u g a r  

s u ir a n  d e fo rm a c io n e s  en l a  p i e z a  de t r a b a j o  a m o ld ear.

E l  borde de l a  e s c o ta d u r a  b ha s id o  r e a l i z a ­

do en 6 como a l i e n t o  de a j u s t e  e s t a n c o  p a ra  una p i e z a  mó­

v i l  7 * E s ta  p i e z a  m ó v il  7 ha  s id o  r e f o r z a d a  en su  p a r t e  

c e n t r a l  d en form a ¿e cubo, e stan d o  p r o v i s t a  de un t a l a d r o  

r o s c a d o  9 * La p a r t e  r e s t a n t e  t i e n e  un g r u e s o  de p a re d ,  que 

p erm ite  una i n s i g n i f i c a n t e  e l a s t i c i d a d ,  o r e s p e c t iv a m e n te  

f l e x i ó n ,  de l a  p a r t e  n e l  ronuo y .  E s t e  puede a j u s t a r s e  a i  

a s i e n t o  b p o r  medio de l a  c o r r e s p o n d ie n t e  r e a l i z a c i ó n  daL 

borde, ne manera aue haga e l  v a c i o ,  s ie n a o  m o v ía le  n a c í a  

e l  i n t e r i o r  ue l a  p i e z a  2 n e l  m olde.

A l a  p i e z a  4 n e l  ron co  ce l a  c a j a  -re moldeo 

2 se  a m l a n  s u j e t o s  uno o v a r i o s  e s t r i b o s  10 , que lorm an 

p u en te  por encim a de l a  e s c o t a d u r a  5 y uiene^i ei* su  c e n tr o

ie r a s a  un p e m v  12 con ca b e z a  p o l i -  

f i l a r s e  ar  ^ aladro r o s c a d o  9 * E l  pô g 

Lembi-os in te r m e d io s  o de apoyos e n -  

:.ióvil ? d e l  molde y  l a  c a j a  de moldeo 2. be

6-L J-0 y f-6).

m ó v il  r e í  n o i o e ,  m u e lle s  de p r e s i ó n ,  que en e l  e jem plo de 

r e a l i z a c i ó n  han mido r e a l i z a r o s  coma m u e lle s  h e l i c o i d a l e s  

1 3 ,  1 4 . E s t o s  m u e lle s  13 y  14  han s id o  d is p u e s t o s  a d i s t a n  

c í a s  i g u a l e s  a e l  c e n t r o  d e l  e s t r i b o ,  o r e  s p e c ^iv ament e d e l

un t,ai adro u l  , p o r -
gon a l , que pue de a to;

no 12 :forma Pa r t e de

t r e l a n ie z a o v i l 7
h a i - ân i n t e ru\! lado,S .

ó
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t a l a d r o  ro s ca d o  ± 1 .

nu l a  j.r¿'

ñ a s , l a s  O'- ihM-j L-i.bj V 3;

de t ru ld e o  2 de l a p i e z a

j o a e  l a  b r i d a  d e l b o r d e

e l l e v a n t a d o  ue i a P i e z a

t r a b a j o  1 .

a r a  3 se  han d esign ad o  con ±5  c u -  

u.evantada l im ita d a m e n te  l a  c a j a  

de t r a b a j o  i ,  s e  in tr o d u c e n  d eb a -  

3 ,  con o b j e t o  d e  pod er e f e c t u a r  

7 d e l  molde m ó v i l ,  c e  l a  p i e z a  de

El proceui^rcuto re a liza b le  con e l nuevo 

molde; se efectú e uel modo sigu ien te:

En la  Pogrcion represc^^t aua en la  ricu ra í ,  

er borde de la  pieza ? móvil se a p lica  ce modo estanco en 

e l asien*co ó. La pieza de trabajo 1 esté  fuertemente ad­

uerma a l molde, debido a la  presión atm osférica (chupado) 

¿e modo que veto puede ser vu elto , sin  que surra daño la  

pieza de trabajo. El p^y^o n  esté  completamente atorn i­

l l a d o  <n j-a r o s c a  b<, opoyéadose aa caDcZa Contra e i  e s t r i b o  

10 . Los Biueries i 3 , 14  e s t é n  t e j a o s ,  es  d e c i r ,  qc.e s u  ac­

o ta n  ue p r e s i ó n  os r e c i c i u a  p o r  ea perno 1 2 .  Oon o b je t o  

de r e a l i z a r  e l  d e s e n c o r r a lo  r é p iu c  d c i  cu e rp o  de horm igón, 

oe a t o r n i l l a  e i  perno j.a , . ê f i a n t e  un ú t i l  a d e c u a o s ,  en  l a  

r o s c a  9 de l a  p i e z a  7 c e l  m olde, que d e s c a n s a  f i ja m e n t e  so ­

bre l a  p i e z a  de t r a b a j o  1 ,  de modo que e l  e s t r i b o  1 0 ,  ju n to  

con l a  c a j a  de moldeo 2, l l e g a  a ocu p ar l a  p o s i c i é n  l e v a n ­

t a d a  d e l  cu erp o  de horm igón, r e p r e s e n t a d a  en l a  f i g u r a  2 ,

b a jo  l a  acción de l o s  m u e lle s  1 3 ,  1 4 , es  d e c i r ,  con c i e r r e  

de f u e r z a s ,  na d i s p o s i c i ó n  de l o s  m u e lle s  ±3, 14  a i g u a l  

d i s t a n c i a  d e l  c e n tr o  d e l  e s t r i b o ,  a s e g u r a  en e s t e  caso  un 

le v a n ta m ie n t o  u n iform e de l a  c a j a  de moldeo 2 , u e l  cuerpo

-  7 -
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de hormigón 1 . A l  comenzar e l  g i r o  a s i  perno ro sca d o  r 2 , 

l a  p ie z a  7 m ó vil  u^j. n o lu e  se  s u e lt a .  d e i  a s i e n t o  ó, o.e moao 

qne p e n e t r a  a i r e  en e l  m olde, an u lán d ose  con e i i o  e l  chu­

pado.

En l a  p o s i c i ó n  le v a n t a d a  d e l  m^lae, r e p r e ­

s e n ta d a  en l a  f i g u r a  2 , se  in tr o d u c e n  cunas l o  d e b a jo  d e l  

b orde  3 ce  l a  p i e z a  2 u e i  m olde, c o n t r a  l a s  que se  apoya 

cubOAACeo d ic h a  p i e z a  2 , o u ^ u o  e l  perno r o s c a d o  j.¿ v u e lv e  

a s e l  eAÍ^nrAi-Aj-ad  ̂ j' o & com pleto  eAi i n  r ^ s c a  y , ccn 

ce  s o l  caí- l a  pieza 7 móvil d e l  m olde, de i a  p i e z a  ce  tr a ­

b a jo  i .  don e i i o  se  censan i o s  m u e lle s  1 3 * 14 y  l a  p i e z a  

móvil 7 v u e lv e  a a j u s t a r s e  de modo e s ta n c o  en e l  a s i e n t o  

6 ( f i g u r a  3 ) .  Puede e n to n c e s  y a  r e t i r a r s e  to d o  e l  molde 

de i a  p i e z a  de t r a b a j o  1 ,  e sta n d o  nuevamente d is p u e s t o  p a ra  

un nuevo p r o c e s o  de m oldeo.

La c o n s t r u c c i ó n  g e n e r a l  de l a s  formas de 

r e a l i z a c i ó n  m o d if ic a d a s  de una c a j a  de moldeo de acu erdo 

con e l  in v e n t o ,  r e p r e s e n t a d a s  en l a s  f i g u r a s  4 -  9 ; es en 

i o  e s e n c i a l  l a  misma que en e l  e jem p lo  d e s c r i t o  en p rim er  

l u g a r .  D i f i e r e n  e s e n c ia lm e n te  en l a  d i s p o s i c i ó n  ce  una 

t r a v i e s a  comín p a ra  p o r  l o  menos t r e s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n ,  

a s í  como en l a  r e a l i z a c i ó n  de l o s  d i s p o s i t i v o s  ce  s u je c ió n *  

En cuanto a l  fu n c io n a m ie n to  y a l a  c o n s e c u c ió n  de i a  Rm.,s 

e le v a d a  e x a c t i t u d  de medidas d e l  cu erp o  de hormigón molde­

ado, se  c o n sig u e n  con e s t a  forma de r e a l i z a c i ó n  l a s  v e n t a ­

j a s  a d i c i o n a l e s  m encionadas en un p r i n c i p i o .

En l a s  f i g u r a s  4 - 9  han s id o  empleados lo s  

mismos s ig n o s  de r e f e r e n c i a  p a r a  l a s  p i e z a s  d e l  d i s p o s i t i v o
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de m oldeo, que co rresp o n d en  a l a s  de l a  form a de r e a l i z a ­

c ió n  de a cu erd o  con l a s  f i g u r a s  1 - 3 .

- âs p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7 ' ,  7 " ,  7 " ' ,  e s t á n  

en e s t e  c a s o  a s e n t a d a s ,  de acu erd o  con e l  i n v e n t o ,  s o b re  

una t r a v i e s a  16 común, que en sus extrem os t i e n e  sendos 

cu cos 8 con un t a l a d r o  ro s c a d o  9 .  ^n e s t e  t a l a d r o  r o s c a ­

do 9 puede a t o r n i l l a r s e  un perno 1 2 ,  que p a sa  a t r a v é s  de 

un t a l a d r o  11  p r e v i s t o  en e l  e s t r i b o  1 0 . E l  e s t r i b o  10  

n asa en form a de pu ente  p o r  encima de l a s  dos e s c o ta d u r a s  

e x t e r i o r e s  en e l  fondo 4 p a ra  l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7* 

y  7 "' * Roscando e l  perno 1 2 , se  i n f l u y e  con e l  c i e r r e  de 

f u e r z a s ,  según e l  s e n t i d o  de g i r o ,  s o b r e  una t r a v i e s a  16  

con l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7 ' ,  7 %  7 ' "  en ambas d i r e c ­

c io n e s  de m ovim iento, p a ra  a b r i r  o c e r r a r  e l  fondo 4 de l a  

c a j a  de m oldeo. Los e s t r i b o s  1 0 , que en e l  e je m p lo  de r e a ­

l i z a c i ó n  de acu erdo con l a s  f i g u r a s  4 — 6 e s t é n  d i s p u e s t o s  

en i a  d i r e c c i ó n  l o n g i t u d i n a l  d e l  molde 2 , pueden e s t a r  su ­

j e t o s  a l  fonno 4 d e l  m olde. Los p ern os 12  p oseen  un c o ­

l l a r í n ,  que c o la b o r a  con l o s  e s t r i b o s  10 , de t a l  modo, que 

l o s  p ern o s  12  r e p r e s e n t a n  d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n  p a r a  

l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7 * ,  7 " ,  7*" * o r e s p e c t iv a m e n t e  pa­

r a  l a  t r a v i e s a  1 6 . En l u g a r  de l o s  p ern os ro s c a d o s  12  

p o d r ía n  e m p learse  con i d é n t i c o  r e s u l t a d o  tam b ié n  cu erpos 

e x c é n t r i c o s ,  cuñas o s i m i l a r e s .  Los e z t r i b o s  1 0 , a l a  v e z  

que l o s  d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n ,  a c tú a n  s o b re  l o s  e x t r e ­

mos de l a  t r a v i e s a  1 6 , o r e s p e c t iv a m e n t e  s o b re  l a s  dos 

p i e z a s  de i n s e r c i ó n  e x t e r i o r e s  7 '  y  7"* .

E l  cu erpo de hormigón 1 homogéneo r e p r e s e n -

-  9 -
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ta d o  en l a s  f i g u r a s  4 - 6 ,  ha de s e r  empleado como t r a ­

v i e s a  de f e r r o c a r r i l .  Se h a l l a  d e n t r o  de l a  c a j a  de mol­

deo 2 en un e s t a d o ,  en e l  que puede s e r  d e s e n c o fr a d o  d e l  

m olde, le v a n tá n d o s e  é s t e .  También en e s t a  r e a l i z a c i ó n  

5 t i e n e  l a  c a j a  de moldeo en e l  borde una b ase  3 p a r a  su

a s i e n t o .  En e l  fon d o  d e l  molde se  e n c u e n tra n  t r e s  e s c o ­

ta d u r a s  con l a s  c o r r e s p o n d ie n t e s  s u p e r f i c i e s  de a s ie n ú o  

p a r a  l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7 ' )  7"? 7 '"  * D ich as  p i e z a s  

de i n s e r c i ó n  c i e r r a n  de modo e s t a n c o  e l  f o n d o ,  en l a  p o -  

10  s i o i ó n  m ostrad a  en l a s  f i g u r a s  1 y 3 . En l a  f i g u r a  5 s e

h a l l a n  le v a n t a d a s  de sus a s i e n t o s  6, de manera que anu lan  

e l  chupado d e n tro  d e l  m olde, p u d ién d ose  solt&ar d e l  molde 

e l  cu erpo de hormigón 1  a m o ld e a r .  En l a  r e p r e s e n t a c i ó n  

de acu erdo con l a  f i g u r a  5  ̂ l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7 '?

15  7 " ,  7 " i ,  se  e n c u e n tra n ,  una v e z  le v a n t a d o  e l  molde d e l

cu erpo de hormigón a d e s e n c o f r a r ,  t o d a v í a  so b re  d ich o  

cu erp o  de horm igón 1 ,  m ie n tr a s  que en l a  f i g u r a  6 han s id o  

v u e l t a s  a sus s u p e r f i c i e s  ae a s i e n i o  6, y  e s t á n  l e v a n t a ­

das d e l  cu erpo de hormigón 1 . P ara  p o s i b i l i t a r  é s t o ,  se  

20  v u e lv e n  a i n t r o d u c i r  tam bién en e s t e  caso p i e z a s  15  en

forma de cuña d eb a jo  de l a  b r id a  de a s i e n t o .

En l a  p r á c t i c a  h a  dado r e s u l t a d o s  e s p e ­

c ia lm e n t e  buenos l a  forma de r e a l i z a c i ó n  d e l  in ven co  r e p r e ­

s e n ta d a  en l a s  f i g u r a s  7 - 9 * En e s t e  caso  s e  han dispues- 

25 t o  l o s  e s t r i b o s  t r a n s v e r s a l e s  a l a  c a j a  de moldeo 2 , e s ­

tand o u n id os a l a s  p ared es  l o n g i t u d i n a l e s  de l a  misma, p o r

e je m p lo , p o r  s o ld a d u r a .

Los e s t r i b o s  se  componen en cad a c a so  de

-  10 -
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dos Chapas 1 7 ,  1 8 , d is p u e s t a s  p a r a l e l a s  e n t r e  s í ,  que r e ­

c ib e n  e n t r e  e l l a s  y  una p r e s a  t r a n s v e r s a l  1 9 , a l  d i s p o s i ­

t i v o  de s u j e c i ó n ,  p o r  e jem p lo  e l  perno ro s ca d o  1 2 . Las 

chapas 1 7 ,  1 8 , s e  p ro lo n g a n  p o r  encim a d e l  d i s p o s i t i v o ^  de 

s u j e c i ó n ,  e s ta n d o  d o b lad as  en án g u lo  r e c t o  h a c i a  a í u e r a ,  

en d i r e c c i ó n  d e l  e j e  de l a  c a j a  de m oldeo, p o r  su s  e x t r e ­

mos l i b r e s  en 2 0 . Forman e l  apoyo p a ra  l a  c a j a  de moldeo 

2 en <¿a p o s i c i ó n  r e p r e s e n t a o s  en l a s  l i g u r a s  7 y  9 , t r e n ­

t e  a una s u p e r f i c i e  de a s i e n t e  a p r o p ia d a . '  un e s t a  p o s i c i ó n  

d e l  molde se e f e c t ú a  e l  r e l l e n o  de l a  c a j a  de muldeo y  e l  

v i o r a d o .

La p i e z a  t r a n s v e r s a l  i 9 puede c o n s i s t i r  en 

un r a i l  de s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l  en rorma de d, en cu ya

alma s e  h a l l a  a t o r n i l l a d a  una p i e z a  oe s o p o r t e  ¿u que s o s ­

t i e n e  l a s  b a s e s  d e l  perno r o s c a d o  i 2 . Próxim as a l o s  ex­

trem os de l a  t r a v i e s a  1 6 , oe s e c c i ó n  t r a n s v e r s a l ,  p o r  

e je m p lo ,  en form a de U o s u j e t a s  de c u a l q u i e r  o t r o  modo 

adecuado o s o ld a d a s ,  p i e z a s  t r a n s v e r s a l e s  22, como cuerpos

de cubo e n t r e  l a s  a l a s ,  

l o s  p ern os ro s c a d o s  1 2 .

ene t i e n e n  r o s c a  p a ra  a t o r n i l l a r  

mas p i e z a s  de i n s e r c i ó n  7 *, 7 "y

7 '"  pueden u n i r s e  con e l  p u en te  c e n t r a l  de l a  t r a v i e s a  16 

p o r  medio de t o r n i l l o s .  Según se  ha i n d ic a d o  en pueden 

m o n tarse , c a s o  de s e r  n ecesa rio,  p u e n te s  de u is t a n c ia m ie n —

Las o a r t e s  extrem as o.e l a  c a j a  de moldeo 

e s t á n  p r o v i s t a s  de un órgano de s o p o r t e  23 e s p e c i a l ,  s a ­

t o  a e i l a s ,  p a r a  f a c i l i t a r  el* m anejo. i<ste órgano puede 

l d a r s e  a l  t e s t e r o  d e l  molde 2, apoyándose so b re  n e r v i o s

-  11
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de chapa 24. Han sido p r e v i s t a s  además en l a  pared  fron­

t a l  d e l  molde 2, p a r a  l a  f a b r i c a c i ó n  ue t r a v i e s a s  de h o r­

migón te n s a d o ,  cabezas de te n s a d o  ¿3 p a r a  f i j a r  l a  posi­

ción de l a s  v a r i l l a s  2o de l a  armadura d e n tro  del m olde.

-  N o T ^ -

5 Los puntos de i n v e n c ió n  p r o p i a  y  nu eva que

se  p r e s e n ta n  p a ra  que sean  o O je to  de l a  p r e s e n t e  s o l i c i t u d  

de l a t e n t e  de I n v e n c ió n  en h sp a n a , p o r  VEHíBÜ a n o s ,  son 

l o s  s i g u i e n t e s :

i a . -  Un d isp o sitiv o  <ote moldeo en rorm a de 

10  ca ja , hecho por e jem p lo  de a c e r o ,  p a r a  e r  aesm oldeo (de-

s e n o o ir a d o )  in m e d ia to  de cu e rp o s  de horm igón, e s p e c ia lm e n ­

t e  de t r a v i e s a s  de f e r r o c a r r i l ,  con una o rn-ós p i e z a s  de 

i n s e r c i ó n ,  que form an e l  fondo o una p a r t e  de l a  c a j a  de 

m oldeo, estan d o  d i s p u e s t a s  de form a m ó v il  ¿ e n t r o  de l a  c a ­

l o  j a  de m oldeo, c a r a c t e r i z a d o  porque 1 a ,  o r e s p e c t iv a m e n te

l a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n ,  a s i e n t a n  de modo e s t a n c o  o s o b re  

e l  borde de una e s c o t a d u r a  de l a  c a j a  de m oldeo, s ie n d o  

m antenid as t e n s a s  y de modo e s ta n c o  d u ra n te  e l  p ro c e s o  de 

v i o r a d o ,  a s ó  como d u ran te  l a  p r im e ra  f a s e  u e l  p r o c e s o  de 

20 f r a g u a d o ,  p o r  medro de d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n ,  c o n t r a  e s —

-  1 2
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t r í e o s  montados s o o re  i a  c a j a  de m oldeo.

2 a . -  Un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acuerdo 

con l a  r e i v i n d i c a c i ó n  i * ,  c a r a c t e r i z a d o  porque i a  p i e z a  

de i n s e r c i ó n  abaron  a q u o i i a  p a r te  U ei o u e ip o  ue normigon 

3 c^yas medidas nayuti de s e r  e x a c t a s ,  y  porque i a  p i e z a  ue

i n s e r c i ó n  f a c i l i t a  e l  d e s p re n d im ie n to  d e l  cu erp o  de h o r­

migón m ed iante  una r e a l i z a c i ó n  que p e r m ite  una c i e r t a  

f l e x i ó n  de l a  p i e z a  de i n s e r c i ó n .

3 6 .— Un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erdo 

con l a  r e i v i n d i c a c i ó n  i& ó 2a, c a r a c t e r i z a d o  porque 1 a  

p i e z a  de i n s e r c i ó n  e s t ú  r e f o r z a d a  en su  p a r t e  c e n t r a l  p o r  

medio de un cubo.

4 a . -  Un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erd o  

con una de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1 & a 3 &, c a r a c t e r i z a d o  p o r -  

que l a  p i e z a  de i n s e r c i ó n  a p a r te  de s u  co m p resió n  de modo 

e s ta n c o  c o n t r a  l a  c a j a  de m oldeo, puede s a c a r s e  a  p r e ­

s i ó n  con i o s  d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n  tam u ió a  en d i r e c c i ó n  

c o n t r a r i a ,  con c i e r r e  de f u e r z a s  o con c i e r r e  de fo rm a.

3 a . — un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erd o  

20 con l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  y  4&t c a r a c t e r i z a d o  porque se

n a n a i s p u e s t o  v a r i a s  p i e z a s  de i n s e r c i ó n ,  p r e f e r i b l e m e n t e  

no menos de t r e s ,  s o b re  una t r a v i e s a  común, y  porque i o s  

e s t r i b o s ,  ju n t o  con l o s  d i s p o s i t i v o s  de s u j e c i ó n ,  a c tú a n  

s o b re  i o s  extrem os de l a  t r a v i e s a .

2b o B .— Un d i s p o s i t i v o  ae m oiaeo de acu erno

con i a  r e i v i n d i c a c i ó n  v - ,  c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  e s t r i ­

bos e s t ú n  s u j e t o s  a  l a  c a j a  de m old eo .

y a .-  un d isp o sitiv o  de moldeo de acuerdo

u 3 -
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con l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  5  ̂ y 6  ̂y c a r a c t e r i z a d o  porque 

i o s  e s t r i ó o s  han s id o  d i s p u e s t o s  t r a n s v e r s a l e s  a l a  c a j a  

de moldeo, e s t a n c o  unid os f i ja m e n t e  a l a s  p a re d e s  l o n g i ­

t u d i n a l e s  de é s t a .

g e . -  Un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erdo 

con l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  5#,< 6- y 7 #* c a r a c t e r i z a d o  p o r ­

que i o s  e s t r i b o s  se  componen en cad a  caso  de dos chapas 

d is p u e s t a s  p a r a l e l a s  e n t r e  s í ,  a l a  p a r  que üe una p i e z a  

t r a n s v e r s a l ,  r e c ib i e n d o  cu ch as chapas e n t r e  s í  en l a  p i e ­

za  t r a n s v e r s a l ,  e l  d i s p o s i t i v o  de s u j e c i ó n ,  p ro lo n g án d o se  

p o r  encim a d e  é s t e .

9 ° . — Un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erdo 

con l a  r e i v i n d i c a c i ó n  8&, c a r a c t e r i z a d o  porque l a s  chapas 

a l  o b je t o  de fo rm a r  cu e rp o s  de s o p o r t e  p a r a  l a  s u p e r f i c i e  

de apoyo d e l  molde en l a  p o s i c i ó n  de r e l l e n o  y de v ib r a d o  

e s t é n  d o b lad as  h a c i a  a f u e r a  en á n gu lo  r e c t o  en d i r e c c i ó n  

l o n g i t u d i n a l  de l a  c a j a  de m oldeo, p o r  l o s  extrem os l i ­

b r e s  de sus p r o lo n g a c io n e s .

1 0 B . -  Un a i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erdo 

con l a  r e i v i n d i c a c i ó n  c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  medios

que p ro v o ca n  la. i n t r o d u c c i ó n  y e l  d e s p re n d im ie n to  ae  l a s  

p ie z a s  de i n s e r c i ó n  en e l  c o r r e s p o n d ie n t e  a s i e n t o  en l a  

c a j a  de m oldeo, se  componen de miembros r o s c a d o s ,  cu ñ a s , 

e x c é n t r i c a s  o s i m i l a r e s .

l i s . -  Un d i s p o s i t i v o  de moldeo de acu erd o  

con l a  r e i v i n d i c a c i ó n  5^, c a r a c t e r i z a d o  porque en l a s  p a r -  

extrem as de l a  c a j a  de moldeo se  han d i s p u e s t o  c a b e z a le s  

p a ra  f a c i l i t a r  e l  manejo d e l  m olde, y porque en l a s  p a r t e s
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extremas se han montado d isp o sitivo s de sujeción en forma 

de cazoleta, para re cib ir  la s  barras de armadura que atra­

viesan a l cuerpo de hormigón.

1 3 &. -  Un d isp o sitivo  de moldeo en forma de 

caja para la  fabricación de cuerpos de hormigón.

Tal y como se ha descrito  en la  Menoría que 

antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y  

oon lo s  fin es que se lian especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas e scri­

ta s  por una sola cara.

Madrid,. 2  4 A e a  19! S

T .  A .
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