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dos (desencofrados)de foruma sencilla 1o més ropidameate
posible, evitdndose al mismo tiempo deterivios, win recu-
Trir a dispositivVus aClesuriusS, Gue suCal'ecen ¥ WiliCus=—
Tali Su Haejoe.

SOL ya COLeUiUUS WolUes Pasa La Iabricacidu
ue davds dialug, CUIl W Digza ue J.u:mrc.x.én, gue Lorma ed
ITungu i Girmw paste ue La caja de moldeo, y que estd dis-
puesta de rorme wdvil Gentro de dicina caja de moldec, Du=-
rante el desmuldeo, la pieza de insexrcidn permanece por'lo
rronvo sobr:s la pieza Gs trabajou, nu sienco retirada hasta

no haberse reatlizado el uespreuutrizento uel molde.

sredte a esto, el invento consiste, eu Fuie
mer lugar, en gue 1la piesa, v respectivamente las piezas. de
insercidn, se asplican ue modo estanco al borde de ia esto-
tadura de la cajes de molaeo, manveniindose durante el pruce
so de vibrado, asi como durante lu priisera Yase del proce-—
g0 de i1raguadu, tensas ¥ esiwicas por Medio de aispositi-
vos de sujecidn, convra esTribos Mouvados soore la caja de
mncldeo. in este caso e cuavenseuve, yue la prezg de 1u-
gerci’u wbarque agueils parte del cuelpPo de AOTHLIg 4 « La-
Privall, Cuys @XaCtivuG ue .iedldas Teiigs e8peciad importait=—
cim. Kl desprendimientu 0e la pieza de iuserclli se iacl—
lita, ya que debido & uwua cierta posiviiiaad de riexiln de
dicha pieza de insercidu, se anuim er “cioupasao® (erecso
de retencién por vacfo) del hormigdn.

vou objeto Qe ruuucir Lus gasios de coniec—
cEln del molde, y ademas mejorar tombiln la econoufe de
la fabricacidn de los cuerpos de hormigdn, rebajando el nd-

mnero de manipulzsciones durante el desmoldeo, el invento
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prevé, que las piezas de insercidn asienten sobre una tra-
viesa conmdn, actusndo los estribos, junto coim Los disposi-
t1vos ae sujecidn, sobre las plezaes de iusercidn exterio-
reg, O respectivumente sobre los exitrenos de la traviesa.
De este odo puede consegulrse ¥ asesurarse uwia mnayor exac
titud de medidas en cuerpos de hormigdn para traviesas de
Terrocarriles, reanlizados homogdneanente. 1o0re es elfec—
tivamente posible gue aos obreros aanejen al uismo Tlempo
los Gos dispositivos de sgujecidn, con lo cual puede anular—
se el cvnapado simultdinesmente y en comi en todas las pile-—

sgs de insercidu, de muumers Que 10 extshe posibiiidad algu-—

Gy

4

na nara el cuerpo de hormigdin de deriormarse g causa de ac-
suar el chupado en algunos puntos, mienvras en otrous ha
s1a0 ya anulado.

El invento preveé otras simpliticacidn, suje-

tando los estrivos a la caja de moldeo, y prefeientenente

m

de tad wwdo, gue eotdn oisvuestos uransverssimente a la caja
de moldeo y unidos Tijamente a las paredes longitudinsles
de lg misng.

De azcuerdo con otra mejora del disvositivo
de noldeo segdn el invento, los disvositivos de sujecidn,
gue trabajan con cierve de ruerzas en el sentido del encaja-
do y levantado de lus niezas de insercidn en o de su asien=—
to en el Yondo de Lla caja de moldeo, iTilenen .amlounes rosca-
das, cufizs, excdintricus o similares, lo gue unido a la nue-
va realizacidn de los estirivos y la disposicidn de las tra-
viesas, da por resultado nuevas simplificaciones en e es—

ctruetura total, durante el iontaje, etc.
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Para el desmoldeo o desgsencoirzdo de un cuey-—
po ue hormigdn, gue hays sido vobrado intensamente en el
nuevo Gilspositivo de moldeo, se procede ae acuerdo con el
invento de tal storua, gue por lo pronto se arloja la parte
del dispositive de sujecidn, pox ejemplo, perno roscado
centrada entee los estrivos, de modo gue la parte restante
de la caja de moldeo se Levanta e la plega de trabajo
bajo le intluencia de aedios meclnicos, despucs de lo cual
ia parte del wmolde en foxrma de caja, que se ha levantado
con respecto a la wieza ue trabajo, se Tija en su posicidn
por ejeumplo, mediante culias coivcalas cebrjo del ourde,
retirdindose a couvinuacidn la pieza de insercidén de la pie-
sa Ge bravajo, v ajustdindose linalmente ue .wodo estanco a
Lle caja de moldeo para su iueva atilizacidn.

Utras caracterisvicas el invento y deta-—
lles de las ventajas con €1 conseguidas, se desprenden de
la descripceidn sizuiente de los ejewplus de realizacidn
representados en Los dibujos adjuntos, de wolices en iorma
de caja, co.zistentes en acero, para la rabricacidn de cuer—
pos ¢e hormigdn.

bg rFigura 1 mussira una seccidn transverssl
a traves ce w. soldeo relieno de hormijén densiticado,

1a rigurae 2 reprocuce la misma seccibén trang
versal, g1 blen en una posicidn de la caja Ge moldeo, en
1a cual esta se halla algo levantada ael cuerpo de hormigdn
a desmoluealy

la sigura 3 deja ver en igual seccidn trans-

versal la c=zia e moldeo levantaaa con las cufias iatroduci-
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das debajo, y con la pleza Qe insercidn retirada.

La rFigura 4 es una seccidn congivuainal a
travéds de ctra forma de realizaciin de un molde relleno
de hormigdn censificauo, con res piezas de insercidn ais-
pueatas schre wna traviesa.

La vigura 5 represenia el mismo molde, pe-

le aiclaeo zigo levantads.

o

0 con 1la caja

La ligura 6 mpestra el molde iguadiente en
saccidn longituuinal, ewn Wwia vosicidn andloge con resnec-—
to al cuerpo de horwigsdn de la figura 5, pero en la que las
Diezas Ge insercidn estdn sepavadas del cuerpo de hormigdn
v retiindas a2 sus asientos.

Le rigtura 7 muestra en vista lateral otro
cjemplo de wealizacidn de un molde en la posicidn de relle-
nade y ue vibrado, estando los estribos aigpuestos trans-
versglmente con iespecto al eje longitudinal ael molde, y
sirviendo sl mismo tiempo de apoyos para el molde en la
vrosicidn representada eu el uibujo.

La Tigura 8 es la seccidn transversal co-
rresponaiente seglu la linea 4 - B de la rigura 9.

La iigura 9 es una vista desde arriba co-
rrespondiecte a la figura T

is cuja de nmolueo & gue enclerra el cuerpo
de hormizdn 1 a fabricar, ¥ que por lo general estd hecha
de acero, viene exn el borae una brida 3 para su asiento.
En la parte del rondo 4 hay wia sscotadura 5, especlalmen-
te visivle en Lla fiouré 2, que se wyhiende gsodbre la parte

de la =iezs we brabujo a isbricar ew €L 110lde, cuya exsac—
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Titud se weciruas sez ks Luvortante. Istos puuvos zon eu
ung traviesa de ierrocarril agquellos, en gque estan ancla-

dos los medios vava la sujecidn del 1ail, o acuellos otros,

bifn ses preclea wna exacta observacidn de Les

en gue tan
néddidas, ¥ yue por L0 Lanto hg ce evitarse en priwer lugar
suzran ceformacionss el la nlesa de travajo a nmoldear.

Ll porde Ce La escotadura b ha sido realize-
¢o en b como swisnto de ajuste estsumco para una pileza mé-

vil Y. lista pleza mévii 7 ha sido reforzade en su parte

cenvral ¢ en Torma de cubo, estando nrovisbta de un valadro
roscado 9. La warie restaunte bileme wn Hrueso ue pared, que
perulte wna insignaficante elnsfividad, o resgsectivamente
flexadu, Ge la purte wel rouuo e Lste puede ajustarse al
asiento & por mecio de la coriespo dieave realizacidn del
borde, ue nallera oue bhags el Vacfo, $1 800 WoViwdig Alallia
el intevior we la pleza £ ael moide.

A la pieza 4 wel Jonuo de la caje ue 1oldceo
2 se nallan sujetou wio o varios seioibos 10, gue Iouunmil
PuEule DOT eliciuwa de lg escutadura D ¥ visnein en su Cenwio
dn Gadadre Li, por aonde Dasa Wl purile 12 con caosza poli-

ladro rouscado 9. &l per

{m

gonal, yie puese atormillarse al T
no 12 Torme parte de wicubiog 1nieriiedlus 0 ae gpoyos &i-

tre ia viezu dvil 7 del wolds y la cnja ue uiosdeo <. ce

hadiial LH6erCalilos wothi s CaTi€ &4 8uviabe LU Y 2@ Pleia
. - B 4 s - . P ST <1

mOvVIL Ged Lidae, mueliss s 01e510i, gue e el gliempdlo ue

eal1gados couo uuelles nelicoldales

& uedlies 13 y 14 man siuo sigswestos a udlstan

el centio den estzivo, o respeciilviente ael
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taladro roscsdo Li.
e 3 se nan cesiznawdo con 15 cu-
flas, las cuules, wia Vg _gvantads linitateiesnce la caja
de welieo 2 de la pieza de fy&bago iy &€ introuucen deba~
Jo de la brida del borde 3, con objeto ¢e pouer siectuar
el lev:ntado ce iz plepy 7 der wolde névil, ce lu pieza de
trabajo 1.

EL procecriaeave reatizable con el nuevo
nolde, se eiectiia uel nyge sisuientes
ENo12 Dos,euln represcatads su Lu Tigura 4,

el dulde de la pieza

-3

mdval se aplica ue wouo estanco en
el aslento b. La piezg e srebajo L estl Tuerteueute ad-—
nerida al molde, uebidg 4 jg presidn atwosilrica (chupado)
de wodo que wstd puede gy vuelto, sin gue suyra dafio la
pieza de Travayo. Bl perno i estl vompletameale alolivi=
44800« ta 1UsCa Yy wPoy iduSe ouw cmPufa Culbia €1 e5TI1L0
dU. LoOS muediies 413, 4g esv o bteusus, v AECLT, (Qus SU aC—
cion ue presidin oo YeCluiua Por &a perno le. o opjeso

de realizar el (esenCoITLuo . piuv duli cuerpo de hormigda,
ot aluliddla i PelUC sz, .euwlallee ud Uble adecuaau, ca la
rusca 9 de la vieza | ael .olde, gue descausa fijauente so-
vre la pieza de traebajo 1, de moao gue el estiibo 11U, junto
con le caja de moldso 2, llega a ocupar ia posicalin levan-—
tada del cuerpo ue horuigdn, representada en la figura 2,
bajo la accidn ge lous muelies 13, 14, es decir, con cierre
de fuerzas. ig disposicilin de los mueiies 13, 14 a igual
distancia Gel centro Gel estrivo, asegura en este caso un

tevanvauiento uniiorme de la eazja de ucldeo £, ael cuerpo
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de hormigdn L. Al comenzer el giio uel peraov roscado L2,
1a pieza ¢ wdVil Gus wolae se suelba des asSiento O, de modc
gque penetra aire en el molds, aniuldudose con ediio el chu-
padoe.

En la pusruiln iovaniads del molae, repre-
sentuda en lu Figura 2, se introducen cuflas 1o debzjo del
borde 3 ae la& preza ¢ ued molde, cuntra las que se apuya
CubuuGias GLGia Pieza £, Cumiuld el Pelno TuSCaulu 4d Vuddve
& 8€1 aluiaiidciv [OL cudpletu eu dia TuBCa Yy vwu owjgebu
ue soivas L@ pieza 7 mdvil adel wolde, de ia pieza de wTra-
Pajo is UON €LiU S& el 108 Wuclides L3y 14 ¥y la pieza
pdvil 7 vuelve a ajustarse de modo estanco en el asiento

(£iguwra 3). Pued
de la pieza e Trabasjo 1, estundo nuevanente dispuesto para

-

¢ cutonces ya retirarse uodo el molde
un nuevo proceso de molueo.

La coustruceidn genersl de las Jormas de
reglizncidn modificadsg de uwna czja de moldec de acuerdo
con el iuventso, wepresentadas en las Ifiguras 4 - 9, es en
1o esBncial lg nisc que en el ejemplo descrito en primer

en esencialuente en ig di

P-‘

sposicidn de una
Le

lugar, Diii
T zas de insercidn,

is
aviess comldw para por lu uenos tres pi

V4 . 2, < : -~ .
asd{ como en la realizacidn de los dispusitiv de sugeciulle

En cusnto al fuselonzmiento y a la couse acléﬂ de la uls

clevada ewmecvitud de medidas del cuerpo de hormisdn molde-

ado, se consijuen cou esta Torma de realizacidn las venta-—
jas adicionales rnencionzdas en wn principio.
En las figuras 4 - 9 han sido empleados los

wismos sizgnos de roferencia pera las plezas del dispositivo
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de moldeo, que corresponden a lag de la Torma de reallza-
eidn de acuerdo con lag Fisuras 1 - 3.

Lgs piezas de insercidn T', T", T"t, estdn
en este caso asentadas, de acuerdo con el invento, sobre
una traviesa 16 comin, gue en sus extremos tiene sendos
cuvos 8 con un taladro roscado 9. &n este valadro rosca-
do 9 puede atornillarse un perno 12, gue pasa a travis de
un taladro 11 previsto en el estribo 10. El estribo 10
pasa en forma de puente por encima de las dos eascotadures
exteriores en el ionGo 4 para les viezas de insercidn T!

y 7" . Roscando el pernoc 12, se influye con el cierre de
fuerzas, segda el sentido de giro, sobre una traviesa 16
con las piezas de insercidn 7', T%, T'" en arbas direc-
ciones de movimiento, para adbrir o cerrar el fondo 4 de la
caja de moldeo. Log estribos 10, que en el ejemplo de rea-
lizacidn de acuerdo con Las figuras 4 - 6 eston d ispuestos
en la direccidn longitudinal del molde 2, pueden estar su-
jetos al fonao 4 ded wolde. Los pernos 12 poseen un co-
1larin, gue colaboia con los estrabos 10, de tal modo, gue
los pernos 12 representan dispositivos de sujecidn para
las piezas de insercidn 7', 7", T, o respectivamente pa-
ra la traviesa 16. Bn lugar de» los pernos roscados 12
podrian emplearse con idfntico resuitsdo tembidn cuerpos
excentricos, cufias o similares. Los emtribos 10, a la vez
gue los disvositivos de sujecién, actdan score los extre-
mos de la traviesa 16, o respectivamente sobre las dos
piezas de insercidn exteriores T' y 7™ .

®1 cuerpo de hormigdén 1 homogéneo represen-
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tado en las figuras 4 - 6, ha de ser enpleado como tra-
viesa de ferrocarril. Se hallia dentro de la caja de mol-
deo 2 en un estado, en el que puede ser desencoirado del
molde, levantindose Jste. Tambidn eun esta realizacidn
tiene la caja de moldeo en el borde uineg bagse 3 paras su
asiento. Bn el rondo del nolde se encuentran tres esco-
taduras con las correspondientes superficies de amiendo
para las olezas de insercidn 7%, T®, ™. Uichas »niezas
de ingercidn cierran de modo e stanco el fondo, en le po-
sicidn mosirada en las Fisures 1 y 3. &n le figura 5 se
hallan levaniadas de sus asientos 6, de manera que anulen
el chupado dentro del molde, pudiéndose solbar del molde
el cuerpo de hormigdn 1 a moldear. in la representacidn
de acuerdo con la figura 5, las piezas de insereidn T',
7%, 7%, se encuentran, una vez levantado el molde del
cuerpo de hoxrmigdin a desencorfrar, todavia sobre dicho
cuerpo de hormigdén L, mientras gue en la figura 6lan sido
vueltas a sus superficies ae asienvo 6, ¥ estén levanta-

das del cuerpo de hormigdn 1. Para posibilitar Jsto, se

vuelven & introducir tarmbidn en este caso piezas 15 en

forua de cuila debajo de la brida de asiento.

#n la préctica ha dado resultados espe-
ciaslmente buenos la Torme de realizacidn del invenvo repre—
gentada en las Fisuras 7 - 9. En este caso se han dispues—
t0 los estribos trausversales a la caja de moldeo 2, es-
tando unidos & las wnaredes longitudinales de la misma, por
ejemolo, por soldadura.

Los estribos se couponen en cada caso de

- 10 -
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dos chapas 17, 18, alspuestas paralelas entre sf, que re-
ciben envre eilas y Lwia pleie transversal 19, al disposi-
tivo de sujecidn, vor ejemnlo el perno roscado 12. Las

chavas 17, 18, se prolongan por encilua del dispositivqﬁ de
sujecién, estando dobledus en Zngulo recto hacie aluera,

en dirveccidn del eje de la caja de moldeo, por sus extreo-
mos libres en 20. Jorman el apoyo »ara iLa caja de moldeo
2 en ia dosicidn representaaa en las Liguras 7y 9, Iren-

te a Wia superiiclie de aslentc apropiada.. usn esta posiciln

(=1 L

gel molde se eTeotlw el relleno de la caja de wuldeo ¥y ed

viorado.

La pieza trausversal L9 puede consistir en
w1l rail de seccidn transversel en Jorma de U, en cuya
alua se Lalla mtorniiieds una Plesa A& SCporte Zi que 8US
tlene las bases del perunv ruscado LZ. Prériuas a los ex—

tremos de la bravie 16, «e seccidn traisverssal, por

=t
w
[$4]

ejemplo, en iorma de U o sujetas de cualgquier otre modo

adecuado o soldadas, piesas transversales 22, como cuerpos

de cubo entre ias alas, que vieaend
. . Ly
Las plezas de insewvcidn T', 1Y,

rusca parsg stornillar

los pernos roscmdos Ld.
79 pueden unizse con el puente central de la traviesa 16
por medio de toxnillos. Segdn se ha indicado en 7™, pueden

montarse, czs0 de ser necesariO pueites de aistaicianien-

t0.
Las nartes ewbtremas e la caja de uioldeo
2 gstdn provistas de un Sroano Ge soporte 23 especial, su-

faciiivar el-maneﬁo. sste drgano puede

Ul

jeto a eilas, par
o del nolde 2, apoyd ‘nipge sobre nervios

[

soldarse sl teste

- 11 -
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de chupe 24. Han sico previstas ademds en la vared fron- -
tal ael molde 2, para la fabricaciin de sraviesas de hor-
nigin tensado, cabezas de tensado «5 paiw Iijas La posi-

c1in de las variilas 2¢ de la arisdura denvry uel wolde.

- Hula -

Los puntos de 1nveancidn propia y nueva que
se presentar para gque sean ovbjeto de la nresenve solicitua
de Pateute ae Invenc:in en Lspafia, por VELNRE unus, son
108 siguledues?

i2,.,~ un dulspositivo ae moldeo en icviua de
caju, hecho por ejeumpio de acero, para el daesmouideo (ue-
sencoIrado) inmediato de cuerpos de hormigdn, especimlmen—
te de traviesas de ferrocarril, con wia o mis piezas de
insercidn, ¢ue forman el fonauv o una parte de la caja de
moldeo, estando d ispusstas de Torwe mivil dentro de la ca-
ja de moldeo, caracterizado porcue iz, O respectivamente
ilas plezas de insercidn, asientan de modo estanco o sobre
el borde de una escotadura de la caja de moldeo, siendo
mantenidas tensas y de moao gstancu durante el pruceso Qe
viorado, ast como durante ia primera Iease uel pruceso de

fraguado, por medio de Gispositivos de sujeciln, contra es-

- e -
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trives montados soore ia caja de moldevus

29.= Un dispositivo de moldeo de acuerdo
cun la reivindwcacaln L&, caracier.zady purque 4ia PleZa
de insercidn alulia afuviia Palve uwi GuwiPo ae nornigln
cuyas Medlilus DaYu. €6 sel exXactas, y porque lg pieza de
1nsercidn facilita el desprendamiento del cuerpo de hor-
migén medisnte une realizacidn que permite una cierta
flexidn ue la pieza de insercidn.

32.~ Un disposivivo de moldeo de acuerdo
con ia re.vindicecidén i1& § 28, caracterizado porque ia
pieza ue insercidn ests reilorzada en su parte ceutral por.
medio de un cuboue.

48.,= Un dispositivo de moldeo de acuexrdo
con una de 4ias reivindicgceliones 12 a 3%, caracterizaao pur-
que la pieza de insercidn aparte de su coupresiln ae woaAv
estanco consra Lu caja de moldeo, puede sacarse a pre-
8184 coiu Lo0s dispositivos de sujecidn tawwidu en aireccada
cuneraria, con cierre de fuerzas o con cierre de IOIMA.

H8e.~ Un G ispositivo de moldeu de acuerdo
con las reivindicaciones L# y 4%, caractesiZado porgue se
Nuan wispuesto varias piezas de i1usercidum, preieriviemenie
no menvs de tres, sobre una truviessa comiu, ¥ porgue JLlos
estribos, junto con lus aispositivous de sujecidn, acitdan
sobre Lo extremos de le vraviesa.

0le—= Un dispositivo ae muiueu ae acuerauv
con im reiviauicacidu ¥, caracierizadu porgque los estri-—
Dus eseln swjevus 8 iu Caja de molaeo.

‘2.~ Un dispositivo de moldeo de acuerdo

- i3 -
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con ias reiviuaicaciones S8 y 0%, caracterizado porque
ios estribos han sido dispuestos transversales a la caja
de moldeo, estanuu uanidos frjemente a las paredes longi-
tudinales de €stae.

82.~ Un discpositivo de mecldeo de acuerdo
con las reivindicaciounes 59} 68 y 7%, caracterizado poxr-
gue los estribos se componen en cada caso de dos chapas
dispuestas paraleiss entre gf, a la par que de una pieza
transverssl, recibiendo clichas chapas entre s{ en lg pie-~
za transversal, el disnositivo de sujecidn, prolongindose
por encima de Sste.

98,- Un dispousicivo de moldeo de acuerdo
con la reivindicacidn &8, carscierizado porgue las chapas
al objeto de former cuexrpos de soporbte para la superficie
de apoyo del molde en la posicidn de relleno y de vibrado
est /n dobladas hacia aluers en fngulo recto en direceidn
longzitudinal e la caja de moldeo, poxr los extremos 1li-
bres de sus prolongaciones.

102.- Un dispositivo de moldeo de acuerdo
con la reivindicacidn 58, caracterizado porque los medios
gue provocanlla introduccidn y el uesprendimiento ue las
plezes de insercidn en ei correspondiente asiento en la
caja de roldeo, se componen de miembros roscados, cufias,
excintricas o similares.

112.- Un dispositivo de uoldeo de acuerdo
con la reivindicazcidn 58, carscterizado porgue en las par-
extremas de la caja ce noldeo se han aispuesto cabezales

vara facilitar el nanejo del molde, y porgue ea las partes

- 14 -
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extremas se hen montado disgesitivos de sujecidn en forms
de cazolets, para recibir las berraes de ermaivra gue atre-
viesen gl cueryo de hormigén;

129', - Un dispositivo de moldeo en forma de
ozja para la febricacidn d¢ cusrpos de harmigéﬁ.

Tl y como se he descrito en le Menoria que
catecede, repregentodo en 10s dibujos que se aconpifien y
con los fines que se hen especificado,

Este Memoria conste de quince hojas esori-

tee por una sole erra,

Madris, A 2 1, AGO. 1953

- 15 =
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