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PATENTE DE INVENCION
por 20 ailos
a favor de Don Antonio CAITO BAULIES
de naecionelidad egpafiola |
regldente en Barcelona, calle Pujadas n%s., 101 y 103
por:
"PERFECCIONAMI@N@DS BN LAS LIAGUINAS REFINADORAS DR
MASAS PASUOSAS, SEMIPABUOSAS Y LISUIDASM
IELORTA DESCRIPTIVA

La precente Patente de Invencidn estd déstinada = ge—
rantizar a su concesionario la propieded y el derecho a la
fabricacidn y explotecidn exeluciva de anos prerfeccionamien—
tos en los méqainas.refinadoras die masas pastosas, skmipss—
tosas y ligunidas,

En las méquinas refinsdoracs de mesag pastosas, semi-
pagtosaes o liguidas utilizadas haste 1o fecha ¥y construides
en Dgpafia, no pueden parsngonarse con ventaje ni siquiera
en condicibnes de igualdad con sus gimilsres importadas dsl
exterior 1o cual es motivo de constantes peticiones de mé-—

quines de tal Indole en lss que, ademds de los trémites que
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es neceeario cumplir sntes de obtensr su concegidn, signi-
fica tambien el consiguiente cuebranto para nuestra econo—
nia nmoionel el obligar & importantes desembolsos de divi-
gas al cerrarse le adquisibidn en firme de las mismes,

Fl recurrente, atento a la necesided de llenar el va—
cio que tal 8rden de coees significa en el fmbito del mer-—
cado nacional, ha ideado uwna méguina refinadora pera meas
pastosas y liquidas, muy distinte y saperior e todas las
construldas nosta hoy por la industris nacional, habiédndo~
ge introducido importantes mejoras en sas drzanos principa-
les ya que, en las que motiva ls presente golicitud, los
cilindros son construidos con acerog de &l ta calided y du—
rezs, introduciéndose en el funcionamiento de log mismos
un sisteme especial de refrigeracidn total y uniforme con
1o cuel se obtiene un rendimiento de los mismos muy supe—
rior £l de sus similares, tanto en calidad como en produc—
cidn, ya que la superficie Atil de los referiuos cilindros
no se calienta con el roce de los productos a refinar tal
como ocurre en la actualidad y lo cuél es grave ilnconve-—
niente por su repercusidn nociva que se traduce en altera—
ciones de los productog que se trataﬁ. Ademés, en este>
nuevo cilindro, su superficie tubular interne eété comple—
temente mecanizada con objeto de lograr un espesor unifor—
me de la corona y lo cual contribuye & una mayor verfeccldn
del proceso de refrigerado del citado cilindro.

Bl cilindro, construido en la forme indicada, gueda
montado a dos platos o menguetas de acero, entradas a pre-—
gidn y fijas & los extremos del cilindro refinador, median—
te tirentes del mismo metal, y cuyas menguetas quedan &po—

yadas solidamente sobre cojinetes de rodillos especilales
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ogeilentes, ¥ a doble hilera, y fijos 8 sug cesjas respec—
tivas, con lo cual se logra un movimiento de rotacidn de
los cilindroe completemente snave y en una slineacién per—
fecté.

Un sistema de cierre de la tolva y proteccidn de los
eilindros, dlspogitivos de 1i§pieza de losg miemos y un em—
brague especisl autoabsorbente de sobrecargas accidentales,
completan ls serie de perfeccionamientos que, de msapitel
impoftanoia, dan lugar & la precente descripcién:

Iag principeles cualidades y mejoras gue ls presente
invencidén significa se ponen de manifiesto en el trenscurso
de la desoripeidn gue @ continuacidn se expone y la cual se
refiere & un ocaso de ejecucidn prbetica que se d4 unicamente
a titulo de simple ejemplo, pers sin cerdcter limitativo y
la cual, pers facilitar su interpretacidn, se ilustra ocon
dog hojas de dibujos anexas en los que:

La Fig, 1, maestra, en vista testera convencional, lsa
diesnosicidn de loes cilindros, con la posgicidn relativa de
la tolva y de las cuchillas de limpieza.

La Plg, 2, reprecents, en planta, tambien convencionai,
log cilindroes con su tolva de ocargsa.

La Piz. 3, indica un detalle de l= cuchilla longita—
dinsl del cilindro saperiof.

Le Pig. 4, muestra, en nno vista en perspectiva, la
misme disposicidn a que se refiere la Fig. 1.

La Pig. 5, representa, en seccidn longitudinsl, uano
de los oilindros refinadoreg, con la pogicidn de sus man—
zuetas y la disposicidn de la tuberia interns de refrige-—
recidn y del rebosedero previsto para ls evacuacibn del

liquido refrigerante.
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Lo Pips. 6, $y B, se refieren & vista y detalles de

L e

1a tolvae de ocarga.

La Pig. 9, muestre, en seccibn convencional, la dispo-
sicidn.de 108 diversos Srganos que constituyen el embrague
sutosbeorbente de accldentales anbrecarges v, finslmente,

| Las Figé. 10 y 11 moestran las garacteristicas esen—
cisles de los disaos conductor ¥ condacido, respectivamente,
del embragve a2 que se refiere 1z citade Pig. 9.

ILos perfeccionsmisuntos © que se contreae lo presente
Memorie descriptiva corresﬁonden s los siguientes detalles:

Tog eilindros (1), constitativoe de la parte esencial
de una mfgquina de refinar mesas pestogas, semipastosas 0 14—~
quidas, consigten en un caerpo gilindrico husco, de espesor
conveniente y material varisble, preferiblemente acero al
mégganeso perlitico o similar, lu cual presenta una super—
ficie uniforme én toda su 1ongitud, s excepcidn de los ex—
tremss (2) en los cuoles ana reduccidn del diémetro, en can—
tidad conveniente, tiene por ovjeto: facilitar el rectifi-
cado de los cilindros, y asgegurar uﬁ cierre hermético de dl-
chos extremos medisnte el ajuste a los mismoe del suplemento
mdvil {3) de que vén provistaes les places testeras (4) cons—
titutives de la tolve (B) de carga,

In 1ls perte interior de los citados cilindros (1), ¥
medisnte el mecanizado conveniente, se ajustan las manguetas
extremss (68) y (7), de mseberial variebles, preferiblem-nte
andlogo al de los cilindros y lae cuasleg presentan en su cen-
tro axial un osrificlo clego (8), en la msngueta (6) o un
orificio passnte (9) en la mangueta (7).

En el primer caso, el citado orificio ciego (8) per-

mite el alojaniento en Bu interior ol extremo de un tubo de
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refrigerscidn (11) el cual, mediante unc cabeza (10) adecua—
da, cueda retenido en la posicidn conveniente auhque gin sger
arrastrado por el cilindro (1) en su movimiento da'rotacién.

¥n la mangueta (7), el orificio pasante (9) permite la
conveniente instalacibdn de un tubo rociador (12) que, provisto
de une cantidad variable de asgujeros (13), expulsa precisa—
mente por ellos el 1fquido, #» la presidn convenilente pars una
aficaz refrigeracidn del cilindro o cilindros (1),

De lo expuesto se deduce gue la refrigerscidn de los
cilindros se realiza mediasnte el citado tubo (12) de conduc—
cidn del 1iquido refrigerante, y cual tubo queda situsdo en
1a misma 1{nes szial de los cilindros y en posicidn fije con
relacidn al movimiento de rotacidn gue pueds afectar a los
cilindros (1) citados.

- B1 tubo estd provisto en su parte éugarior de una hile-—

ra de agujeros (13) que, eon cantidad varimble, dirigen sus

‘enorros de 1fquido a presidn directamente contralas paredes

internas de los cilindros (1),

El interior del cilindro hueao (1) d4 cabide a una gran
cantidad de liguido (14) refrigeprante el cual sbsorbe todo
el calor producido ya que las capas superiores del mismo, mas
calientes y menos densasg, "flotan" por encims hasta el nivel
del orificio de salida (15) por donde son expulsadas & un
recipiente o conduccldn adecuada dispuesta convenientemente a
tal objetbo.

Bl producto & refinar es arrastrado por l&s saperficie
de los eilindros (1) en su movimiento de rotacidn y prensada
convenientemente en su paso por el espacio varigble que quede
entre rodillog (1) lo cual, tratédndose especialmente de masas

pastosas o semipsstosas, d4 lugar s un corrimiento del produc—
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to en proceso de refinscidn, hacia los bordes extremos (2)

"de los rodillos donde, pera eviter gue dicha mesa escape @or

los bordes citados, se disponen unas cuchillas (16) cuyo ob—
Jeto es precisamente el de evitar tal inconveniente ya que
las mismas, montedas convenlentemente & soportes (17) de f4—
ail regulacidn mediante un tornillo de presidén (18), recogen
en forma adecuada las cantidades de messa que escapan al pro—
ceso de refinacidn y devolviéndolas de nuevo 8l interior de
la tolvae (5),

Preferiblemente dispuesta frente a2l cilindro superior
de la mhquins vé monteda tambien una cuchilla longitudinal
(19) pars la conveniente recogida de 1s masa refinada, des—
prendiéndola de la superficie del c¢ilindro y conduciédndola
o permitiendo su caide a8l recipniente destinsdo & contenerls,

Los extremos longitudineles de las superficies de tre-
bajo de losg cilindros (1) inferiores, quedan cerrados por
dos testeros, Pigs. 6 y 7, cuya forma es la mas sdecuads sl
objeto pfopuesto y los cuales se componen de uns placa (20),
de materiel variable,'obtenida por forjado o por moldeo, y
8 la cual se monten convenientemente un suplemento ajustable
(21) y une palanquita corredera (22) le cuel ge fija al con—
junte del testero (4) mediante un esplrrego con tuerca (23)

y an tornillo de presidn (24) consiguniéndose asi una B rfec—
te regulacidn de loe bordes inferiores sobre las superficies
de lag mechas extremas (2) de los cilindros (1) ¥, en conse—
cuencie, logréndose un cierre hermético en dichas zonas s po-
sibles'escapes de cantidades de mess en proceso de refinacidn,

El conjunto de los testeros (4) =sf descritos quedan

dni&os en unidén solidaria o desmontable a uns chaps frontal

(25), de espesor suficiente psra mentener la necesaria rigi-
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dez y la cual aueda en contacto permrnente y en sentido lon—
gitudinal, con el primer cllindro, constituyendo la tolva pro-
plamente dichs,.

Bl objeto del embrague previsto en la méquine es 800~
plar en marcaa, esto es, unir al frbol en reposo (26) de en—
trada a le miguina (27), con su polea de mando (28), y per—
mitir un émbrague gradusl y sin choqués del érbol conducido
(26), transmitiendo el movimiento & loe cilindros (1) y evi-
tando que ocurran averlsas & cnuga de resistenciss sccidentsl-
mente bruscas o excesivas,

Dicho embrasue se compone de dog partes que eztén en
contacto mediante veriss superficies de rotacidn, quedando
lag wnas apretadas contre les otres bajo los efectos de una
presién ejercida en sentido axial por una pslanca (27') uni-
da convenientemente & nna horquille (28') intermedisyia,

Al ponerse en movimiento l& parte del acoplamiento so-—
lidaris de le poles motriz (28), o de cualquier otro Srgano de
mando, arraestrard consigo le parte solidaria del Arbol o eje
(26) conducido, mientras el par de la resistencias que se ori-
gine en este Gltimo sea menor que el per de rozamiento que se
engendre entre las dos pertes del acoplamiento 0 embrague gue
estdn en contacto,

En cambio, si ls resistencia ofrecida llega & Ser mayor
que el per de rozamiento, el drbol conducido (26) permenece
parado y las dos partes constitutivas del embrague desliz&rén
ung sobre otre. _

#1 mendo pars embragar y desembragar se efectfia indis—
tintamente desde 1l parte asnterior o posterior de lgfmbquinea
mediante un eje (29) cue atraviesa el plano trensversal de la

méquina y al cual se fijen las correspondlentes menivelas o
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psloncas de mendo capaces de imprimir al citesdo eje (29)
el suficiente movimients de rotecidu,

Sobre dicho eje (29) vé montado, medisnte chaveta
preferiblemente, un engronaje (30) el cuzml transmite su

5. movimiento angular & ans gremallera (51) cuyo extremo (32)
estd unido mediante un pesador adecusdo a le palanca (27
en =a partebinferior;

La parte superior de ls eitada pnlenca (27') queds ®
su vez erticulada & un soporte (3%) fijo en l& periferia de

1G., unza caje de guina (34), mientras que, por la parte central
de la citada palanca (27') y en smbos brazos de la misma,
quede srticnlads a une horquilla cerrada (28') que es pre—
cisamente la que transmite el movimiento longitudinal de la
cremallera (31) al eje (26) mediante un anillo de frotamien—
15, to (35) el cual, provisto de una ranura anpular interior,
desplaza la porte mdvil del acoplsmiento,

Los dis@os rozantes (36) y (37) oonstitutivos del em—
brague queden unidos y solidarios del eje (26) y de l& po-
ler (28) respectivamente, medisnte sistemas de dientes in-

20. teriores (38) o exteriores (39), cue ajusten a lss ranures
practicadas a tal efecto en el drgano conducido y en el
condustor.

vara evitar posibles agarrotamientos del gistema en
loe movimientos relativos de los discos el efectuarse el

25; desembrague, log disaos (36) solidarios del eje (26) estén
provistos de une serie de ngujeros (40) dispuestos en espi-
ral y rellenos de una materis lubrificante, preferiblemente
grafito colddal, la cusal propbrciona lae necesaria lubrica-
cidn de las superficies de rotacidn en contacto.

30, Podria sxtenderse la descripcién en forma mas emplia
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v detslleds pues, como es natural, el tipo de méquina el
cual se aplican los perfeccionamientos describos. e atd pro-—
vists tembién de otras partes accesorias comunes en esta
claze de mAguines y & su instalacién y de lo oual se conh—
siders superfluno hacer mencidn especial por cnanto son y&
empliamente conocidas.

Unicemente cabe destacar que en la puesta en préctice
de la presente invencidn podrén veriar los materisles sdop-
tados, les proporciones, forme y dimensiones de todos y ca-—
de uno de los elementos de cue consta agl como, en general,
todo cusnto no se oponga, cambie, altere o modificue la
esencialidad propia de la invenoiéﬁ.

N o T A
REIVINDIC A.C IONWES

s3e reiviﬂdioa como.objeto de les presente Patente de
Invencidn:

18 ,- Perfeccionamientos en las méquines refinador.as
de mases pestosas, semipsctosas ylliquidas que se caracte-
rizen esencialmente por el hecho de partir de unos cilin-
drog mecanizados convenientemente y de material verieble,
los cuales presentan unea reduccidn de su difmetro exterior
en cads uno de sus extremos con objeto de facilitar so lim—
pieza constantemente ¥ evitar cue la masga en procelvd de re-—
finacidn sobresalga y se pierda por ;os bordes del cilindro

el cual, ademds, estd dotado de un sisteme de refrigeracidn

total vy uniforme constituido por an tubo que, instaledo coh-—

venlentemente en el interior de los cilindroe citados, esté

provigto de agujeros en centidsd veriasble por los cuales sa—

le el liguido refrigerante con presidn suficiente para rooiar

en forms sdecuada la pared interna de cada uno de losg c¢ilin—
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dros citados y manteniendo a los mismos & uns temperaturs
sensiblemente congtante,
' 22 ,~ Perfeccionamientos en las méquinag refinadofas
de masas Dbastosas, semipastosss g liqaidas, segln reivin-
5, dicacidn rrimera, que se caracterizan por el hecho de dig~
bonerese frente a uno de los cilindros, preferibiemente el
guperior, wne cuchilln longitoudinal dispuesta conveniente—
mente la cual, presentondo su filo a le minims distancis
de le superficie exterior del cilindro, permite 1le recopgi-
10, da y expulsidn del producto refinado y 1la congiguients eva-—
cuscidén del mismo gl reclpiente destinedo a contenerlo sl
proplo tiempo que, dos cuchillss suplementariss, dispuestss
ang en cada extremo del cilindro ¥ actuando gobre las re-
ducciones de didmetro del mismo previstag al efecto, man—
15, tienen los bordes del cilindro citado en perfectas condi-—
ciones de limpieza y evitondo asgi los escapes de porciones
0 cantidades del producto en tratamiento.
38 ,~ Perfeccionsmientos an lag méguinas refinadoras
de mages postosas, semipastosas.y 1iquidas, segpfin reivindi-—
20, caclones primera y gegunds, gue se garacterizan por el he-—
cho de que log cilindros estén dotados de une mansuete o
testero en cada extremo, cslado = presidn y fijo al cilin-
dro por medios adecusdos, presentando uno de ellog un va—
ciado interior axiaml para gula del extremo del tubo de re-—
25. frigeracidn, mientras gue ls otra esté Provista de un agu-—
jero pasante que vermite el paso del tubo de refrigeracidn
citado, 8l par vae constituye el rebosaders para facilitar
ls libre selida del 1fguido refrigersnte cuando este llegs
a determinado nivel en el interior del clilindro y permi-—

‘

30, tiendo asf la expuleibn de la mass de ligquido & mayor tem—
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peratura contenida en las capas superiores de ls masa del
1fqaido citado amlojado en el interior del cilindro.

48 ,— Perfeccilonamientos en las méauines refinadoras

~de masas pestogas, semipastosas y l{quidas, que se caracte-—

rizen porel hecho de disponerse ana tolva longitudinél, de
borde preferiblemente paralelo a l2 generatriz de los cl-
1indros, al par que dog tecteros solidarios de la mism,-
dispuestos uno en cada extremo, estén dotados de dos o més
suplementos, ajustables o no, sue permiten el clerre estan-
6o de los bordes extremos de los cilindros en un sector pe—

riférico variable y suficiente para evitar cualquier escape

eventusl de cantldades de mesa en proceso de refinacidn,

2 ,— Perfeccionamientos en las méquines refinadoress
de magss pastosaé, semipestosas v liquidas, segln reivindi-
caciones anteriores, cque se caracterizan por disponerse un
embrague de disceos jue permite acoplar en marcha el eje prin-—
cipel de la méaquina 2 la poles o mecanismo motriz mediante
un valor de rozamiento gradusble cuya greduacidn se consizue
por la conveniente diﬁposioidn de unos discos de embrague
que, en cantidad vcrisble, integran el acoplamiento prﬁpia~
mente dicho y los cuales son solidarios respectivemente del
eje o de la polea, por un sisteme de dientes, interiores o
exteriores, que sjustan a unes regatss practicadas al efecto
en el sje y en la polea, 0o en accesorios complementarlos so-—
liderios de los8 mismos.

68 ,— Perfeccionamicntos en las mféquinss refinadoras
de masas pustosas, semipostogas ¥ liquidas, segin reivindi-
caciones anteriores, que se carecterizan por el montaje de
un gistema de mando del embrague de ls mégquina,el cual se

regliza medisnte une palance o volante dispuesto indistinta-
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mente en la parte anterior o posterior de la mAquina, o en
ambos & la vez, calados sobre un eje solidario de un engra-—
naje que transmite su movimiento angular a uns oremallers
cuyo extremo estd unido, mediente articulscidn adecuesds, a
una palance-horquille que, actuando sobre un enillo de fro-—
tamiento provisto de une ranura anuler interior, desplaze
convenientemente la perte mévil del acoplemiento.

7¢ .~ Perfeccionamientos en las méquinas refinador as
de masas pastosas, gemipastosas y liquidas, segtin reivindice-

ciones anteriores, caracterizadog por el hecho de que los dis-—

- co8 de embrague solidarios del eje conducido estén provistos

de una serie de agujeroce dispuestos preferiblemente en egpiral
y rellenos de una materie lubrificante, preferiblemente grafito
coloidal, capaz de prdporcionar le necesaria lubricacidn & las
superficies de rotacidn en contacto rozante, cualquiers que
sea la presidn derivada de lao ejercida mediante los volantes
o pelancas de mando que se mencionen en le reivindicacidn
sexta,

8% ,— PERFECCIONAMIENTOS BN LAS IMAUINAS REFINADORAS
DE MASAS PASTOSASY SUMIPASTOSAS Y LIQUIDAé.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la‘esencialidad propia de la mismé.

Consta la presente llemoria descriptiva de doce pégihas
foliadas y mecanogréfiadas por una sdla cara y vé& acompaiiads
de dos hojJas de dibujos sclarativos.

Medrid, 1 dedunis de 1953
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