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H KM O K I  A D E  S O R I  P T I V  A 

que se ecompaña 

a le  s o l ic i tu d  de

Una PATENTE DE IUVEECION por VEIITK AÍÍOS en ESTARA,

a favo r de

FLEISSNER & 30HN, de n acion alidad  alemana, residen te  

en EGELSBACH ÍIDreis Offehbaoh e.M -  Alemania)

por

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR MATERIA DE FI­

BRAS SUELTAS.

Son p rio rid ad  de la  so l ic i tu d  alemana F 10.869 V II/8b , 

del 17 de Enero de 196S.
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*¿e conoce ya e l modo de red u c ir  a copos pequeños 

m ater ia l de f ib ra  seco , su e lto  mediante una máquina arren- 

cadora o un b a tid o r , lanzándose e l m a te r ia l contra una pa­

r e ja  de tambores perforados de a r r a s t r e ,  en cuya circunfe­

ren cia se su je ta  mediante l a  a sp irao ión  de a ir e  desde e l  

in te r io r  de lo s  tambores perforad os de a r r a s t r e .

Es conocido asimismo cu b rir parcialm ente lo s  tambo­

re s  perforados por dentro o por fu e ra , para que l a s  f ib r a s  

se su j aten sólemente en una p arte  determinada de la  circun­

fe ren c ia  d el tambor perforado, formándose mediante la  cana­

liz a c ió n  de a ire  y la  graduación correspondiente de le  pia­

os de recubrim iento, un v e lló n  de esp eso r b astan te  uniforme,.

Ein embargo, tra tán d o se  de m ateria f ib r o sa  húmeda, 

como por ejemplo en e l  caso de algodón teñ ido  o blanqueado 

o de lana de ce lu lo sa  en copos, la  formación d e l v e lló n  

con a rre g lo  a l  procedim iento conocido presen ta  inconvenien­

t e s ,  ya que por un ledo  lo s  copos de f ib ra  húmeda pesen 

demasiado pare que lo s  d isp o s it iv o s  conocidos puedan su je ­

t a r l o s ,  y que por otra p arte  porque se mojan lo s  tambores 

perforados de a r r a s t r e  a l  contacto con lo s  copos de f ib ra  

húmeda y por la  humedad d e l a ire  secador que se p re c ip ita  

sobre lo s  tambores f r í o s ,  de su erte  que l a s  f ib r a s  se pe­

gan en lo s  tambores p e rfo rad o s, dando lu g a r  a in te rru p c io ­

nes de su funcionamient o.
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El o b je to  d e l presen te  invento es l a  elim inación  de 

sem ejantes in te rru p cio n es, y de a se g u rar  le  formación ir r e ­

prochable de v e lló n  y un funcionamiento continuo; por o tra 

p a r te , con a rre g lo  a l  invento, e l sistem a de la  máquina 

arrancadora ae incorpora a 18 cámara secadora propiamente 

d ich a, contribuyéndose a l  aumento d e l  rendimiento secador,
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ya que lo s  copos f in o s  procedentes de la  máquina arranca­

dora son cogidos seguidamente por una corrien te  de a ire  

c a lie n te  u o tro  medio secador gaseo so .

Hasta ahora se acostumbraba devolver a lo s  tamborea 

perforados de a r r a s t r e ,  parte  del a ir e  a sp irad o  de su in ­

t e r io r ,  pasando cerca d e l b a tid o r  de la  maquina arranca­

dora, y de expu lsar a l  ambiente o a un canal de evacuación 

e l a ire  r e s ta n te , m ientras que por la  cara p o s te r io r  de 

lo s  tambores se vo lv ía  a a s p ir a r  a ir e  f r e sc o .

El presente invento prevé un v e n tila d o r , e l  cual transj- 

porta  por e l  camino más corto  le  cantidad de a ir e  que antes 

se expulsaba, a l a  cara p o s te r io r  de lo s  tambores p e rfo ­

rados de a r r a s t r e  su p e r io re s .

Como dioho a ire  se h a lla  b a jo  sob rep resión , m ientras 

que en e l  in te r io r  de lo s  tambores perforados e x is te  as­

p irac ió n , e l  v e lló n  de fib ra  recientem ente creado es p o s i­

tivamente s u je to  en e l tambor perforado  su p e r io r , l a  p arte  

re stan te  d e l  a ire  esp irad o  procedente de lo s  tambores per­

forados de a r r a s t r e  se hace p e sar  entre ouerpos calenta­

d o res, donde se c a lie n ta  y a continuación, pasando oeroa 

del b a tid o r  de le  máquina arran cadora, se d ir ig e  a a l ta  

velocidad  y , arrastran d o  lo s  copos de f ib r a ,  a la  cara an­

t e r io r  de lo s  tambores p erforados de a r r a s t r e .

Oomo se ha in d icado  anteriorm ente, mediente e l calen­

tam iento de dicha p arte  del a ir e  se consigue que le  mate­

r ia  a se c a r , haya sid o  p b je to  de un prev io  calentam iento 

y por otra parte  la  corrien te  de a ir e  c a lie n te  seca  l a s  

cu b ierta s  de lo s  tam bores, evitándose a s i  que l a s  f ib r a s  

se  peguen en e l l a s .

le r a  mayor g a ran tía  d e l secado de le s  cu b iertas de 

lo s  tam bores, se  disponen dentro o fu era  de lo s  mismos
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cuerpos c a lo r í f i c o s ,  que pueden ten er l a  forme de tubos 

rad iad ores de a l e t a s ,  cuerpos calen tad ores e lé c t r ic o s ,  

lám paras o tubos in f r a r r o jo s  e tc .

El presente invento constituye une forma de ejecución  

del in ven to , mostrando

F igu res 1 y 2 co rte s lo n g itu d in a le s  v e r t ic a le s  por e l  oei^- 

t r o  de la  cámara se c a d o ra ..

F igu ras 3 y 4 co rte s  t r a n sv e r sa le s  v e r t ío s le s  por le s  l í ­

neas 111 -  111 y IV — IV respectivam ente de 

l a s  f ig u r a s  1 y 2 . En le  figu ra  S se muestra 

la  misma cámara secadora an sección  y e l p r i­

mer tambor secador grande en p e rsp e c tiv a .

La fig u re  1 muestra l a  máquina de arran car o en lo s  

tambores perforados de a r r a s t r e ,  e l  v e n tilad o r  correspon­

d ien te  y lo s  cuerpos calentadores de le  máquina arrancado­

r a ,  a s í  como lo s  grandes tambores secadores en oorte tr a n s­

v e r s a l .

La f ig u ra  2 m uestra la  máquina arrancadora en combi­

nación con un secador de c in ta  ú n ica , ya que e l  v e lló n  

formado por lo s  tambores perforados de a r r a s t r e  se puede 

h acer también p e sa r  por la  oámare secadora mediante una 

o v a r ia s  c in ta s  de tran sp o rte .

En l a  fig u ra  1 se  represen ta  la  t e la  de l i s to n e s  1 , 

en l a  cual se ooloca l a  m ateria f ib r o sa  a se ca r  a mano o 

mediente cu alqu ier d isp o s it iv o  mecánico, después de haber 

pasado por un proceso  de a sp ira c ió n  o de estru jam ien to .

Eesde e l tran sp o rtad o r de l i s to n e s  1 , la  m ateria a 

seo ar  pesa a una o v a r ia s  p a re ja s  de tambores de a r r a s t r e  

2 , cerca de lo a  cu ales pasan , c a s i  s in  d e ja r  in te rv a lo  y 

a a l t a  velocid ad  l a s  a&tgas o lo s  b a tid o re s  d el tambor 3
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de le  máquina arran cad ora, d iv id iendo en copos fin o s  la  

m ateria que sa le  de l o s  c ilin d ro s  de a r r a s t r e ,  cuyos co­

pos por fu erza oen trífuge son lanzados a tra v é s  d el canal 

4 , a lo s  tambores perforados de e r ra s tre  5 y 6 .

Los tambores perforados de a r r a s t r e  5 y 6 estén  abier- 

to s  por ambos lad os y oomunican oon e l  v e n tila d o r  7 , e l  

cual a sp ir a  d el in te r io r  de lo s  tembores 5 y 6 e l a ire  

a tra v é s  de l o s  can ales 8 y 9#

El v e n tilad o r  e sté  construido de t a l  modo que de­

vuelve p arte  de la  cantidad de 8 ire  por e l camino més cor­

to  12 a l  tambor perforado  su p erio r , llevan d o  e l  a ire  r e s ­

tan te  entre lo s  cuerpos calen tadores 10 p o r  e l canal 11, 

pasando por e l tambor 3 y por e l  canal 4 a l a  cara ante­

r io r  de lo s  tambores perforados 5 y 6 ,

En e l  s i t i o  donde e l  a ir e  pasa oeroa d e l  tambor, e l  

canal es muy estrech o  y , por con sigu ien te , muy elevada 

la  velocid ad  de l a  corrien te  de a i r e ,  de su erte  que a r r a s ­

t r a  lo s  copos procedentes de l a s  a g u ja s  del tambor.

Para conseguir e l  obj e te  an tes d e sc r ito  se da a la  

c a ja  d el v e n tilad o r  t a l  forma, que ye dentro de la  misma 

ex isten  dos conduotos de a ir e  separados 12 y 13. El con­

ducto 12 l le v a  e l a ir e  b a jo  sobrepresión  a 3ta cera poste­

r io r  de l e s  tembores perforados su p e r io re s , e l conducto 

13 empuja e l  a ir e  entre lo s  cuerpos calen tad ores 10 y 

por lo s  can ales 11 y 4 a la  cara a n te r io r  de lo s  tambo­

re s  p e rfo rad o s, acentuándose e l movimiento del a ire  gra­

c ia s  a l  movimiento g ir a to r io  rápido  d e l tambor.

En e l  in te r io r  de lo s  tambores perforados de a r r a s t r e , 

se han d isp u e sto  chapas 14 y 15 que impiden l a  a sp irac ió n  

de a ir e  en l a s  p a rte s  de la  envoltura del tambor cabien­

t e s  por d ich as chapas.

-  5 -
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Las c ita d a s  chepas se ap lican  a l a s  p a rte s  de 1$ en­

v o ltu ra  d e l c il in d ro , en lo s  cuales no deben su j e tarse  oo- 

pos de f ib r a .

Donde l a s  en volturas de lo s  tambares e stén  l ib r e s ,  ae 

adhieren por su  cara an te r io r  lo s  copos y por su  cara pos­

t e r io r  e l  v e lló n  de f ib r a s  que s a le  en tre lo s  tambores, 

quedando su je to  por la  a sp irac ió n  d e l a ir e  secador y pasa 

de un tambor secador grande 20 a o tro .

^1 ve llón  formado por lo s  tambores perforados de arras-- 

t r e ,  puede co locarse  también en una o v a r ia s  c in ta s  de 

tran sp orte  que lo  hacen p a sa r  por la  cámara secadora. (Véan­

se  f ig u r a s  2 y 4 ) .

En la  f ig u ra  1 se representan  cuerpos c a lo r í f ic o s  16 

y 17 de cu alqu ier t ip o , que ca lie n tan  le  envoltura d el tam­

bor perforado .18  y 19 son cuerpos c a lo r í f ic o s  d isp u esto s 

en e l tambor perforado  in fe r io r .

N 0 T A

En resumen: La Latente de Invenoión que se s o l i c i t e  

recaeré  sobre l a s  re iv in d icac io n es s ig u ie n te s :

1) Procedim iento para  se c a r  m ateria de f ib r a s  s u e l t a s ,  

carac terizad o  porque dicha m ateria es reducida a copos por 

mía máquina arrancadora o d isp o s it iv o  s im ila r ,  y llevad a 

después por una corrien te  de a ir e  hacia tambores p erfora­

dos de a r r a s t r e  para form ar a l l í  un v e lló n , de cuyos tam­

bores se  a sp ira  e l a ire  tran sp ortad or por uno o v a r io s  a s­

p ira d o re s , y en p a r t ic u la r  porque e l  v e n tilad o r  o lo s  ven­

t i la d o r e s  de lo s  tambores perforados de a r r a s t r e  lle v an  

una p a rte  graduable del a i r e  por e l  camino más corto  a la  

cara p o s te r io r  d e l tambor perforad o  su p e r io r , m ientras que 

la  p arte  re sta n te  d e l a ir e  es d ir ig id a  a tra v é s  de otro
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canal a la  cara an te r io r  de lo s  tambores perforados de 

a r r a s t r e ,  pesando e lo  lango d el tambor de le  máquina 

arran cadora.

2) Procedim iento, según le  re iv in d icac ió n  1 , c a ra c te r i­

zado porque la  corrien te  de a ir e  tran sp ortad ora reoibe 

ca lo r  en t a l  can tidad , que e l  seoado del m ateria l se in i­

c ia  ya durante l a  formaoión del v e lló n .

S) Procedim iento, según la s  re iv in d icac io n es 1 y 2 , 

carac te r izad o  porque la  co rrien te  de a ir e  tran sportadora 

se  c a lie n ta  a t a l  punto que eleva l a  tem peratura de lo s  

tambores perforados de a r r a s t r e ,  lo  s u f ic ie n te  pera impo­

s i b i l i t a r  la  p re c ip ita c ió n  de líq u id o  sobre le s  envoltu­

ra s  de dichos tam bores, cuya p re c ip ita c ió n  fav o recería  l a  

adhesión de f ib r a s .

4) D isp o s it iv o  para l a  puesta en p rác tio a  d e l proced i­

m iento, según la s  reiTdndicaciones a n te r io r e s , ca rac te r iz a ­

do porque comprende un v e n tila d o r-a sp ira d o r  que lanza le  

f ib r a  coposa sobre lo s  tambores perforados de a r r a s t r e ,

y a sp ira  luego e l  a ire  procedente de lo s  mismos y en p ar­

t i c u l a r  porque oomprende un ap arato  calen tad or (1 0 ) , pre­

v i s t o  en e l  o ir c u ito  d el a ire  tran sp ortad or e incorporado 

a l  lad o  de p resió n  del v e n tilad o r  ( 7 ) ,  cuyo aparato  sumi­

n is t r a  a ire  c a lie n te  calen tador a l a  oorrien te de copos 

y , por con sigu ien te , también a lo s  tambores perforados 

de a r r a s t r e  (5  y 6 ) .

5) D isp o s it iv o , según la  re iv in d icac ió n  4 , carac terizad o  

porque dentro y fuera o sólam ente dentro o fu era  de lo s  

tambores perforados de a r r a s t r e ,  se  han p re v is to  ap arato s 

oalen tadores a d ic io n a le s  (16 a 19) ,  que permiten ca len tar 

lo s  o itados tambores lo  su f ic ie n te  para  cue 

continuamente se c o s .
se oonserven
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6) Re re iv in d ic a , por ú ltim o, oamo ob jeto  sobre el que 

ha de receer l a  la te n te  de Invención que se s o l i c i t a ,

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA SECAR MATERIA DE FIBRAS 

SUELTAS.

Todo conforme queda d e sc r ito  en le  presente Memoria, 

que consta de ocho págin as e s c r i t a s  a máquina por una so lé  

cara y d ib u jo s que se  acompañen.

Madrid, 30 de Mayo de 1953 

ALFONSO UNCRIA
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