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MEMORIA DESCRIFTIVA
DE LA
PATENTE DE INTRODUGCCION

que por 10 afios para Espafila y sus Posesiones, se solicita a
favor de Don Albert-Louis-Joserh MABELEINE, de nacionelidad
francesa, residente en LSTAIRES (Norte), Frencia, y de la
Firma ¢ S.R.R.I. SOCIETE DE RECEERCHES ET DE REALISATIONS
INDUSTRIELLES (Socledsd Anénima), domiciliada en 23, Hue
Galilée, Faris (Seine), Francisa,
por T"DISPOSITIVO PARA REALIZAR UN SECADO RACIONAL DE LOS FIEL-
TROS SECADORES EN LAS MAQUINAS PARA PAPEL 1 CARTON+, -

= 0a0=0=0-0~

s8bido es que, en las maquinas para papel y cartdén, la

tira de papel o cartdn que se quiere secar se arrolla por lo gene-
ral parcial y alternativamente en cada uno de los cilindros de

dos fillas de cilindros colocados al tresbolillo, con objeto de
efectuar un recorrido sinuocso. &1 secado se realiza por medlo

de une c¢inta sin fin de fieltro que pasa por unos rodilloes sopor-
tes de los gue algunos la mantienen aplicada con una tension con-
veniente contre lss pertes de la cara externa de la hoja que se
debe secar en contacto por la otra caers con los c¢ilindros, efec

tuéndose por friccidn el avance e la cinta de fieltro., En la

-1 -



15

20

25

30

35

40

préctica, ceda grupo de cilindros superlores e inferiores Llevs
dos fieltros secadores que interessn una u otra de las filas de
cllindros.

Con el fin de realizar el secado de cads cinta: de fleltro
que, entre su paso por el cilindro de entrads y el de salidse,
sbsorbe csda vez més humedad, se hace pasar cada cinta de fiel-
tro por un cilindro llamado "ecillindro secador de fieltro" y ca-
lentsdo por un fluido a presidn, vapor por ejemplo, ; cuslqguier
otreo origen de calor. ‘

Los ¢llindros secadores de fileltro utilizados actuslmente
tienen dimensiones relativamente importantes para realizar una
superficie de contescto lo mas grande posible y, con tal motivo,
son pessdos ¥y ocupan mucho. De ello resulta, que la clnta de
fieltro que los acgiona, haciendo asf{ las veces de correa de
transmisién, se halla sometida a un esfuerzo de traccldén para el
que no esta esteblecida lo que provoca un rapldo deterioro de 1la
misma,

El secado del fieltro se verifica por contacto de éste con
la superficie caiiente del cilindro; de hecho, tan soclo se consi-
gue un secado parcial en detrimento del fieltro cuya cera en con-
tacto con el cilindro secador se seca solg a ls Vez que se calci-
na parciaslmente, El fieltro pierde muy pronto una gran parte de
su capacidad de absorcién y eliminscidén del agus, quedando inuti-
lizedo en muy poco tiempo.

Asl pues, el dispositivo empleado actuaslmente ocups mucho,
dura un tiempo muy limitado y no permite lograr un secaedo ra-
cional.

Con el dispositivo segin el presente Invento se vencen esos
varios inconvenientes; dste se cearacteriza porque se efectia el
secgdo por medlo de una serie de cillindros secadores interpuestos
entre dos o mds clillindros de una misma fila con el fin de reali-

zar uha pluralidad de secados en la misma opersacidn; dichos ci-



45

50

55

60

65

70

75

20¢.

lindros secadores provistos de perforaciones convenientements

repartidas en su periferia, reciben un fluido callente a presidn
{aire caliente por ejemplo), que atraviess todo el espesor de la

cinta y la deja 1ibre de toda la humedad que contiene, realizan-
do un seceado uniforme.

Segin el invento, este dispositive pusde iguslmente encon-
trar aplicacién en todas aquellas industrias en que ses conve-
niente secar una matefia permeable a una corriente gaseosa, in-
dustria textll por ejemplo,

segun uns forma de realizacion preferida, el dispositivo
conforme al invento se caracteriza porque los cilindros secado-
res de fleltro tienen dimensiones andlogas s las de los rodillos
soportes y se sustituyen a aquellos de dichos fodillos que rea-
lizan 6l arrollamiento del fieltro sobre la cara externa de la
tira de papel o cartdén en contacto por la otra cars con los ci-
lindros secadores de noja,

En lo que sigue, se designarén estos rodillos con el nom-
bre de "rodillos secadores™®,

Tal dispositivo permite, por un ledo, disminuir el largo
de la clinta de fieltro y por consiguiente el espscio que ocupsa
el conjunto y, por otro, realizar un sscado completo del fieltro
en el intervalo que separa su paso por dos cillindros secadores
de hoja consecutivos, es decir cada vez que éste se humedece por
contacto con la hoja. De ello resulta una mejora muy importante
en el trabajo efectuado por el fileltro con relacidn a los dispo-
siltivos anterlores en los gque este Ultimo posee un poder de ab-
sorcidén continuamente decreciente,

Se comprendersa mejor el invento con ayuda del dibujo adjun-
to, en el que :

La Fig, 1 es una vista esquemédtica que represents el dispo-
sitivo de secar utilizado hebitualmente,

La Fig, 2 es una vista andloga gue muestra el dispositivo

de secar conforme al invento.
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En 1a Fig, 1 las tiraes de fieltro iy Fo pasan sucesl;a-
méente por unos rodillos soportes r, r' y ry - rg - rty - r'g, ,
reglizando estos Wltimos su arrollamniento sobre la cara externs
de la hoja F en contacto con los c¢ilindros secsdores de hoja
Ci1- C4 yC'3- Oy . Se arrollan también en un cilindro secador
de fieltro 1, 2 de gran diametro con objeto de aumentar al maxi-
mo la superficle de contacto, E1 secado se verifica por simple
contacto con la pared recalsntada de los referidos cilindros
como ya se ha dicho y no se realizas hasta el fin del ecircuito.

En 1a Pig, 2 los cilindros secadores de fieltro han sido
suprimidos y los rodillos ry - 253 3T, -Tr'g 86 han reemplazado
respectivamente por rodillos secadores 3 - 6 ¥y 7 - 10 que tienen
el mismo diametro que los rodillos soportes anteriores, slimen-
tados por un fluido caliente a presidn, aire por ejemplo y pro-
vistos en su periferia de perforaciones de forma y reparticidn
convenlente que permiten al fluldo caliente atravesar todo el

espesor de la cinta de fieltro y reallzar el secado entre dos

contactos con la hoja que se debe secar,

Le utilizacidn del dispositivo conforme al invento procura
mayor duracioén de los fieltros, un sumento de la capacidad de
produccidén del secadero y una reduccidn del consumo de vapor.

Desde luego, la reparticion de las perforaciones en la ps-.
riferia de los rodillos secadores es tal que solo la parte peri
férica de cada cilindro en contacto con la tira de fieltro qgueds
stravesada por el fuido caliente & presidn y ello, con el fin de
evitar mermes calorificas que perjudicarian al buen rendimiento
de la instalacién.

- REIVINDICACIONES-=-

Se reivindics no como proplos ni nuevos, sino como no practica-
dos en Espaiia para gque sean objeto de patente de introduccidn
por diez afios, los puntos siguilentes :

1°~ Un dispositivo para realizar el secado de los fieltros

en las médquinas para paspel y cartdn, caracterizado por el hecho
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de gue se verifica el secado por medio de una serie de cilindros

secadores interpuestos entre dos o mds cilindros de una misma fi-
la, recibiendo dichos cilindros secadores, provistos de perfora-
¢lones convenientemente repartidas en su periferia, un fluido
caliente a presién (aire caliente por ejemplo).

2°- Dispositivo seguin la reivindicscidn anterior, carac-
terlzado por el hecho de que los cilindros secadores de fieltro
tienen dimensiones andlogas a las de los rodillos soportes y se
sustituyen a aguellos de dichos rodillos que efectian el arrolla-
miento del fieltro sobre la cara externa de la tira de papel o
cartdén en contacto por la otra cara con los cilindros secadores
de hoja.

3°- Dispositivo segin reivindicaciones anteriores, carsc-

terizado por consistir esencialmente en un "DISPOSITIVO FPARA

REALIZAR UN SECADO RACIONAL DE LOS FIELTROS SECADORES EN LAS

MAQUINAS PARA FPAPEL y CARTON".-

La presente Memoria descriptiva consta de cinco péginas
numerades y escritas a médquina por una sola cara s las que se

acompaiia un plano paras su méejor comprensiédn.

ligarid, 30 de Lleyo de 1953
LLEUILGO UNGRIA
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