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B3. objeto del intento es una mejora de un oierre 
corredizo consistente en dos cintas elásticas de perfil de las

!
que una está constituida como perfil continuo de oabeza y la ! 
otra oomo perfil oontínuo da tenaza y ambos perfiles, para la 
consecución de un engrane engrapado reciprocamente Mi la posi­
ción cerrada del cierre corredizo, preferentemente están cons­
tituidas con superficies de engrapamiento recortadas por aba-  ̂
jo .

gn los cierres oorredizos elástiooe hasta ahora 
conocidos que consistan en listones de p erfil de cabeza y de j 
tenaza engranados entre s í ,  por medio de la constitución re- ¡
cortada por abajo de las superficies engrapadas, se tendía a i
evitar la  flexión de apertura indeseada del perfil de tenaza 
en el caso de solicitación. Sin embargo, esto solo puede alean-! 
zaree por tal constitución condicionadamente, en espeoial cuan­
do, por ejemplo, a base de las construcciones de oorredera ! 
hasta ahora conooidas, en que la  corredera rodea a l perfil de 
oabeza sn su introducción en el perfil de tenaza, se requiere 
una longitud relativamente grande de los brazos de tenaza.
Otra propuesta para la  mejora de la solidez da cierre de tales 
cierres corredizos es conocida por la provisión da un asi l la ­
mado rodete central sobre el listón de perfil de cabeza, en 
que este rodete oentral, por ejemplo, constituido oon superfi­
cies de engrapamiento recortadas por abajo, tiene la misión de 
ooasionar un engrapamiento de las superficies exteriores libres 
de la oabeza de tenaza, con esta conformación de perfil oon ro­
dete central, aunque se consigue una considerable solidez de 

cierre, sin embargo, ta l conformación del perfil no es adecuada
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para todos los oasos de aplioaoión del oierre corredizo, es­
pecialmente a cansa de la necesidad de eapaoio anmentada y de 
la  corredera especial para el accionamiento requerida para ea- 
te p erfil. El invento tiene la misión de alcanzar un anmento
de la solidez de obturación de cierres corredizos de perfil 

i alástioos, en que este efecto que trata de obtenerse pueda 
] conseguirse independientemente de la respeotiva conformación 
! del p erfil.
I d este fin , el p e rü l de tenaza, en sus extremos
} abrazadores, se provee a ambos lados de una escotadura* Por 
[ estas escotaduras se dividen los extremos inferiores de tenaza !
! estáticamente en cada caso en dos partea que pueden oscilar 
i alrededor de un punto de giro ideal situado en la proloigaoión 

de la hendidura* En el caso de solicitación del cierre corre- ! 
dlzo se manifiesta, por ejenplo, en las superficies de engra- 

i pamianto de ambos perfiles, recortadas por abajo, situadas una 
contra otra, una fuerza de presión que se halla perpendicular 
a las superficies de aigrapamiento. Esta fuerza se descompone 
en dos oomoonsntes, de las que una actúa en la dirección de la  

1 oarga da tracción del cierre y la  otra perpandicularmente a 
' aquella. Por la disposición según el invento da las escotaduras 
se ¿Laanza que las partes de la cabeza de tenaza adosadas a 
la  parte del perfil de cabeza tiendan a oscilar hacia fuera, 
bajo la  manoionada acción de fuerza, alrededor de los dos pun­
tos de gixo ideales y ocasionan una presión de aplicación, des­
de ambos lados, al perfil de cabeza. Por ello se alcanza por 
lo tanto una presión de aplioaoión aumentada de la tenaza al 

perfil de cabeza, que aumenta la solidez de obturación del cié-



! rra y reduce el peligro de la desviación de la tenaza en caso 
de solicitación*

En laa conformaciones de perfil de tenaza que han 
llegado a conocerse hasta ahora resulta, an el caso de so l id -  !

5 } tación del cierre, solo en el extremo del pie de la tenaza un
punto de giro ideal, cuyo brazo de palanca de giro es relativa- 

¡ mente largo y favorece ana desviación indeseada de la tenaza en 
el sentido de apertura*

En el empleo de un perfil de cierre corredizo con
10 f rodete central para el engrapamiento de los extremos libres del

, ¡
! listón  de tenaza, al preverse las escotaduras según el invento, í 

el punto de giro ideal se desconecta en el extraño del pie de laj 
I tenaza y en el caso de solicitación solo es posible todavía una 
i oscilación en el sentido prescrito alrededor del punto de giro ! 

15 ¡ ideal situado en la  oabeza de la  tenaza, lo que hace imposible ¡
una desviaoión de la tenaza.

Según el invento, las escotaduras se aplican según 
. la conformación del perfil dirigidas diferentemente, oada vez de 
¡ tal modo que el punto de giro ideal vaya a situarse en el lugar 

20 mas favorable para la descomposición de fuerza y al mismo tlem-
) po no se produaoa un debilitamiento del perfil de la cabeza de 
tenaza por estas escotaduras, que oirounstanoialmente per judi- 

! que la solidez de cierre.
á3f por ejemplo, pueden transcurrir escotaduras en 

25 prolongación de las superficies interiores de loe brazos de ta-
¡ naza, perpendioularmente sobre las superficies de engrapamiento, 

por ejemplo, recortadas por abajo, de los perfiles, o en la di- 
! reoción de la máxima sección transversal de la cabeza de la tena­

za*
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En el dibujo se han representado en principio algu­
nos ejemplos de ejecución del intento.

La ilg . 1 muestra el cierre corredizo en posición 
cerrada, en sección, en que las escotaduras transcurren en pro—

i

) longaoión de loe cantos internos de tenaza.
La ü g . 2 muestra una sección como la  f ig . 1, en 

J que las escotaduras están dispuestas perpendicularmente sobre 
las superficies de engrapamiento del perfil de tenaza.

[ La f ig . 3 muestra una sección igual con escotaduras
que transcurren en la dirección de la  máxima sección transter—

i sa l. ¡
La f ig . 4 muestra un perfil de cierre corredizo por

i [ !rodete,central, con esootaauras situadas perpendicularmente a
} las superficies de engrapamiento.
= El cierra corredizo oonsiste en el listón de cabeza!
[ con el perfil de cabeza 1 y s i  listón de tenaza con el perfil !
¡ de tenaza 2. 3& el estado cerrado del cierre, las superficies ¡
! de engrapamiento 4, de amibos perfiles llegan a aplioarse una ¡ 
[ contra otra. Con 3 se han designado las escotaduras en la cabeza 
1 de tenaza 10* Como se ha representado an la figura 1, se pro­

duce bajo la solicitación de tracción dal cierre, en las super- ! 
i fioiea de engrapamiento 4, una fuerza de presión dirigida per- 
] paadicularoante a estas, que está designada con la flecha 7 se- 
J gun su dirección. Esta fuerza se desoompone en las dos compo­

nentes que aatán indicadas, según su dirección, oon las flechas 
8 y 9. La oomponente de fuerza 9 ocasiona una presión de apli­
cación de la parte 10 de la cabeza de tenaza, adosada a l puen- 

tec illo  11 áel perfil de cabeza 1, la cual es osoilable airede-



[¡ ;
[ doy del punto de giro ideal 6 producido por las escotaduras 3.
! Por ello ae produce una acción da tenaza b ilateral de las par-
¡I tea 10 de oabeza del p erfil de tenaza 2 sobre el puenteoillo 11 :
' del perfil 1 de cabeza, lo que da como resultado un aumento de

6 ;[ la  solidez de obturación del cierre.
[ gin precisión de las escotaduras 3 esta dada mera-
) mente una oscilación da la cabeza de tenaza lo alrededor de un
1 !
! punto de giro ideal 5, lo que puede tener por consecuencia, en
! el caso de una ¡aayor solioitaoión de tracción del cierre, una das-
' ¡ ' i10 [ viaoión de las partas 10 de cabeza de tenaza fuera del engrane
¡ de engrapapiento con el perfil 1 de cabeza. Aunque este último

efecto desfavorable también persiste en el caso de disposición '
de las escotaduras 3 en s í ,  aunque en grado reduoido, este efec-¡

¡ to puede eliminarse totalmente en la conformación de los perfi-
16 lea según la figura 4, en las restantea ejecucionea de perfiles ¡

según la s figuras 1 a 3, sin embargo puede diemlnuirae tanto
i * * i' que esta dada una absoluta solidez de tracción para los oasoa
!! „
¡normales de solicitación del oierre. ¡

i ;
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¡! La presente patente üe intención oemprende las s i-i !
¡ galantes reivindicaciones:

1 .- Mejoras en la fabricación de cierres corredizos^
consistentes en dos ointas elásticas de nerA l. de las que tina i
está constituida como perfil continuo de cabeza y la otra como

.! perfil oontínuo de tenaza y ambos perfiles, para la consecución
¡ de un engrane engrapador mutuo en la posición de obturación del } * ;

cierre oorrediao, preferentemente están constituidas con auparfi- 
:! !h oles de recorte por abajo, caracterizadas porque el perfil de !
. t '

tenaza en cada uno de sus extremos abrazadores está provisto 
de una escotadura*

2*- Mejoras en la fabricación de cierres corredizos;
; según la reivindicación 1, caracterizadas porque las escotada- }
I ras están previstas en prolongación de las superficies ínter- ¡

ñas de los brazos de tenaza, transcurriendo en esencia pamle- !
i lamente al eje central del cierre. ¡
i 3 .- Mejoras en la fabrioaoión de cierres corredizos '

según la reivindicación 1, caracterizadas porque las escotaduras
transcurren en esenoia en la dirección de la sección máxima
transversal de la cabeza de la tenaza.

i 4.- Mejoras en la fabricación de cierres corredizos
según la reivindicación 1, caracterizadas porque las escotaduras

!¡ están previstas en esenoia perpendioularmente a las superficies ;
de engrapamiento de la cabeza de tenaza, 

i !
j o.- Mejoras en la fabricación da cierres oorredizos
j según las reivindicaciones 1 a 4, caracterizadas porque la cabe—
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za de tenaza está agrandada en sección transversal en la ai­
reación hacia el eje central del cierre*

6 .- Mejoras en la fabricación de cierres corredi­
zos de perfil de material elástico.

} Segnn se describe y reivindica en la presente memo-
) ria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma ae 
¡ acompañan*t
} Consta esta memoria ce siete hojas foliadas y es­

critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 29 da"Mayo de 1963*
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