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"procedimiento y aparato para l a  obtención de ga se s que 
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SOLICITANTES: BADISCBB ANILIN-& SODA-FABRIK Aktiengese 11 sc h a ft ,

entidad alemana, dom iciliada en Ludwigehafen 

a/Rhein, Alemania.

U tilizando hornos de em parrillado para l a  

obtención de gases que contienen tr ió x id o  de azu fre , partiendo 

de gases con bióxido de azufre y oxígeno, en un procedimiento 

m u ltifá s ico  c a t a l í t ic o ,  se conoce e l  método de r e fr ig e ra r  lo s  

5. gases de reacción  en tre l a s  d ife re n te s  fa se s  de reacción , 

mediante ad ición  de gases f r í o s ,  que contienen bióxido de 

azufre y oxígeno, y/o a ire  f r i ó .  Con ob jeto  de ga ran tizar  en 

l a  capa siempre subsiguiente del c a ta liz a d o r , una continuidad 

uniforme de l a  reacción  sobre toda l a  sección , es p rec iso  

10 . mezclar dichos ga se s f r io s ,  todo lo  más homogéneamente p o s ib le ,
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.con lo e  gases c a lie n te s  de reacción . 2 0  9 ^ ^ 9

A e ste  ob jeto  se ha propuesto anteriorm ente, 

disponer tabiques que d esv ien  l a  co rrien te , por ejemplo, 

insercione^én forma de p a n ta l la s , dentro de l a s  cámaras 

en tre l a s  d ife ren te s fa s e s  de reacción . Pero, t a le s  construc­

ciones hacen n e ce sa ria  una mayor a ltu ra  de homo y además 

estando expuestas a lo s  c a lie n te s  ga se s de contacto s in  

quedar re fr ig e ra d a s , producen siempre yesca  aunque se  empléen 

a leac ion es de acero , causando por consiguiente in cru stacion es 

del c a ta liz ad o r  y paulatinamente un aumento en l a  r e s is te n c ia  

del horno a l  paso del g a s .

De acuerdo con una propuesta más antigua, que 

no pertenece a l  estado ac tu a l de l a  tá cn ica , l a  re fr ig e ra c ió n  

interm edia de lo s  ga se s de reacción  se r e a l iz a  mezclando gases 

más f r ío s  a  travás de canales d isp uesto s entre o a l  lado de 

l a s  capas de c a ta liz a d o r . En este  caso , a  l a  sección  de 

diohos canales^ teniendo en cuenta una mezcla en lo  p o sib le  

homogénea de lo s  gases c a lie n te s  de reacción  con lo a  gases 

f r í o s ,  se dá ta le s  dimensiones p ara  que l a  velocidad  de l a  

co rrien te  de gases en lo s  canales se a  notablemente mayor 

que en l a s  cámaras de c a ta liz a d o r*

áhora bien, hemos descubierto  que se  pueden 

s u s t i t u i r  ventajosamente lo s  canales antes d e sc r ito s , por 

un mayor número de to b eras de m ezcla, d isp u e sta s adecuadamente 

en forma de fondos de to b eras, siempre entre dos capas de 

c a ta liz a d o r . E sta  d isp o sic ió n  queda representada, en esqtema 

y a t í tu lo  de ejemplo no l im ita t iv o , en l a  f i g .  1  del adjunto
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dibujo esquemático. Los gases entran por e l trozo de tubo ( l )

31 compensador de ca lo r  (2) y se ca lien tan  por lo s  gases de 

reaccidn , procedentes de l a  prim era capa de ca ta liz a d o r  

(3 )y h a sta  l a  temperatura de funcionamiento d el c a ta liz ad o r , 

entran por a rr ib a  en l a  primera capa de c a ta liz a d o r  , (3 ) , 

vuelven desde a l l í  nuevamente al-compensador de ca lo r (2) y 

ceden parte de su  c a lo r  a l  gas rec ién  lle g a d o . A través del 

canal (4) lle g an  a l a  segunda fa se  del c a ta liz a d o r  (5 ) , mezclán­

dose después de su  paso por dicha fa se  en e l  fondo de toberas 

(7) con gas f r ió  de tu e ste , in troducida por (6) antes de 

se r  conducidos a l a  te rce ra  fa se  de c a ta liz a d o r  (8) .  Después de 

abandonar dicha f a s e ,  se mezclan en e l  fondo de toberas ( l 0) con 

a ire  f r ió  y seco, introducido por (9 ) y pasan  por l a  capa de 

c a ta liz ad o r  ( l l ) .  E ste  entrem ezclar con a ir e  fr e sc o , seco , se 

re p ite  en lo s  fondos de le s  toberas (13) y (16) coordinados a 

l a s  f a s e s  de reaccidn  (14) y (1 7 ). En (18) abandonan lo s  

gases sometidos a  reaccidn , e l  hom o.

En l a  f ig u ra  2 se represen ta una parte del 

fondo de toberas mezcladoras en seccidn v e r t i c a l .  Los ga se s 

de reaccidn  lle g a n  en ( 2 1 ) desde a rr ib a , mezclándose intim a­

mente con e l  gas de re fre sc o , que en tra  por (22) en e l  fondo 

de toberas y sa le  por l a s  toberas (23) antes de abandonar e l  

fondo de toberas en (24).

Con ob jeto  de mantener una temperatura uniforme 

sobre toda l a  seccidn del horno, r e su lta  ven tajo so  su bd iv id ir 

cada fondo de toberas en v a r ia s  seccion es y l le v a r  e l  gas de 

re fre sco  a  cada seccidn , separada e independientemente de
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I s a  o tra s  secc io n es. 2  0 9  5  4  9

Aparte de que se  obtiene con e l  aparato segdn l a  

invención una mezcla, bien removida, se consigue asimismo 

que l a  carga sobre l a  o apa de c a ta liz a d o r  que sigue a l  fondo de 

toberas, re su lte  muy uniforme, pues lo s  ga se s chocan en se n tid o

perpendicular con dicha capa de c a ta liz a d o r*  Aun con uwa re lac ió n

de, por ejemplo, 50 p arte s volum étricas de gas de reacción  por 
t '

1 p arte  v o l. de ga s fre sc o , se consigue l a  mezcla bien removida 

de un modo perfectamente uniforme sobre l a  to ta lid a d  de l a  capa 

de ca ta liz a d o r . La pérd ida de p resión  r e su lta  muy reducida e 

- importa tan  so lo  una fracc ió n  d e l v a lo r  producido por e l  paso 

de l a  co rrien te  de lo s  ga se s t r a v é s  de can ales, a elevada 

velocidad*

Puesto que l a s  toberas y l a s  correspondientes 

p iezas de unión quedan re fr ig e ra d a s  por lo s  ga se s a d ic io n a le s , 

80. introducidos en estado más f r í o ,  y pudiendo además d ispon erlas 

de una manera s e n c i l la  y v en ta jo sa , de m ate r ia l cerámico 

absolutamente r e fr a c ta r io  a l  ataque de gases ác id o s, a  l a s  

tem peraturas ex isten te s  en e l  homo de contacto , se e v ita  una 

) in cru stac ión  d el c a ta liz a d o r , t a l  como é s t a  se presen ta  

85. 'e n  l a s  construcciones u su ales h a sta  ahora con e l  empleo de

in serc ion es m etá licas, en forma de p a n ta lla s  no re fr ig e ra d a s ,

. chapas de chopee y s im ila re s .

N 0 T A

Describa- suficientem ente l a  n atu raleza  del 

invento, a s í  como l a  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a  debe 

hacerse constar que l a s  d isp o sic io n es anteriormente indicadas
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son su sc e p tib le s  de m odificaciones de d eta lle , en chanto no 

a lte re n  su  p rin c ip io  fundamental. También se hace constar que 

e l invento corresponde a una s o l ic i tu d  de patente presentada en 

-Alemania, con fecha 31 de mayo de 1952, nS B 20648 IV b/l2 i ,  

acogiéndose, por lo  tanto a  lo s  b en efic io s que con céd an lo s 

Convenios In tern acion ales en v igor, y siendo lo  que constituye 

l a  esen cia  del re fe r id o  invento y por lo  que se  s o l i c i t a  Patente 

de Invencidn,por 20 años en Bspa&a: "Procedimiento y aparato 

para l a  obtención de g a se s  que contienen tr ió x id o  de azu fre"? 

caracterizán dose por lo  s ig u ie n te :

l a . -  Procedimiento para l a  obtención de gases 

que contienen tr ió x id o  de azu fre , mediante reacción  c a t a l í t i c a  

de gases conteniendo bióxido de azu fre  y oxigeno en v a r ia s  

f a s e s ,  procediendo a  una re fr ig e ra c ió n  interm edia medianía ad i­

ción y mezcla con gases más f r í o s ,  entre, l a s  d ife re n te s capas de 

ca ta liz ad o r , caracterizán dose porque e s ta  ad ición  y mezcla 

se r e a l iz a  en un gran nómero de toberas m ezcladoras, d isp u estas 

entre l a s  capas de ca ta liz ad o r .

2.  -  Aparato para r e a l iz a r  e l  procedimiento 

según re iv in d icac ió n  IB , caracterizad o  porque l a s  toberas 

m ezcladoras, d isp u estas siempre entre cada dos capas de 

c a ta liz a d o r , forman en su conjunto un fondo de to b eras.

3 .  -  Aparato, según re iv in d icac ió n  2B, carac­

terizad o  porque cada fondo de toberas e s t á  subdividido en 

d ife ren te s secc ion es, p ro v is ta  cada una de su lle g a d a  de gas 

re fr ig e ra n te , separada e independiente de l a s  o tra s  seccion es.

4.  -  Aparato, según re iv in d icac ion es 2B y 3&,
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caracterizad o  porque se disponen l a s  toberas y la s  correspondientes 

p iezas de unión, de m ateria l cerámico, r e s is te n te  a lo s  gases 

de reacción,.

5 . -  Procedimiento y aparato  p ara  la  obtención de 

gasea que contienen tr ió x id o  de azu fre ; t a l  y como queda 

substancialm ente d e sc r ito  en l a  presente memoria, e ilu s tra d o  

en lo s  adjuntos d ib u jo s.

E s ta  memoria consta de s e i s  h o jas e s c r i t a s  a  máquina 

por una so la  cara.

Madrid, 2 9 MAY. 1993

BADISCHE ANILIN-&/ ODAr-FABRIK
A ktien geáeiisb s 2**6+

P,P, túe J. EBOyMODEy
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