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LEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATEHTUL DB I %R OLUCOCLUW
e n
ES PARNa

por DIEZ afios

a2 nombre de ABDDN HERLADEL, de naciounalidad espeafiola,

residente en dlameds de iecalde 39, Bilbso, pox:

® Ul DISPUSITIVO PCRTA-HERRAMIEHTAS
PARA INSkzOIOAES Ul CAKBURO DM 2UNGSTENO Y uEPALsS
JURUS SIHIDARES “.=

. e e G M e M wa M G BN ek e e Gn em TR e W em  me e

Bsta solicitud, se reriere g dispositivos
porta-herremientas, especialmente del vipo destinado a
recibir una insercidu de metal duro (carvuro de vungsteno)
para su empleo en naguinas-herramientas eu iforma conocida.

Lo normal hasta aivra na 8100 rijar la pla-

quita de metal auro a un porta~herramientas mediantve una
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operacsdn de soldadura. <%sta rorma de rijacién lleva con-
sigo muchos inconvenientes, entre ellos, la necesidad de
operaciones posteriores de limpiezs y de rectiricado de ig
nerramienivs, que deven repetirse csda vez que nay gue can-
viar ia plaguita.

Por consiguiente, un obJevo ue s8ta golici-
tud es crear v dispositive porta-herramientas ael tipo
citado en el cual la plaquita de carburc de Tungsteno se
rija al porta-nerrauientas mediante tornilios que en conm-
pinacidn con oiras carascteristicas estructurales deverminan
una riime sujecidn.

utro objeto de esta solicituu, €u aLgunos
e Lus tipos Ge dispositivos porta-herramieutas creados pox
ella, es el hacer posible gue uus misma herramienta graba-
je con distintos Jingulos en la plaguita de umetal duro,
utilizando la misme plaquita, nacicudola glrar y que pre-
senie ei dngulo coyrespondiente de acuerdo con la indole
del Travbajo & realizar.

Otro objeio de ia solicitud es el ae crear
wn dispositive porba-herramientas ue ia clase citada en el
cuadi, por simple cambio de la plaguita, que puede reali-
zarse con extrems sencillez gracias a la propia estructu-

ra del dispositivo, es posible realizar con una sola he=’

rramienta trabajos de distinta calided.

El dispositivo de la solicitud se caracte-
rizg porgue el ouerpb del porta-herramientas tiene una
prolongacidn angular gue, junto con la extremidad correspon-

diente del citado cuerpo, rurma la cabeza del porta-herra-
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mientas propismente dicha, estando subdividida esta cabe-
za en sentido transversal por ua plano de divisién de ma-—
nera gue las dos partes de la cabeza porta-hercamientas

en estado normal, quedan algo separades entre sif, habién-
dose previsto en cuds una de las caras interiores as{ for-
madas un ailojemiento porcial para ia insercidn de metal
duro, y teniendo la cabeza porta-herramienvas medios de
apretamiento roscados gue actﬁan.sobre las dos partes en
gue se encuentra dividida la cabeza, todo ello de modo que
uua vez colocada la insercidn en su alojamiento, por ac-
tuacidn de los medios rouscados, las dos partes pueden ser
aproximadas entre s{, comprimiendo fuertemente le inser-
cidn de metal duro e inmovilizindola. ‘

Ventajosamente, los meaios roscados de apre-—
tamiento se disponen en ndmero de dos gue actian cou una
separacidn sustancial entre s tal como lo permite la lon-
gitud de la cabeza porta-herramientas formada por la pro-
longacidn angular y la cxtremidad correspondiente del cuer-
po del porta-herramientas.

Para que no existan dudas en la compresidn
ael objeto de esta solicitud e conviuuacidn se harl una
descriperin detaliada del mismo en relacidn con el dibujo
adjunito gue representa un dispositivo porita-herrvamientas
especialmente adecuado pars inserciones cilindricas de me-—
tales duros, advirtiéndose que, con una estruciura sensi-
blemente semejante, la Torma del dlspositivo puede variar-
se para admitir la insercidn de plaguitas de metal duro de

forne prismitica u otra semejante.
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En el dibujo adjunto:

La Tizura 1 es una vista desde arriba del
dispositivo objeto de esta solicitud.

La figura 2 es una vista ae costado del
mismo dispositivo.

La figura 3 es otra vista de costado con-

raria a la anterior.

Lg rigura 4 es un detalle, correspondiente
a la figura 3, que permite avreciar la colocacildn de la
insercidn de metal duro y

la figure 5 es una vista en corte transver-— .
sal aado por la linea AB de lea figura 1.

En los dibujos, 1 es el cuerpo del disposi-
tivo porta-herramientas, que en la extrewmiuad ae sujecidn
sgprolongu medignie un apinaice 2 dispuesto en eseuCla en
Sngulo recto al cuerpo deli porta-herremientas. La cabeza
porta-herramientas proplamente aicha, Iormada por la pro-—
longasciln & ¥ ia extremidad corresponuiente del cuerpvo 1
este diviaida por un plano de separaciin 3 de Iorma que
las dos partes resultantes 4, 4' se encuentren en estado
normal separadas entre s en una oistancia que puede ser
del orden de 17 dfcimas de wmilimetro.

Ventajosamente el plano de divisidén 3 termi-—
na en une varte circular 5 gue tiene una finelidad bien
conocida. '

£l alojamiento para la inse¥cidn de metal
duro se ve en 6 en la Tigura 3 y puede apreciarse gque en

este caso tiene forma cilindrica porque, como se ha dicho
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antes, el dispositivo que se estl describiendo est’ espe-
cialuense uestinado vare alojiar una insercidn tanbilan ci-
lindrica.

Las dos partes, 4, 4' en gue se dlvide la
cubeza porta=-herramientas pueden oprimirse entre s{ meaian-~
te tornillos alojaedos en los taladros 7, 7' que atravie-
san las dos partes 4, 4', estando ensanchadas 0 avellana-—
dos en uno de los lados para recioir las cabezas de los
tornilios de forma que las mismas queden a los haces con
1l cara del porta-herramientas.

Ei funcionamiento de este disyositivo que
acabemos de describir es evidente por si nmismno.

Ig insercidn de metal durc 8 se iniroduce
en el alojamiento 6 y uwedlante apretamiento de los torni-
llos alojados en los taladros 7, 7' se determina el acer—
camzento mutuo de las dos partes 4, 4', gue de este modo,
oprimen iuertemente entre si a la ingsercidn 8 movilizdn-
dolz en escala suficiente para gque no sulra desplazamien—
to alguno en el trabajo.

La descripecidn gue antecede se na dado con
referencia especifica a un dispositivo porta-herramientas
para inserciones cilindricas de metal duro. 4 losg tieni-
cos leg serd evidente por sf misma la construccidn de pore-
ta herrsmientas para la vecepcidn de plaguitas prisméticas
gque pueden presentar La ventaje adicional de gue haclendo
girar la plaguita pueda conseguirse gque la misma ses pre-
sentada a la pieza con un &dngulo distinto correspondiente

a la Indole del trabajo a realizar.
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Como se ve por la descripcién gque antecede,
el disvositivo del invento soluciona los problemas que
presentaban enmta clase de piezas ya que no se necegita sol-
dar la plaguita ni desoldarla cuando se hays gastado por
completo, precisindose inicamente el aflojamiento de los

tornillos y la sustitucidn de la plaguita por otra nueva.

- HOTA -~

Los puntos de invencidn propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Lspafia,
que se presenten para que sean onjeto de esta Fateute de
introdudeidn por DIEZ afios, son los siguientes:

l12,- Un dispositivo porta-herramientas

_para el trabajo con inserciones de metal duro (carburo de

tungsteno), caracterizado porgue el cuerpo del porta-herra—
mientas tiene una prolongascidn angular que, junto con la
extremidad correspondiente del citado cuerpo, forma ie ca-
beza porta-~herramientas propiamente dicha, estando subdi-
vidida esta cabeza en seniido transversal por un plano ae
divisidn de maneras que las dos partes de la cabeza porta—
herramientas en estado normal, quedan algo separadas entre
s{, habilndose previsto en cada una de las caras inverio-~

res asi formaaas un alojamiento parcial para la insercidn
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de metal duro, y teniendo la cabeza porta-herramieﬁtas
medios de apretamiento roscados que actian scbre las dos
partes en que se encuentra subdividida .la cabeza, todo
ello de mansra que una vez colocada la inserciénAenAsu alo~
janiento, por actuacidn de los medios roscados, las dos
partes pueden ser aproximadas en-si, cowprimiendo ifuerte-
mente la insercidn de metal duro e inmovilizindola.

20.~ Un dispositivo, seglin se reivindica
en el punto 12, caracterizado porgue los medios roscados
de apretamiento se disponen en nimerc de Gos que actian
con une separacidn sustancial entre si, tal como lo per-
mita le longitud de la cabeza porta-herramientas formada -
por la prolongacidn angulaer y la extremidad correspondien=-
te del cuerpo del porta-herrmmientas.

32.~ Un dispositivo porta-herramientas
para 1userciones de carburo de tungsteno y metales duros
similares. ‘

Pal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos que se acompaflan y
pare los fines que se han especificado.

La presente lMemoria consta de siete hojas

escritas a maguina por una sola de sus caras.

Mearia, o8 MAY. 1353
D
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