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La presente invención tien e por objeto una máquina taquigráfica 

para ciegos cuya clave, teclado y mecanismo han sido ideados para a l­
canzar una mayor corrección en la  impresión y en la  lectu ra de lo s 
caracteres, a s í  como una gran facilid ad  de adaptación a todos lo s  
idiomas, incluido el B ra ille  c lá s ico , íntegro o sim plificado.

Eh esta máquina, una cin ta de papel se desenrolla encima de c ie r ­
to número de punzones móviles verticalmente bajo el efecto de un núme­
ro igual de te c la s  que componen el teclado.

Una prefiguración de este teclado se ve en los caracteres «a re­
liev e  que se obtendrían oprimiendo simultáneamente todas la s  tec la s  
que mandan los punzones, maniobra que se supone hecha para obtener 
la s  Figuras explicativas 1 y 2.

12a la  Fig. 1 se ven impresos 20 signos principales de punzón co­
rrespondientes a lo s  puntos de lectu ra  y 2 lín e a s  de puntos más peque­
ños (que comprenden respectivamente 2 y 4 puntos) que correspondan a 
marcas de referen cia . Es la  impresión obtenida mediante una máquina 
taquigráfica anterior cuyo teclado comprendía 20 te c la s  cada una de 
la s  cuales mandaba un punzón principal y un juego de 6 punzones co®' 
jugados para dar la s  dos lin eas de marcas de referen cia . El grupoMe , 
punzones G (F ig . 1) es mandado por la  mano izquierda del operador,W ! 
el de puntos D por su mano derecha.

La Fig . 2 muestra, con la s  mismas referen cias que antes, que la  
máquina objeto de la  invención ha conservado lo s punzones y la s  te ­
c las  G y D de la  máquina an terio r, pero añadiendo a e llo s  del lado 
D un 216 punto y dedicando a la s  correcciones una lín ea  transversal 
de puntos 0.

La Fig . 2 -b is ha sido añadida para mostrar que un empleo más 
restringido de la  máquina objeto de la  invención, limitado a l  uso 
de la s  solas tec la s  1 a 6 del teclado, le  permite escrib ir  el B ra ille .

La Fig . 3 representa una forma de realización  de la  máquina*
Las secciones de la s  F ig s, 4 y 4 -b is pasan por la  lín ea  4-4  de 

la  F ig . 3 .
Las secciones de la s  F igs. 5 y 6 pasan por la  lín ea  5-5 de la  

F ig . 3 .
La sección de la  Fig. 7 pasa por la  lín ea  7-7 de la  F ig . J .
Las v istas  en planta y en sección de la s  F ig s . 8 y 9 pasan por 

la  lín ea  8-9 y el plano del papel 30.
EL teclado de la  máquina que se va a d escrib ir comprende, como 

se ve en la  F ig . 1 , diez te c la s  G a l alcance de la  mano izquierda del
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operador y diez tec la s  13 a l  alcance de su ¡Baño derecha, añadiéndose 
a e lla s  una te c la  cen tral 21 y un botón 22 que le  confieren un carác­
ter netamente polivalente, es decir que l e  permiten adaptarse a gra­
dos de empleo muy d istin to s  y especialmente, por el pleno empleo de 
sus medios, a todas la s  necesidades de los idiomas extranjeros.

A la s  21 tec la s  del teclado conducen sendas palancas que irradian 
alrededor de una zona central c ircu lar 33 que es la  zona de perfora­
ción de la  cin ta  de papel 30, alimentada desde un ro llo  que gira so­
bre el e je  31 de una horquilla 32.

Los extremos convergentes de dichas palancas llevan cada uno un 
punzón que el descenso de la  tec la  correspondiente lanza sobre el pa­
pel 30 en la  zona 33 precedida, o seguida de ro d illo s de presión que 
alimentan el papel punzonado 35.

Si (h ip ótesis que se hace a t ítu lo  explicativo) se pusieran s i­
multáneamente en juego los 21 punzones mandados por la s  te c la s  del 
teclado y lo s 6 punzones de la s  marcas de re feren cia , movidos solida­
riamente como se verá más adelante, cada pulsación produciría en el 
papel lo s  21 puntos representativos de clave y la s  dos lín ea s  de mar­
cas de referen cia  representadas en la  Fig . 2 , a la  derecha de una l i ­
nea de puntos transversal C que representa un signo de corrección 
mandado por el botón 23 (F ig . 1 ) .

Si no se u tiliz a ra  n i la  te c la  21 n i el signo de corrección C, 
la  misma máquina re a liz a r ía , como la  de un tipo anterior debido a uno 
de los t itu la re s  de la  presente invención, la s  combinaciones de la  
clave de 20 puntos que la  F ig . 1 representa en su totalid ad . Si por 
fin  se quisiera re str in g ir  aun más el empleo del teclado de la  F ig .l 
y serv irse  de él únicamente para escrib ir  el B ra ille  de 6 puntos dis­
puestos como en la  Fig . 2 -b ls , se d e jaría  naturalmente inutilizado el 
21» punto de la  Fig . 2 e incluso los puntos correspondientes a la s  
tec la s  7 a 20 del teclado para no retener sino los puntos 1 a 6 de 
la  Fig» 2—b is , es deeir la s  te c la s  1 a 6 de la  Fig . 3 que componen el 
grupo B (ou B ra ille ) del semi-teclado D.

Para comprender mejor lo s medios empleados, se distinguirá en 
los puntos de clave, de referen cia  y de corrección aquellos que son 
de mando individual y los que aon de mando co lectiv o , empezando, para 
una mayor sen c illez , por estos últimos :

Es evidente que lo s puntos de corrección (C Fig. 2) son obtenidos 
por una marcación re c tilín e a  perpendicular a l  e je  longitudinal del pa­
p e l, realizada por el empuje de una placa dentada (82 Fig . 7) contra

i fc m
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el papel, que la  presión e jercid a sobre el botín 23 a p lica , en estado 
de reposo, sobre un s is tem  de dientes f i jo s  8« (significando "en es­
tado de reposo" que no se v e rifica  en ese.nonento avance alguno del
papel).

Las marcas de referen cia  son mandadas también colectivamente.su 
distribución sobre el papel siendo no ya r e c t il ín e a , sino hecha según 

85 dos lín eas perpendiculares de 2 y 4 puntos como se ve en la  F ig . 2 .
La Fig . 9 acerca precisamente : en 82 la  lín ea  de corrección de 7 u 
8 puntos mandados colectivamente por el botón 23, los puntos 48,re ­
presentativos de la  clave, que son mandados individualmente por la s  
tec la s  del teclado, y lo s  6 puntos de referen cia  129 que son mandados 

90 colectivamente por cada te c la  para f a c i l i t a r  la  interpretación de lo s  
puntos de lectu ra .48. A lo s puntos 48 y a lo s puntos 129 corresponden 
respectivamente unos punzones cuyos extremos vienen a prensar e l pa­
pel en lo s correspondientes alvéolos de una placa-yunque f i j a  ; lo s  

; punzones correspondientes a lo s  6 puntos 129 son so lid arios de un
95 pistón 50 (F ig . 8) móvil hacia la  placa-yunque 56, mientras que lo s  

punzones embutidores de lo s  puntos de lectu ra  48 son de mayor longi­
tud y atraviesan el fondo de pistón 50 para a rticu la rse  sobre sus pa­
lancas de mando individual, a cuyo extremo opuesto están su jetas la s  
tec la s  del teclado. La te c la  central 21, v is ib le  en varias figuras 

100 manda simplemente el 21* punto de la  F ig . 2 por medios análogos a lo s  
empleados para la s  o tras te c la s . Otra cosa ocurre con el botón co n ti- 
guo representado en 22 que, en cierto  modo, desempeña el papel de con­
mutador, y según su posición la s  te c la s  mandan, con el avance del pa-  
p e í, el punzonado de la  clave y el de los 6 puntos de referen cia , o 

105 solamente el punzonado de una clave que no comprenda dichos puntos de ■ 
referen cia .

EL mando individual de los puntos de clave se hace mediante la s  
palancas representadas en sección en la s  F ig s. 4 y 4 -b is  : del lado 
del teclado de estas palancas (F ig . 4) se ve la  te d a  1 montada en 

110 el v értice  de una corta escuadra 110 soldada a la  palanca 45. Otra
escuadra 111, su jeta  debajo y a l extremo mismo de la  palanca, asegura 
el avance regular del papel mediante órganos comunes a todas la s  te ­
d a s ,  ya que todas e lla s  tienen que asegurar dicho avance a l propio 
t i  sapo que el punzonado. Los medios de este doble mando están repre- 

15 sentados sólo para la s  dos primeras te d a s  del grupo D (F ig . 4 ), pero 
son de aplicación general viéndose sus elementos esenciales en la  sec­
ción de la  F ig . 5 cuyo plano pasa por los e je s  de lo s elementos 21 y 
22. La tec la  adicional 21 ocupa una posición central ( eventualraente

‘  -  3 -  U  Mí '
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elevada) que permite reducir los errores de pulsación guiando a l ope- 

120 rador ciego y permitiéndole colocar sin tanteos la s  manos en posición 
correcta .

Se t r i s  de esta te d a  21 se ve el botón 22, de .tível inteneional- 
mente más elevado, qne, como se ha dicho, permite obtener a untad 
el avance del papel con o sin punzonado de lo s puntos de referen cia . 

125 SI resultado práctico que se obtiene es el de eliminar estos últimos 
por in ú tile s  cuando se quiere imprimir el B r a il le  (íntegro o abrevia­
do) utilizando la s  solas tec la s  B del grupo 33, en número de 6, corres­
pondientes a la s  dos columnas de 5 puntos del B ra ille  representado 
en la  Fig. 2 -b is .

150 Para el mando individual de sus punzones, cada una de la s  palan­
cas 45 está suspendida de un muelle 112 a ju stab le  sobre una plaquita 
115 de borde in ferio r recortado montada en una a modo de horca 116 
su jeta  a un pórtico del cual se ve en 117 uno de lo s  montantes la te ­
ra le s . Es la  regulación de cada uno de los muelles 112 lo  que deter- 

135 mina la  posición de reposo a la  que llev a  la  palanca 45. Basta exami­
nar la  Fig. 4 -b is  para ver que la s  palancas 45 están unidas, en 55, 
a los punzones 48 que hacen desplazarse en canales adecuados del fon­
do del pistón 50, que puede ser elevado por su vástago 49 hacia la  
placa de impresiones 56 para el punzonado colectivo de lo s 6 puntos 

140 de referen cia .
Para regular la  carrera de cada una de la s  te c la s  de la  f i l a  ¡ 

in terio r 1 , 3 , 5 (F ig . 4), lo s  montantes 117 están atirantados por 
una pieza perfilada 118 a la  que está a torn illad a , normalmente con 
respecto a cada palanca 45, la  espiga de tope 119 cuya tuerca 120 

145 permite la  regulación en a ltu ra  y de la  que un segundo tope 121, so­
lid ario  de la  correspondiente palanca 45, determina la  posición de 
r epo so.

Para la  f i l a  exterior de te c la s , a la  que pertenece la  21* te ­
c la , los órganos de mondo y regulación son lo s  mismos, y la s  mismas 

150 referencias le s  han sido asignadas en la  Fig . 5.
Cada una de la s  te c la s  pone en juego, para t i  mando del punzona­

do, los mismos dispositivos de retorno y de tope 112 y respectivamen­
te  119 que la  primera te c la  de cada f i l a ,  comprendiendo también cada 
una, para el avance automático del papel, unos adecuados órganos in - 

155 termedios de mando que conducen a un sistema de trinquete 100.
para actuar sobre el trinquete de avance del papel (103 Fig. 8 ) , 

cada una de la s  palancas 45 lle v a , soldada a su extremo próximo a la
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tec la  correspondiente (Pig. 4 ), la  escuadra 111 mencionada anterior­
mente. Sa alineación con ésta , la  barra-ómnibus 122, so lid aria  de la  
palanca 54, llev a  un tope regulable de to rn illo  125 cuya tuerca 124 
f i ja  la  posición sobre la  barra-ómnibus 122. Por su acción sobre di­
cha barra ómnibus 122, la  te c la  baja el extremo adyacente de la  palan. 
ca 54, la  hace o sc ila r  alrededor del e je  53 y provoca en su otro ex­
tremo la  acción del dedo 103 (F ig . 8) sobre la  rueda de trinquete 
100 . Para que el avance del papel, mandado, como se acaba de ver 
por el descenso de cualquiera de la s  te c la s , vaya acompañado o no’ 
de la  mercación de los puntos de referencia  (opción condicionada por 
la  maniobra previa del botón 22 ), se ha montado en 125 (P ig. 4 ) , en 
la  palanca oscilan te  de mando de avance 54, una plaquita cuya a le ta  
horizontal 126 permite conjugar el mecanismo de avance del papel a l 
mecanismo de marcación de los puntos de re feren cia , es decir la  pa­
lanca de avance 54 a la  palanca 68 de mando de lo s puntos de referen­
c ia , es decir del pistón 50 por el vástago 49 (P ig. 4 -b is ) .

El vástago 60 del botón 22 (P ig. 5) se desliza en un tubo-guía 
61 cuyo extremo in fe r io r , engastado en una placa 127, es hecho como 
esta solidarlo de la  armazón de la  máquina. Afinándose en su extremo 
in fe r io r , el vástago 60 se apoya en el a la  horizontal 126 de l a pa­
lanca 54. La presión, de un dedo sobre el botón 22, y por 126 el des­
censo de la  barra-ómnibus 54, surte pues sobre el mando del papel 
el mismo efecto que la  presión de un dedo sobre cualquiera de la s  
tec la s  1 a 21. Pero la  presión sobre la s  te c la s  surte además el 
efecto del mando individual, a través de la s  respectivas palancas 
45, de lo s correspondientes punzones 48, unidos por su base, median­
te  lo s muelles 55, a lo s  brazos terminales afinados de la s  palancas

61 ex tr611,0 de ***>1 60 del botón 22 está sujeto un co lla r  63 
provisto de un sa lien te  y de una entalladura. Comunicándole al botón 
22 una rotación previa de 90« bien hacia la  izquierda, bien hacia la  
derecha, se orienta hacia el extremo de la  palanca 68 el sa lien te  
63 o su entalladura ; en el primer caso, el sa lien te  63 a rra stra , 
bajando, el extremo adyacente de la  palanca 68, y el otro extremo 
de ésta provoca la  subida del vástago 49 del pistón 50 (P ig. 4-bls) 
que sirv e  de guía a lo s  punzones corredizos 48 mandados por la s  pa­
lancas 45, sirviendo todo ello  de soporte común a los s e is  punzones

qUe lap rlm ea “  la c ln t *  P ^ t o a  de refe- ren d a 129 (P lgs. 8 y 9) .
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Esta primera orientación del botón 22, que precede su bajada, 

asegura pues, cuando se la  b a ja , la  subida de los elementos solid arios 
50 y 129 (Fig . 9) y la  marcación de los dos juegos de puntos de re fe ­
rencia previstos en la  Fif;* 2.

el segundo caso, es decir aucn"o la  rotación previa del botón 
22 llev a  enfrente de la  palanca 68 la  entalladura del co llar 65, la  
bajada del botón no acarrea ya la  de la  palanca 68 n i, por consiguien­
te , la  subida de los elementos 129, de modo que no hay ya marcación 
de los dos juegos de puntos de referen cia . Ho se u tilizan  entonces 
ya los 21 puntos del nuevo sistema de clave que l e  confiere su to ta l 
superioridad a la  nueva máquina, sino que se u t i l iz a  ésta para escri­
b ir el B ra ille  empleando solamente la s  te c la s  1 a 6.

EL dispositivo de alimentación de trinquete 100 a 105 (Fig . 8) 
e jerce  sobre el papel, a través de lo s ro d illo s  91-92, una presión 
que hay que hacer cesar s i  se quiere estar en condiciones de lib era r  
c ie rta  longitud de papel de otro modo que arrastrándola paso a paso 
con frecuentes pulsaciones que accionen el trinquete 105. Para lib era r  
sin molestas maniobras la  longitud de papel que se desea, se le  asigna 
a l botón 22 un papel contplementarlo. Orientado en su posición de no 
marcación de los puntos de referen cia  y empujado en fin  de carrera, 
este botón llev a  a l v értice  de su ascensión el dedo 103 del sistema 
de trinquete, que tiene levantado el tope 133 (F ig . 8) hasta que es 
mantenido en fondo de carrera el botón 22. Guando se deja de su jetarlo  
en dicha posición, la  palanca regulable 130 devuelve el dedo 103 a su 
posición normal (F ig . 8) y a su régimen de "paso a paso".

Según la  misma figura, si fondo del p a s illo  por el que pasa el 
papel comprende una abertura en la  que está introducida una palanca 
acodada muy lig era  136, por ejemplo de cuerda de piano, que forma un 
rizo 137 : dicha palanca está montada g ira to ria  en 138 y llev a  en 139 
un m artillo que puede caer sobre la  campanilla de un timbre 140. Este 
m artillo no es mantenido levantado sino por la  presión del papel sobre 
el rizo 137 de la  palanca 136, por lo  cual, en cuanto cesa la  alimen­
tación del papel, es decir en cuanto un ro llo  está agotado, e l marti­
l lo  139 cae y hace sonar el timbre, de modo que el operador es avisa­
do de que tiene que volver a cargar la  máquina.

Continuando el estudio del problema que inspira la  invención (e l 
del punzonado), ha habido que reconocer la  necesidad de adaptar la s  
palancas 45 de modo que compensen los efectos de la s  muy grandes va­
riaciones de resis ten c ia  que erimentan durante su movimiento : és-
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te , en efecto , no experimenta sino una resis ten c ia  in sig n ifican te  
a l empezar la  carrera de lo s punzones, pero la  re s is te n c ia  que en­
cuentra lleg a  a ser considerable cuando lo s  punzones establecen con­
tacto con el papel. Be ahí la  adopción de los sistemas de compensa­
ción representados en la s  figuras : por una parte lo s muelles de 
tensión 112 de los que están suspendidas la s  palancas 45, por o tra , 
y sobre todo, la  sección de cada una de la s  palancas 45 que se ha 
tenido cuidado de a fin a r, en 113, con una gran entalladura orientada 
hacia abajo para todas, la s  palancas superiores, y hacia arriba para 
todas la s  palancas in fe r io re s . Este modo de compensación, muy carac­
te r ís t ic o  de la  invención, asegura una perfecta compensación de la s  
irregularidades de accionamiento de la s  palancas.

Para la  guía de estas palancas basta el d ispositivo de hendidu­
ras v ertica les  114, comparable con un peine entre cuyos dientes la s  
palancas se mueven con el mínimum de rozamiento.

Ha sido demostrado con ensayos que estos medios proporcionan 
entera sa tisfacc ió n , permitiendo especialmente reducir a l  mínimum el 
cansancio del operador a l  disminuir la s  resis ten cia s  muy irregulares 
que tendría que vencer, y le  aseguran a la  máquina una suavidad de 
funcionamiento excepcional a l eliminar naturalmente todo riesgo de 
fa tig a -y de atasco*

Por otra p arte , los medios de regulación d escritos anteriormente 
se han revelado particularmente precisos tanto para l i ja r  la  posición
de la s  tec la s  como para regular su carrera.

Por f in , estas ventajas no implican complicación alguna de la  
construcción de la  máquina.

A la s  ventajas anteriormente expuestas pueden añadirse la s  de
un mando e léctrico  o magnético bien to ta l , bien limitado a l avance 
del papel.

¡!

K 0 T A

Los puntos de Invención propia y nueva que se presentan para 
que sean objeto de esta Patente de Invención en España, por veinte 
años, son los siguientes :

I® .- Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas taqulgráfi- 
270 cas para ciegos, caracterizados por el hecho de que la  máquina taqui­

gráfica  rea liz a  la  impresión en re liev e , por punzonado de una cinta 
de papel, bien de una nueva clave de puntos de 21 elementos, bien 
de los caracteres B ra ille  (íntegro o sim plificado), comprendiendo su
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teclado una tec la  adicional que permite efectuar la  anexión, a la s  
combinaciones de la  clave adoptada para la  lengua francesa, de la s  
combinaciones correspondientes a elementos a lfa b é tico s  o fonéticos 
propios de lenguas extran jeras.

2®.- Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas taquigráfi­
cas para ciegos, según la  reivindicación 1 ) ,  caracterizados por el 
hecho de que cada una de la s  21 te c la s  asegura automáticamente el 
avance del papel a l propio tiempo que el punzonado de lo s puntos re ­
presentativos de la  clave y de lo s  puntos de referen cia  de lectu ra .

3®.- Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas taquigráfi­
cas para ciegos, según la s  reivindicaciones 1) y 2 ), caracterizados 
por el hecho de que está previsto un botón que co n tro lao s condicio­
nes de funcionamiento relacionadas con el mando de la  cin ta  de papel, 
permitiendo obtener a voluntad sbien (mediante una primera rotación), 
el que cada una de la s  te c la s  del teclado asegure, a cada pulsación, 
un avance del papel igual a un paso, con marcación de lo s puntos de 
lectu ra  y de los se is  puntos de referencia  ; bien (mediante rotación 
opuesta) el avance del papel a cada pulsación de una te c la , sin im­
presión de los puntos de referen cia , funcionamiento reservado a l 
B ra ille  que no comprende su empleo ; bien, por f in , cuando está en 
fin  de carrera , la  liberación  de la  cin ta de papel, de la  que se 
puede sacar a mano la  longitud que se desee.

4®.- Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas taquigráfi­
cas para ciegos, según la s  reivindicaciones 1) a 3 ) , caracterizados 
por un botón que sirve para mandar, con el fin  de f a c i l i t a r  encon­
trar  la s  correcciones en la  c in ta  de papel, un sistema de dientes 
que ejecuta una marcación transversal que se distingue netamente de 
lo s puntos representativos de la  clave y de sus lín eas de referen cia .

5®.- Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas taquigráfi­
cas para ciegos, según la s  reivindicaciones 1) a 4 ), caracterizados 
por el hecho de que, para asegurar la  compensación de lo s  esfuerzos 
irregulares que actúan sobre la s  palancas portapunzones en lo s  d is­
tin to s  puntos de su carrera, dichas palancas no sólo están engancha­
das en muelles que trabajan a tracción y que regulan la  primera fase 
de su movimiento, sino que también están provistos de entalladuras 
que lo s  hacen más fin as y le s  confieren una elasticid ad  propia que 
influye sensiblemente sobre la  fase fin a l de su movimiento.

6®.- Perfeccionamientos introducidos en la s  máquinas taquigráfi­
cas para ciegos, según la s  reivindicaciones 1) a 5 ) , caracterizados
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por una te c la , que puede ser concéntrica del botón de control mencio­
nado en la  reivindicación 3) y estar dispuesta según su e je , destina­
da a mandar la  barra de avance sin  operación de punzonado, actuando 
por tanto de espaciador, facilitan d o  la  lectu ra  y proporcionando,si 
se quiere, unos medios de puntuación,

7B. -  Perfeccionamientos introducido* en la s  máquinas taquigráfi­
cas para ciegos, según la s  reivindicaciones 1) a 6 ) , caracterizados 
por el hecho de que a la  máquina en cuestión puede adaptársele un 
mando e léctrico  o electromagnético to ta l o p a rc ia l.

8®,- "P^FBCCIONAMIMTOS INTRODUCIDOS Si LAS MAQUINAS TAQUIGRÁ­
FICAS PARA CIB30S”, todo ta l  y conforme se ha d escrito  en la  presen­
te  Memoria d escrip tiva, que consta de 325 lín e a s , y a títu lo  de ejem­
plo se representa en el adjunto dibujo.

Madrid / 2a ae mayo de 1,953 
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