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PATENTE DI INVHCION
pot 20 afios
a favor de Don José UTSET VALLS
de nacionalidad egpaficla
residente en BLANES ( Geroha. ), calle Riera, n2? 69
por:
"MAQUINS PLRFECCIONADA PARA 1A FABRICACION DE
CALZADOM
MEMORIA DRESCRIPPIVA

La presente Patente de Invencidn se refiere & una
maguina perfeccionada para ls fabricacidn de cslzado, en
la que se emplean, para dicha fabricaecidn, sistemas me-
cdnico—eléctricos mediante la cual se obtiene un perfecto
acoplamiento de las piezas constitutivas de las suelas,
tacones y bandeletas de goma del calzado los cuales, a la
par gue son aplicados mediante presgidn adecuads al cuerpo
propismente dicho del calzado, guedan firmemente sujetos
ai mismo medi=nte un procesgo de vuleanizacidn a slte tem—

peratura, el cual se realiza simultaneamente y en una sola
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fage de trabsjo de le prense,hidrdulica, a excéntricass o s
friceidn, prevista con tsl objeto.

A continuacidn pasa a desoribirse s t{tulo de ejemplo
no limitetive un cago de realizacidn prdctica de la méquina
atllizads en le fabricacidn de calzado conforme s ls inven-—
¢idn, ilustréndose, para mejor comprenseidn, con dos nojas
de dibujos adjuntas, en las que:

La Fig. 1, ﬁuestra, vieta de frente y eun slzado, la

disposicidn en la prensa de los moldes de le mfquine; la

Flg. 2, representa, viste en plents, la misms dispogioidn

de 1a Fig, 1; la ®ig. 3, es una geccidn counvencional mos—
trando el cusrps del calzado montedo & una norms ¥ prepars—
do pars recibir lss piezas componentes de la cuels y tacdn:
la Pip, 4, muestra el mecanicmo adoptado pare impulsar, en
movimiento longitudinal, el pleto o beanco sobre el cual van
montados los moldes inferiores:; lsa Pig. b, represente, en
una vigta convencional, ia disposicidn de les guies trans-—
versales y de la transmlsidn de movimiento & los husillos,
mediante una cadens de rodillos y, finalmente, 1ls ¥ig. 6,
es una vista del conjunto de la méguina, agentada a ana
prensa de friceidn,

Disponiéndose de una prenss hidréulica, a excéntrices
0o & friceidn, de tipo y dimensiones sdecuadas ¥y con un esco—
te suficiente para la finali&ad propuesta, se monts, sobre.
el bastidor inferior (1), un ermazdn (2), preferiblemente
construido con hierros laminados del comercio, bien gesn de
perfil en I o en U, de seccidn ndecusda, yél cusl, cerrado
transversalmente pof delante segin (2), se prolonga longi-—
tudinalmente por dos ramales (3) y (4) en dimensidn o lon—

gltud convenientes para sl eficaz deeplozaniento del conjun—
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to montedo & dicho bastidor ¥ con objeto de sensrar com—
pletamente fuera del plato superior (5) de 1s prensa, el
conjunto de moldes inferioreé.

Sobre el citado bastidor o armezdn (2) v& montado
un plato (6), de material variable, preferiblemente fun-
dicion de hiefro 2 obtenido por moldeo el cual, mecaniza~
do convenientemsnte, v4 provisto de dos o més guiss (7)
en su parte euperior, preferiblemente vrisméticas, y de
una gufa (8) en su lado frontal,

Sobre la superficie de dicho plato (6) se montan
log medios moldes (9) cuyo perfil interior es el correspon—
diente, en cade Juego, & lg forme y dimensiones de 1s sue-—
lg y tacdn a moldear. Dicho medios moldes van provietog,
en su lnterior y alojadas convenlentemente, de resisten—
cias eléotricas (10), de capacided suficiente para el obje—
to propuesto.

Peles medios moldes (9) pueden ser scercados o sepa-—
rad s uno de otro, por desplazamiernto sobre las zuias (7),
mediante la rotacidn de dos husillos (11) y (12) roscados
convenientemente, con roscs 2 derecha e izquierda en crda
une de sue porciones convenientes y que sctuan sobre lone
medios moldes (9) a través de les taercas (13) de que cada
ano de ellos estd provistd. _ ‘

Dichos husillos (11) y (12), de movimiento sincréni-
co obtenido medisnte su enlace por engranajes o cadens
(14) sctuando sobre pifiones (15) de 1déntico dilmetro e
igual n@mero de dientes, aseguran loe perfectos despleza—
mientos paralelos de cada juego de moldes al ser acciona—
da la rotacidn de los husillos (11) y (12) mediante el vo—

lante (16) previsto & tal efecto y calado & uno cuslquiera
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de los exfremos de los husillos (11} o (12), preferible—
mente & la derechs de este Gltimo por ser el correspondien—
te & la porte frontal de la méquiné. ,

Agegurados los desplazamientos de los medios moldes
(9) en la forma que aueda descrita, cabe prevenir la posi-
bilidaed de inconvenientes desplazenientos verticales los
cucles se eviten mediante fisdores (17) dispuestos en can-
tided suficiente j cuyo extremo queda constantemen te rozan-—
do el interior de la gule (8) dispuesta en el lsdo frontsl
y en el posterior del plato (8).

Completan el disposgitivo que nos ocups los moldes
(18) montados en forms adecuada & 1la superficie interior
del plato mdvil (5) de la prensa y los cuales, ul ignal que
los inferiores (9) ectdn provistos tamblen de convenlentes
resistencing eléctricas (19) de capecidad ohmica suficien—
te para el objeto propuesto.

Descritas las partes ecenciales que caracterizan la
méquins para la fabricacidn de calzado, se exponen = conti-
nuacidn lse aplicasciones y funcilonamiento de la misma en un
proceso completo de fabricacidn de un par de calzado,

BEn primer lugsr se prepsra convenientemente el cuerpo
superior (20), o sea el corte, que puede ser de lona, piel,
pefio o similar, y del modelo llamado "bajo" o "alto" (bor-
cegui}, amoldandolo & une horme (21) metélica. A continue—
eidn se diespone la plantills interior (22) de piel, lona,
corcho o fibras vegetales, o con saelag de alpargata, con-
venientemente cosidas, formadas con trenzas de fibres ve—
getales o tambien plantilla de gome esponjosa, sujeta a la
horma (21) por log bordes (23) de la envoltura o corte (20),

y se& procede a desplazar fuera de lo proyeccidn del plato
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guperior (5) de la brensa, el armezdn (2) sobre el cusl

vé montado golidariamente el conjunto del plato inferior
(6) con sus moldes (9), hueillos (11) y (12), v el corres—
pondiente volante de accionamiento (16).

El desplezemiento indicedo se logra medisnte el des—
clavamiento de un gatillo (24) el cuel e€s accionado a tra—
vés de una biels (25) unida convenlentemente & une manive—
la (28) y a un pedal (26'), indistintamente, y el cuel,

&l ser accionsdo convenientemente, impulsa hacia adelante
o girve de tope a la cerrers del bastidor (2) que desliza
sobre rodillos (33) fijados al bastidor (1).

Separado wonvenientemente el conjunto de los moldeg
inferiores, se procede a desplazarlos transversalmente ac—
cionando el valente (16) el cual, trancmitiendo su movi—
miento de rotacidn a los dos husillos (11) y (12) en vir—
tud de los sentidos opuestos de 1s inclinecidn de sus ros—
cus, eeparan lag dos mitades de csda molde (9) permitiendo
introducir en sus alojamientos correspon&ienteé el conjun—
to ds 1& horma y emwltura del calzado ya desofitos.

Accionando el volante (16) en sentido contrario al
enterior, se cierrsn los medios moldes (9) eprisionands en
sug hueoos respectivos a8l calzado en broceso de fabricacidn
¥y al cual se he afiadido una plantilla de esperto, lona,
piel o ceflamo (27) montsda sobre uns caps de goma cruds
(28) an conjunto de suela y taedn (29}, de goma preferi-
blemente, y una cinta de contorno (30), llamads bandelsta,
agimismo de gomﬁ.

Il conjunto as{ descrito, montado en sus moldes co—
rrespondientes (9) se desplaza con su bastidor (2) y pla—~

to (6) heste situarlo debajo del plato mévil (5) de la



10.

15,

20,

gb,

0.

209525

Pprensa,

Seguldamente, mecionado per un nusillo (51),-por una
exoéntrica o por el émbolo de 1ls Prensa, dicho plato supe—
rior (5) desciende hasta que loe moldes (18) entran en con-
tacto ¥ presionan el conjunto de horma vy ealzado por l& pey—
te correspondiente al tacdn Yy suele y& desoritos en su prepa—
racidn; |

Manteniendo yna presidn conveniente y cerrando el gir-
cuito eléatrico correspondiente, entran en sceidn las regig-
tencias (10) y (19) consiguiéndose asf una temperétura ele—
vada, Saficiente para la valcanizacidn que se opers en la
parte del calzado prepsrada con tal fin ¥ logréndose una per—
fecta solidarizacidn de todos los elementos constitutivos del
mismo;

Terminada la operacidn de vulecanizado se procede @ ope—
rar en forma inverea & le descrits y queda de nuevo la méqui-
na en condiciones de resnudar congecutivoe ciclos andélogos
al deeserito, sin necesidad de ajustes ni cambiosg de piezas,
por cuanto todos los elementos constitutivos del sistema es—
tén provistos de los correspondientes soportes y cojinetes hig
sistemas de engrase que egczuran una perfects continwidsd de
trabajo, menciondndose inclusive la previsidn de posibles des~
gastes en el sistema de transmisidn por cadena, log cuales que-
dan compensadoe por un tensor (32), de presidn regulable.

Cnando & diche méquina se aplique el sistema de prenss
de hugillo, a friccidn, ésta queda dicepuesta segln se indica
en la Fié. 6, con los mandos eldctricos ¥ meednicos convenien—
tes, pudiendo ser accionsds por un motor individual o bien por
une transmigidn de correa sin fin sctusndo gobre la polea (33)

la cual esté caleda a un eje (54) combn e dos prletos (3B8) y (36)
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cuyo eje es susceptible de desplazemientos longitudineles,
en gsentidos opuestos, por el sccionamiento de una pslancs
(38) prevista a tal objeto, y, con tales desplezemientos los
platos (35) y (36) imprimen, por fricecidn, el conveniente
movimiento de_rotacién,.en ano u otro sentide, a un volante
(57) solidario del husillo (31) de lu prense, cuyo movimien-
to ese traduce precisemente en el svance o retroceso, en ca—
da caso, del plato superior (5) al cual van montados los
moldes correspondientes (18).

Tn lo realizacidn prictice de la méquina descrita serd
varisble todo cuanto se reflers a tamafios, formas accegorias
de sus partes componentes, materisles empleados, detalles
constructivos, scabado y presentacidn que se dé sl calzado
obtenido y, en generel, en todo curnto no altere, cambie o
modifique la esencisllded propia de lo invencidn,

.0 T 4
REIVINDICACIOHNTRS

-

Se reivindica como objeto de ls presente Patente de
Invencidn:

le .- llAquine perfeccionada pare ls fabricacidn de cal-
zado, que s caracteriza por la digposicidn de dog o més mol-
das compu~stog por dog partes cada uno, dotadss de un vacia-v
do interior ajustado en cada caso a la forma del calzado &
fabricar y que son desplszables en sus posicionesg relatives
merced # tuercas montedas en gus extremos y accionadas por
hueillss roscados convenientemente, con paso de rogca a de—

recns e izquierda, y de movimientos sincrdnicos obtenidos

-por transmisiones adecua&ss, de accionamiento mecénico o ma-

npal, indistintahente.

8 ,— lfAquina perfeccionada para ls fabricscidn de cal-
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zado, seglin reivindicacidn primera, caracterizada por el
hecho de disponerse de moldes que, aplicados a uns prensea
conveniente, permiten ejerder presiones verticales y hori-
zontdles sobre las portes cdnstitutivas del calzado en
proceso de fabricacidn, al propio tiempo gue, anag resisten—
cias eléctricas slojadas en el interior de log moldes clta-
dos y atravesadas por una corriente eléctrica apropiada,
gon puestas eh condiciones térmicas suficientes para que, @
través de los moldes eorrespondientes, se realice un efi-
ciente valcanizado ynsolidarizacidn de los tacones y sueles
8l conjunto de cada pieza de calzado.

38 ,—~ lifGuina perfeccionada para la fabricacidn de cal-—
zado, segln reivindicaciones primers y segunda, que 8e carac—
teriza poxr ei hecho de que la misma va acoplada & ung prenss
adecuada y en la cual los moldes se disponen con la facultad
de desplazarse hasta completa salida de lo proyeccidn ver—
tical del plato mdvil de la prensa citada, logréndose aquel
desplazamiento por la adopcidn de un bastidor dotado de un
tope o retén limitador de carrera y realizdndose dicho tras—
lado preferiblemente sobre rodillos dispuestos a tal e fecto,
mediante el acclonamiento de una mani&elﬂ 0 de mn pedsl, in-
distintamente.

48 ,— FAGUINA PERFECCTIONADA PARA L. PABRICACION DE CAL-
ZADO. |

Sean cuales fueren las circunstancias gue colicurran
gon ls esencislidad propia de ls mismé.

Consts la presente llemoris descriptivae de ocho pbginag
foliadas y mecsnografiadas por una sdla cara y va acompeieda

de dos hojaes de dibajos aclarativos.

Madrid, ¢¢ de lsyo de 1953
N ‘E’,. A.
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