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"(memoma : escri/jft'va
para

tna Patente de Introdnceidn,
por dlez afice en Tgpafia

a f;umr de

Qorchera Extremefia, S.A.

residente en

uérida (Badajor) Apertado, 48

por:

® PROGEDIMIENTO PARA I& FABRICACION DE AGLOMERADOS DE CORCHO ¥
' MATERIAS SIMIIARES, AUTO-EXPANDIDOS Y AUTO-AGLUTINADOS, CON

COCCION AL VATOR IE AGUA SUFRRCALENTADO *
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X1l objeto de le presente patente de introduceién

oonsigte en un proeedimiento pare la rsbricsoidn de sglomerados
de ooroho ¥ productos similaresm, auto-oxpandmos y uato-aglomu-:-
rado®, oon destinc a utilizaciones térm cas, acisticas, anti-
vibratorias y deeorativas, por medio de vapor de ague recslsne
tado & la temperaturs y presidn necesaris que requiers el ma;
toruJ. 8 tratar, y aplicado a materiss triturzdas que en pro;
sencis y soeidn del oalor.‘ destilen sus propiss resinss y ma-
terias sglutinsntes neaturales del producto, y que puede emplear-
Be en toda olase de mterinles que remen estas conrdioliones.

Por este procedimiento se obtiene ma regular y
uniforms ocooceoidn en todas lse zonss, ain tener puntos de oarbo-
nizaoldn ni de falta de occeidn, como courre en todcs los otros
procedimientos emplesdos, reunienio sdemés el material fabricmd
do por este proceiimiento las mejores cuslidedes f{sioas de pe-
80 espeaffico, elestiocldad, compactibilided, resistenci® mecé-
nice, absoroidn acisties ysislamiento térmieo.

Con arreglo & esta patente, se obtiene l2 fahrios.
eidn del producto oon la mixims rapridez, permitiendio el pro-
pio precedimiento obtener en lae unidades fabriocsdas espesores
hasta seis vece# superiores & los que como miximo #e obtienen

por otros procedimientos.

Ia forma de ejaoueién elegida, ¥y representads® en
el adjunto Aisefio, e8 un2 de las miches gqus Se pueden emplear '
e 12 construceldn del equipo, segin 1a conveniencis y el de-

se0 de los usuarios y 1las necesidades de aprovechémiento de

dependencias, oonsistiendo en sfntesis la ratente en el empleo
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.tindosq la evacumeidn o descarga por el mismo mecanismo oom-

uns bomba de vaofo 9 oon regulaaidn que acelers el psso del i

209521

de vapor de agua reoalentado dentro de un® camara de ococeidn,
donde 8 1a vez se produce l= acaidén de premsado, una ver efeo-

tusda 12 expeansidn del material por 8ccidn del wapor, ejecu-

presor, uns vez eliminadom los residuos de veapor contenidos
dentro de la océmBra.

El sparato pare ls aplicacidn del proecedimiento |
oconsta esencialmente de una oémnra de cocsidn, donde fluye el |
vapor recelentsdo, y un: cédrera baja donde se recogs el vayor
antes de desoargar el mterial al exteriorg ¥n el interior
de la odmere estd pfoviato un plato presor, que ¢on un puto'n
exterior ejeouta la presidn sobre el material y su evacusoién
haola el exterior una vez efectusds la ococaidn.

El objeto de 1z patente quedari més minuciosemente
deaorito ouando nos refiramos 8l disefio que representa parocial-
mente en alzado vertioal el funcionamiento de la patente.

El aparato esti esencialmente constitufdo por una |
ofmera de cocoién 1, aislade en su pered externa 2, que repre-!
senta una pared interns &, en cuyo interior se vé una tercera
pered & metdlioa con unes pequefia® performciones para el pago

del vepor. Is eédmars se olerra con una compuerté 5 que se fija

aon nnos pernios girstorios 6. Gonste de una odmsra baja 7
donde se gspiram los vapores, gque pasan 8l exterior mediiante
el tubo 8 que pasé a un desocargador de condensado de paso li-

bre con vilvuls reznladore., Por otrs parte esta rrovisto de

vapor & través del msteriale E¥n el interior de 18 camrs de l

cocoldn esté previsto un plato presor 10 perforado pars pernd-';

I
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tando el plato presor en su punto bajo 10, se cargs la camara

Som

tir el paso de vapor . Dicho plato presor va unido & mn piétén

exterior ll'qne tiene un movimi ento ascendente p&ra rroducir

el prensado, transmitido dicho movimiento por ana corona dene
tada 12, movida & su vez por electromotor. |
¥l procedimiento de trebajo ez el =ziguiente: E

Despuds de levantada 1a compuerta de olerre 5, es-

ida mater;al molido que quiera someterse & tratam;anto de ela-
bonaio’n,’ly se rrocede al olerre de la compuerta, gque sera
hermatioco. Seguidamente ae pruoede:'§ a produoir vacfo e el in.
terior hesta 650 m/m. & inmediatcmente Se cerrard y derd paso
al vapoi' de egua recalentado, que producira la expansidn del
material y la fusién de sus resinas y de otros productos eglu-
tinantes naturales. Pasado el tiempo que 2e calounle suficiente
pere el tratamiento del msterial, Se pondrd en marcha el plato
presor, hasta llegar a la posicién 18 produciendo 1a compre-
s10n del material, y rasgndo el vapor 8 través de las perfors-
ciones del plato 10 hasta llegar a 1z esmars de resogida 7,

donde descargard de una forms cont{nua a través del tubo 8 ¥

mediante una valvala reguladorae N !
Pasado el tiempo de tratamiento pre-establesido,
se rroaede nuevamsnte a la formseidn de vaefo psra eliminar to-

i

dos los residuos de vapor ocontenidos en el interior del apara~

%o, ¥ aompensando después 1a depresidn mediante el paso de afe

re por 8 rezulado por una véalvnla. Seguidemente se abre la come
puerta de cierre, y se reanuds el movimiento ascendente del pis+

tén haata evacnar el blogue al exterior, y por mecanismos 8pro=|

plados pasara automiticemente a una eémara de enfriamiento.
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De esta forma se obtiene en un tiempo tot2l de 45
minutos an sglomerado perfestamente expandido, de 60coidn unie

forme, y con un espesor de hasta 610 m/m.

0 e
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Descrito suficientements el procedimiento cor‘m’t!:-‘
tutivo del objeto de la presente patente de introducoién, im-
porta advertir gue las disposiciones dnterlomente indlcadae son
snsseptibles de r&o_dtﬂoacionas de delalle, materia, forma, y
dimensiones, en ocusnto nc alteren el principio fundeémental, y
que los dibnjos son & esoflsg v&riabie, siendo lo gre sonstituye
la esencis del retrerido objeto y pars lo que se solioita pa-
tente de introaneeidn lo qne se sontiene en las signientes rei-
viniiotolones;

l.~ Procedimiento pars la fgbri o2aidn de aglox#era-

dos de ocorcho y materias similares, auto-expandidos y suto-

aglutinados, ocon coceidén al vapor de ague superoalentado, o&e
racterizado porque los mtanales a tratar ee 1ntroducen‘dmtroi
de ung cdmera de cocoidn, en la que se les somete por un tiem-
po predeterminado & la coocidn en vapor de sgua recalentado ane

produce la expansidn de ese meterial y la fusidn de resines y

otras aubstanciss gglatinentes contenidas en dfcho materiaml,
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tres lo onal se pone antomiitiocamente en marcha por an medic me-
eénico adecusdo el mecanismo de ocompresién que determina la
Preeiin mecéniod e hidraulios de dicho material dentro de la
cémera, fueras de la ousl es luego totalmente expulsado por el
mismo mecanismo automdtioo de compresidn. ,
2o~ Proceiimiento para la febricacidn de aglomera-
dos de corcho y materiales similares, segin le reivindicsoién
snterior, oaracterizado miemia, porque mediante el Iuneiona;
miento de une bomba de vasfo acoplade al conjunto y regnlsds me
bace el vaclo en la ofmara de cooccidn uns ves cargeda de mate-
rial a rin de acelerar 12 entrade y el paso del vapor de agna
supercalentado 8 través del meterisl y después de terminada iq
cccoidn y la compresidn de dicho meterial se procede & hager el
vao{o nuevamente pare eliminar todos loe residnos de V2por ocone-
tenidos en ol interior del aparéitc, sompensando deép'nia la de-
presidn mediante el paso del aire por el tubho mismo de salida
del vapor, |
5.~ Procedimiento para la fsbricacién de aglomers-
dos de qoroha y reterias simllaeres, aﬁto-upmdidos y auto-&glo-

tinados, aon coceidn sl vapor de agua Snpercalent8do.

Bezin me deseribe y reivindica en la presente me-
moria desoriptiva y se iluatra oon loa dibujom gue & la nﬂ.e‘m
se acompafisn. }

Consta esta memoria de cinoo hojam foliades y efSe ;

oritas a miquina por una sola de sus oRreés.

Madrid, s de 0 de 1983,

7/ ]
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