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El objeto de la  presente patente de introducción 

consiste en un procedimiento para la fabricación de aglomerados 

de corcho y productos sim ilares, auto-expandidos y auto-Sgloms- 

rsdos, con destino a utilizaciones térmicas, acústicas, an ti- 

sib ratorias y decorativas, por medio de -vapor de agua recalen­

tado a la  temperatara y presión necesaria que reuniera e l ma­

te r ia l a tratar, y aplicado a materias trituradas que en pre­

sencia y acción del calor, destilan aas propias resinas y ma­

terias  aglat inantas na torales del producto, y qne paede emplear 

10 se en toda clase de materiales qne reúnan estas ocndioienee.

Por este procedimiento se obtiene ana regalar y 

uniforme cocción en todaa las zonas, sin tansr puntos de earbo- 

nisaoión ni de fa lta  de cocción, como ocurre en todos los otros 

procedimientos empleados, reuniendo ademas e l material fabríca­

le  do por este procedimiento las mejores cualidades fís icas  de pe­

so específico, e lasticidad, compactibilidad, resistencia mecá­

nica, absorción acústica y aislamiento térmico.

Con arreglo a esta patente, se obtiene la fabrica­

ción del producto con la  máxima rapidez, permitiendo d  pro- 

20 pió procedimiento obtener en las unidades fabricadas espesores 

hasta seia reces superiores a los qne como máximo se obtienen 

por otros procedimientos.

La forma de ejecución elegida, y representada en 

el adjunto diseac, es una de las muchas qne se puedan emplear 

25 en la  construcción del equipo, según la conveniencia y e l de­

seo de los usuarios y las necesidades de aprovechamiento de

dependencias, consistiendo en sín tesis la  patente en e l  empleo
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4a vapor de agua recalentado dentro de ana cámara de cocción, 

donde a la  vez se produce la acción de prensado, ana vez eieo- 

taada la expansión del material por acción del vapor, ejecu­

tándose la evacuación o descarga por e l mismo mecanismo oom- j. 

presor, una vez eliminados los residuos de vapor contenidos 

dentro de la cámara.

E l aparato para la aplicación del procedimiento ¡ 

consta esencialmente de una cámara de cocción, donde fluye e l 

vapor recalentado, y una cámara ta ja  donde se recoge el vapor 

antes de des cargar e l material a l  exterio r. En e l interior  

de la cámara está previste un plato presor, que con un pistón 

exterior ejecuta la  presión sobre e l  material y an evacuación 

hacia el exterior una vez efectuada la cocción#

El objeto de la patente quedará más minuciosamente 

descrito cuando nos refiramos a l  diseño que representa parcial-, 

mente mi alzado ve rtica l el funcionamiento de la  patente.

El aparato está esencialmente constituido por una 

cámara de cocción 1, aislada en su pared externa 8, que repre- 

aenta una pared interna 8, en cuyo in terio r se ve una tareera 

pared 4 metálica con unas pequeñas perforaciones para e l paso 

del vapor. La cámara se cierra con ana compuerta 5 que se f i j a  

con unos pernios g ira to rios 6. eonsta de ana cámara baja 7 

donde se aspiran los vapores, que pasan a l exterior mediante ¡ 

al tubo 8 que pasa a u n  descargador de condenaado de paso l i -  ¡ 

bre con válvula reguladora. Por otra parte está provisto de 

una bomba de vacio 9 con regulación que acelera e l paso del ¡

vapor a través del material. En el in terio r de 3a cámara de j

cocción eatá previsto an plato presor 10 perforado para permi-
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t ir  el paso de vapor. Dicho plato presor va anido a an pistón 

exterior 11 gne tiene nn movimiento aaoendente para prodaoir 

el prensado, transmitido dioho movimiento por ana corona den­

tada 18, movida a sa vez por electromotor.

¡ E l procedimiento de trabajo es el signientc; !

Despnés de levantada la compnerta de cierre 6, es- 

¡ tando el plato presor en sn ponto bajo 10, se carga la  cámara 

¡ d& material molido gae gaiera someterse a tratamiento de ela-

} boza cien, y se procede a l  cierre de la  compnerta, gae será 
! - '

hermético. Ovoidemente se procederá a pro do oir vacío en e l in­

terior hasta 660 m/m. e inmediatamente se cerrará y dará paso 

a l vapor de agna recalentado, gae pro da eirá la  expansión del 

material y la  fasión de sos resinas y de otros prodootoe aglu­

tinantes natoralea. Pasado SI tiempo gae es caloole soficiente  

para el tratamiento del material, se pondrá en marcha el plato 

presor, hasta lle ga r  a la  posición 10 prodnoiendo la  compre­

sión del material, y pasando el vapor a través de las perfora­

ciones del plato 10 hasta llega r a la cámara de recogida 7, 

donde descargará de ana forma contínoa a través del tobo 6 y 

mediante oca válvola regaladora.

pasado el tiempo de tratamiento pre-estableeido,

! se procede nnsvamente a la formación de vacío para eliminar to­

dos los residnos de vapor contenidos en el in terior del apara- ¡ 

to, y compensando despees la  depresión mediante e l paso de a i - }  

re  por 8 regalado por ana vá lvo la . Segaidamente se abre la  com- 

paerta de cierre , y se reanoda el movimiento ascendente del pis 

tón hasta evacaar el bloqae a l exterior, y por mecanismos apro- !

piados pasará antemáticamente a ana cámara de enfriamiento.

!
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Pe esta forma se obtiene en un tiempo tota l de 45 

minutos nn aglomerado perfectamente expandido^ de cocción uni­

forme, y eon nn espesor de hasta 610 m/m.
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Descrito suficientemente e l procedimiento consti­

tutivo del objeto de la  presente patente de introducción, im­

porta advertir que las disposielones anteriomente indicadas son 

snsesptibles de modificaciones de deta lle , materia, forma, y 

dimensiones, ai cuanto no alteren el principio fundamental, y 

qne los dlbnjoa son a escala variab le , siendo lo qne constituye 

la  esencia del referido objeto y para lo qne se so lic ita  pa­

tente de lntroctneoión lo  qne se contiene en las signientes re i­

vindicaciones;

1 . -  Procedimiento para la  fabricación da aglomera-
i
¡ dos de corcho y materias sim ilares, auto-expandidos y auto- 
j i
) aglutinados, con cocción a l  vapor de agua superoalentado, oa-
! ' ¡ 
¡ raoterizado porqne los materiales a tratar se introducen dentro j
i * ' ¡

de nna oamara de cocolón, en la  que se le s  somete por nn tiem* ¡ 

po predeterminado a la  cocción en vapor de agua recalentado qne 

produce la  expansión de ese material y la fusión de resinas y 

otras substancias aglutinantes contenidas en dicho material, '
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tres le  cual a# pona estomáticamente en mar oha por on medio me­

cánico adasnado mecanismo da compresión qne determina la  

presión masanloa a hidránlisa de dicho material dentro da la  

camara, fuera de la  cual es lnego totalmente expulsado por el 

mismo mecanismo antomátioo da conpresión. }

2 .-  ^osedimlento para la  fabricación da aglomera­

dos de corcho y materiales sim ilares, aagnn la  reivindicación  

anterior, caracterizado pdemóa, porqae mediante s i fnnciona- 

t miento de ana bomba de vacio aooplada a l contante y regalada sa 

¡ haca al vacío en la  cámara de cocción ana ves sargada de mate­

r ia l  a fin  da acelerar la entrada y el paso del vapor de agua 

aapersalentade a través del material y despaás da terminada la  

ocasión y la  compresión de dicho material sa proseda a ha ser a l 

vaoío nnevaments para eliminar todos loe residuos de vapor con­

tenidos en al in terio r del aparato, compensando despees la  de- 

} presión mediante s i paso del a ire  por e l tobo mismo de salida  

del vapor.

! S . -  Procedimiento para la fabricación da aglomera-

} dos da corche y materias sim ilares, anto-axpandidoe y ante-agí o* 

tinados, son sección a l  vapor da agna a npe r  ca lenta do .

3egnn se describe y reivindica en la presenta me-
[

moría descriptiva y se iln stra  con los dibnjos qne a la misma 

se acompasan.

Oonsta asta memoria de cinco hojas foliadas y es-
}

oritas a máquina por una sola de saa caras.
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