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La presente patente de invención se refiere a un 

sistema de estructura prefabricada de hormigón armado para 
cubiertas de tipo Industrial, en e l cual las cerchas y correas 
que la  foiman se fabrican de hormigón, que como se sabe ha 
venido a su stitu ir  con ventaja económica a las estructuras de II
hierro, aunque tal ventaja es disminuida por e l gran peso proj 
pió que tiene aquel, lo  que ha llevado consigo la  d ificu ltad  
en la  prefabrloaoión de grandes piezas, por lo  muy d i f í c i l  
que resulta su manejo, lo  cual evita el sistema a que nos re i
ferimos en e l que las piezas se dividen en partes más maneja 
bles.

Tampoco el fabricar tales piezas en el s it io  en 
que se han de u tiliza r  es conveniente, ya que el hacerlo por 
ejemplo oon oerohas de cubiertas no solo resulta caro y lento, 
sino que los  pares de esas oerohas requieren encofrados in d i  
nados, en los  que es d i f í c i l  el apisonado, lo  cual lleva  con 
sigo numerosas coqueras, lo  que requiere un cuidadoso estudio 
del coeficiente de seguridad y un resultado no muy cierto.

Por la  aplicación del sistema que se reivindica, 
al d iv id ir las piezas de mayor tamaño en partes y proveerlas 
de los dispositivos de unión convenientes y seguros, se re 
suelve el problema indicado consiguiendo las siguientes ven i 
tajas * I

f l  fá c i l  manejo y colocación en obra de las pie 
zas, así como su posibilidad de transporte, hasta el extremo” ! 
de que seis oerohas completas de doce metros de luz, pueden ¡
transportarse en un camión normal.
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- su fa o il  vibración, que pueda realizarse de un 

modo más perfecto, así oomo un curado cómodo y un magnifico 
acabado, lo  que permite lograr secciones mínimas.

- se consigue eliminar totalmente los inconvenien 
tes de ser una estructura de hormigón, hasta el extremo de 
que su montaje as es más caro que el de las similares de ma 
dera o hierro, puesto que heohas con cemento de alta resisten 
oia su peso propio osc ila  entre 55 y 55 quilos, por metro cua 
drado de estructura de cerchas y oorreas, segán los materia 
le s  que se empleen para cubrir y las luces.

Esencialmente la  estruotura se forma por cerchas 
prefabricadas en dos piezas y oorreas que son viguetas en 
doble T, en cuyos extremos esta seoclón se convierte en reo 
tangular? llevando las partes de las cerchas que se unen en 
tre s í  y a los tirantas que las completan, piezas metálicas 
o ganchos que al enlazarse aseguran la  unión de las partes, 
para formar el conjunto de la  cercha, cuyas uniones, despuás, 
se hormigonan. Oosa análoga se hace con las viguetas o correas 
al montarlas y unirlas sobre l*os pares.

Para mayor claridad concretaremos las caraoterísti 
oas del sistema que se reivindica con referencia a las adjun 
tas figuras, en que se presentan formas de ejecución de las 
piezas que le  materializan, pero que no tienen oaráoter algu 
no lim itativo, ya que en cada caso la  forma, dimensiones y 
detalles de presentación se establecerán de aouerdo con lo  
que se estime pertinente, para la-aplicación  concreta de que 
se trate y mientras tales variaciones no afecten a l a  esencia 
lidad reivindicada, las distintas aplicaciones que se hagan



r

5

10

• 15

So

estarán igualmente comprendidas y protegidas por el presente 
registro.

La figura 1 representa la  vista de las partes su 
periores de las piezas que forman la cerolla.

La figura S corresponde a la  proyección longitud! 
nal de una correa.

La figura 3 muestra la  vista de un tirante central 
de los  que unen dos medias oerohas*

Las figuras 4 y 5 se refieren, respectivamente, a 
ios elementos de unión que llevan dispuestos la  media cercha 
y el tirante y al modo de efectuarse ta l unión.

La figura 6 ilustra e l  modo de unirse entre sí las
correas.

La figura 7, de modo análogo, indica como se relie  
na: la  pequeña holgura que queda entre la  oorrea y la  parte 
latera l del tirante. [

La figura 8 muestra una perspectiva de conjunto 
de una estruotura establecida de acuerdo con lo  que se rei 
vindica.

Con referencia a tales figuras y a los nómeros que 
sobre ellas designan los detalles de los elementos represen 
tados, que interesan a los fines de esta memoria, la  des 
oripoión de los mismos es como siguet

Las oerohas, que cono se ha indicado se prefabrloan ¡ 
en piezas, tienen tres puntos de uniónt uno en l a  cumbrera 
-figura 1» entre las dos medias cerchas, y los otros dos 
de la  parte in ferior  de cada una de óstas, con el tirante 
central -figura 3- que las une -figuras 4 y 5 -,
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La unión entre las partes 1 superiores ele las me 

dias cerchas, se realiza por lo s  ganchos 2 semi-circulares, 
aue van colocados en una y otra, de modo que al unir las par 
tes 1 sus centros quedan sobre la  misma horizontal, enfrenta 
dos para que, entre e llos y e l vaciado 5 de la  pieza 1 quepa 
e l pasador o tocho de hierro 5, que efectúa la  unión y .usual 
mente tiene un diámetro de unos 30 á 40 mm.

Además al hormigonar las dos medias cerchas se de 
ja en e lla s  los vaciados en cola de milano 4 , en que encaja 
el hierro 2 de la  otra media cercha, y esos vaciados, así co 

mo los 5, se rellenan una vez colocada la  cercha en su posi 
ción defin itiva  con mortero de cemento adecuado, con lo  que 
la  unión queda perfectamente realizada y se evitan los desli 
zamientos que pudieran ocurrir por una asimetría de carga en 
la  cubierta, motivada por el viento o la  nieve*

Las uniones entre las medias oerohas 1 -figuras 
4 y S- y los tirantes 11 -figura 3 -, se efectúa mediante un 
gancho 6, dispuesto en la  parte in ferior de la  media cercha 
1 y otros 12, colooedos en el extremo del tirante, los  cuales, 
para efectuar la  unión, se colocan en la  posición relativa 
que indica la  figura 5 y entre e llos se introduce e l pasador 
o tocho 7, que a su vez se sujeta por la  pieza 15 , que es una ¡ 
varilla  doblada en ü, cuyos extremos se alojan en o r if ic io s  
dispuestos al efecto en ese pasador 7, cuyas varillas tendrán,! 
usualmente unos 5 ó 6 mm., de diámetro. Una vez realiaada tal ! 
unión, más con finalidad estática que porque sea necesario, 
se las hormigona por medio de cajetines apropiados.
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Gomo se ha indicado las viguetas -figura 2- que 

se colocan como oorreas, llevan en los extremos los ganchos 
8 -figuras 2 y 6 -, que al colocar las viguetas 10 solare las 
pares 15 se superponen, de modo que por e llo s  puede pasar 
el trozo de hierro 9 que realiza la  sujeción, para honnigonar 
después ta l unión como se indica en la  parte de la  izquierda 
de la  figura 6 mediante ta b lilla s .

El pequeño huelgo que puede quedar entre el borde 
14 de la  vigueta 10 y el par 15, se rellena de lechada tapan 
do la  ranura -figura 7- oon un pooo de yeso 16.

El conjunto de l a  estructura formada uniendo las 
piezas descritas se aprecia en la  figura 8, en la  que se vén 
las medias cerchas 1 unidas en la  parte 17, el tirante 11 que 
se une a aquella en las zonas 18 y las uniones 19 entre las 
viguetas 10 y los pares 15.
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Esta patente de Invención, consta ele las siguientes rei 
vindicacionesr

1 - Sistema de estructura prefabricada de hormigón arma 
do para cubiertas de tipo industrial, caracterizado porque 
las cerchas se prefabrioan en dos partes iguales, que se unen 
por sus extraños superiores y en la  parte in ferior  por Ínter 
medio de un tirante central, consistente en una vigueta reo 
tangular de sección igual a la  de la  base de la  cercha, que 
en los extremos lleva  fuera del hormigón dos piezas metálicas 
en U o ganahos, entre las  cuales se comprende otra igual que 
sobresale de la  parte in ferior  de la  cercha, por cuyos gan 
ches se pasa un tooho de hierro o pasador, que realiza la

y f i j a  por medio de una horquilla o alambre doblado 
en U, cuyos extremos se introducen en alojamientos dispuestos 
al efecto en ta l tocho y entre los cuales quedan comprendidos 
los  citados enganches, hormigonando despuás, con disposición 
adecuada, la  unión efectuada*

2 - Sistema de estructura prefabricada de hormigón arma I—t
do para cubiertas de tipo industrial, segán e l punto anterior, 
caracterizado porque cada, una de k e  mitades de la  oeroha l l e j  
va en si parte superior una pieza metálica o enganche y una I 
ranura en oola de milano, dispuestas de modo que la  ranura 1 
de una semi-oercha se corresponda con el enganche de la  otra, 
y además cada una de aquellas lleva  un rebajo sem i-circular, i 
cuyo eje coincide con los centros de lo s enganches, de modo
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que por estos y aquellos puede hacerse pasar un tocho de hie 
rro, o pieza cilin drica  que realiza la  unión, que se completa 
rellenando de hormigón los  vaciados a cola de milano y semi- 
cilin dricos referidos.

3 - Sistema de estructura prefabricada de hormigón arma 
do para cubiertas de tipo industrial, segón los puntos ante__ 
riores, caracterizado porque las viguetas que se colocan como 
correas tienen sección en doble T, salvo en lo s  extremos, que 
son rectangulares y forman un escalón (para apoyarse en los  
pares de las cerchas) en cuyos extremos sobresalen de ellas 
ganohos metálicos, que tambión se unen entre s í por un pasa 
dor c ilin d rico , hormigonando despuós la  unión.

4 - Sistema de estructura prefabricada de hormigón arma 
do para cubiertas de tipo industrial. -

Segón se desoribe y reivindica en esta memoria descrip
tlva .

Se detalla e ilustra  con los planos regLamentarlas
que a la  misma se acompañan.

'
La cual consta de siete ho^as, foliadas y escritas a 

máquina por una sola de sus oaras.

Bata.
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