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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  
e n

E S P A Ñ A  
p o r DIEZ aSos
p o r "PERFECCIONAMIENTOS EN DA FABRICA­

CION DE CALZADO"
A nombre de:

HIJOS DE RAMON, CARNICER, s.A . ,  de n a c io n a ­
l id a d  e sp a ñ o la ,

d o m ic iliad a  en:
MADRID, Jo aq u ín  M aría L ópez, 62

E l o b je to  de la  p re se n te  s o l i c i t u d  de P a ten te  
de In tro d u c c ió n , se r e f i e r e  a p e rfecc io n am ien to s  en la  
f a b r ic a c ió n  de ca lzad o  que, aunque conocidos en e l  ex­
t r a n j e r o ,  no han s id o  h a s ta  la  fecha u t i l i z a d o s  n i  d i -  

5 vu lgados en n u e s tra  P a t r i a .
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Los p e rfecc io n am ien to s  que se p rec o n izan  p e r­

m iten  l a  p re p a ra c ió n  adecuada de l a s  p ie z a s  que form an lo  
que se denomina un c o r te  para c o n fe c c io n a r  c a lz a d o .

Se t r a t a  de un sis tem a Que se puede denom inar 
de sesg ad o , con e l  c u a l se e v ita  la  fo rm ación  de l a s  a r r u ­
gas o p lie g u e s  que, in e v ita b le m e n te , se producen du ran te  
la  o p erac ió n  d e l co sid o  de l a s  p ie z a s  que forman e l  c o r­
te  de un ca lzad o  hecho con c u a lq u ie r  c la s e  de m a te r ia le s  
e in c lu s o  p ro v is to  de r e f u e r z o s .

Los m encionados p e rfecc io n am ien to s  c o n s is te n  en 
h a c e r  un sesgado en la  p a r te  c o rre sp o n d ie n te  a lo s  c o n to r­
nos de l a s  p ie z a s  que han de s e r  u n id as po r medio de cos­
tu ra  r e a l iz a d a  a mano o m ecánicam ente, adn cuando l a s  p ie ­
zas que se han de c o se r  puedan o no e s t a r  r e fo rz a d a s ,  para 
lo g r a r  una mayor c o n s is te n c ia  en l a  p a r te  donde se p resen ­
ta  n ecesa riam en te  la  r e s i s t e n c i a  a la  c o s tu r a .

E l sesgado  c o n s is te  en d e te rm in a r un dentado  que 
co n to rnea  l a s  p ie z a s  en forma y p o s ic ió n  t a l e s  que a q u e l 
queda s i tu a d o  p rec isam en te  e n tre  la  p o s ic ió n  de cada uno 
de lo s  puntos con e l  s ig u ie n te ,  o sea  que lo s  c o r te s  s e s ­
gados quedan s i tu a d o s e n tre  puntada y p u n tad a , en la  d i ­
re c c ió n  segu ida p o r l a  c o s tu r a .

En e l  a d ju n to  p lan o  se  p re se n ta  una forma de r e a ­
l i z a c ió n  p r a c t ic a  de l a  m ate ria  de la  s o l i c i t u d .

En la  f ig u ra  1 ap a rece  p a rc ia lm e n te  una p ieza  
dotada d e l sesgado  p e r i f é r i c o  de que se  t r a t a .

En la  f ig u ra  2 se a p re c ia  un d e ta l l e  de un s e s ­
gado en l in e a s  r e c ta s  formando á n g u lo s , y

En la  f ig u ra  3, se in d ic a  una r e a l i z a c ió n  d e l 
sesgado  p o r medio de l in e a s  c u rv a d a s .
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Con e s to s  p e rfe c c io n a m ie n to s  se lo g ra  ana unión 
o en la ce  de l a s  p ie z a s ,  ta n to  s i  ó s ta s  son de forma r e c ta  
como cu rv ad a , s in  a r ru g a s  n i  p l ie g u e s ,  cosa im posib le  de 
e v i t a r  cuando se t r a t a  de e f e c tu a r  lo s  e n la c e s , por co s­
tu ra  o pegam ento, s in  l a  p re p a ra c ió n  d e l m a te r ia l  como 
se ha d ich o , ya que ap a recen  in e v ita b le m e n te  debido  a la  
ag lom eración  d e l m a te r ia l  que r e s u l t a  s o b ra n te .

E lim inado  d icho  m a te r ia l  s o b ra n te , como se ha 
d ich o , queda so lv en tad a  t a l  e s e n c ia l  d i f i c u l t a d .

N O T A
Los puntos de in v en c ió n  no p ro p ia  n i  n ueva , pero  

no e s ta b le c id a  n i  p ra c tic a d a  en E spada, que se p re s e n ta n  
para que sean o b je to  de e s ta  P a te n te  de In tro d u c c ió n , en 
E spaña, po r d iez  añ o s , son lo s  s ig u ie n te s :

1 ° . -  P e rfecc io n am ien to s  en la  f a b r ic a c ió n  de 
c a lz a d o , c a ra c te r iz a d o s  p o r la  d e te rm in ac ió n  de un s e s ­
gado en la  p a r te  c o rre sp o n d ie n te  a l o s  co n to rn o s de l a s  
p ie z a s  que han de s e r  un idas p o r medio da c o s tu ra  r e a l i ­
zada a mano o m ecánicam ente, aón cuando l a s  p ie z a s  que se 
han de c o se r  puedan o no e s t a r  r e f o r z a d a s ,  para  lo g ra r  
una mayor c o n s is te n c ia  en lg  p a r te  donde se p re s e n ta  n e ­
ce sa riam e n te  la  r e s i s t e n c ia  a la  c o s tu r a .

2 ° . -  P e rfecc io n am ien to s  en la  fa b r ic a c ió n  de 
c a lz a d o , c a ra c te r iz a d o s  p o r que e l  sesgado  c o n s is te  en 
la  d e te rm in ac ió n  de un dentado  que co n to rn ea  l a s  p ie z a s  en 
forma y p o s ic ió n  t a l e s  que a q u e l queda s i tu a d o  p rec isam en­
te  e n tre  l a  p o s ic ió n  de cada uno de lo s  pun tos con e l  s i ­
g u ie n te , o sea que lo s  c o r te s  sesgados quedan s i tu a d o s  en­
t r e  puntada y p u n tad a , en la  d ire c c ió n  segu ida  por l a  co s­
tu r a  .
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3 ° . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
CALZADO".

Tgl y como se ha d e s c r i to  en la  Memoria que an ­
te c e d e , re p re se n ta d o  en e l  d ib u jo  que se acompaña y para  
lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

Consta la  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a  de c u a tro  
h o ja s  e s c r i t a s  a máquina p o r una so la  de sus c a r a s .
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