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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE IBNVENCIOR
en ‘
ESPARK
por VEINTE afios

a nombre de FRITZ EICHENAUER, de naclionalidad alemansa,
residente en Rheinstr. 11, Xsndel/Pralz, Alemania, por:

® UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DLE
CUERPOS AISLANTES & PARTIR DE UNA PULPA DE PARTIOULAS DE
MTOK ®ie _ , .
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Ha sido propuesto ya, produclr a pa:tir de una
pulpe de partfculas de mica, plenchas aislantes por el conoci-
do procedimiento de la fabricacidn de papel, bien sea con un
molde de recogida manuel, o bien eﬁ una méquiné papelera. Sor-
prendentemente se ha comprobado, que estas planchas, es decir,
agquellas que se caracterizan por una uniformidad, un espesor
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y una consistencia especiales, pueden ser fabricadas por el
procedimiento de centrigfugado, para 1o cual se centrifuga
la pulpa en un tambor, cuya envolvente esti provista de agu-
jeros. Para fabricar una plancha, se corta el cilindro de
mase aislante generado a lo largo de una generatriz, y se

estira hasta dejarlo plano. Es empero igualmente posible,

"y forma parte del invento, conservar el cilindro aislador

generedo en su forma original, y emplearlo comoc cuerpo ais-
lador. 8i se desea impregner el cilindro aislador produci-~
do con un liguido de impregnacidn y/o con un liguido aglu-
tinante, bastes con echar el liquido en el tambor centrifuga-
dor, una vez formaedo el c¢ilindro, haciendo gque penetre en

el cilindro aislador por medio de centritugacidn. Otra va-
riante del procedimiento permite su utilizacidén para la fa-
bricacién directa de caloriferos cilindricos, para lo cual
gse embute en un c¢ilindro aislador, que se encuentre toda-
via dentro del taﬁbor centrifugador, un alambre de resisten-—
cia, despuls de lo cual se vuelve & cargar el tambor con mis
pulpa de miéa, que es centrifugada para formar un cilindro
gislante interior, que recubre el alambre de resistencia.

Bl tambor centriiugador puede consistir, de acuerdo con

une forma de realizacidn preferente, en un tamiz metllico
apoyado por su superticie exterior. Lste tamiz en forma de
tambor, se forma convenientemente curvendo una placa tamiza-
dora, gque una vez retirados del apoyo los cilindros de masa
aislante en {1 contenidos, puede volverse a aplanar. Bl ci-
lindro aislador puede a continuacidn seguir siendo tratado

a discreciln, por ejemplo, ser secado y cocido. Si se desea
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tormaer uns plancha del cilindro; es recomendable dar a la
placa de tamiz curvada en forma.dé tambor tamizador, boxdes
doblados hacle el interior del +tambor, que gl llegar la cur-
vadura a formar el tambor, se unan a tope. =ristos bordes in;
terrumpen la cohesidn de la materia aislante, de modo que

al dasmontar.ei tambor centrifugador, el cilindro de nagbe-
rial gislante se gbre pbr dicho lugar, pudiendo ser estira-—
do fécilmente para darle forme de plancha. EL tambor tami-
zador puede ester apoyado en el dispositivo centriiugador
sobre diversas barras longitudinales, unidas por sus extre-

mos, de modo que se forma una especie de jaula en forma de

‘_tambor.‘ El apoyc puede, empero, estar formado también por

un tambor de paredes macizas, que tenga agujeros paras dejar
salir el agua. Esta realizacidn tiene la ventaja, de que

por medio del mimero, de la disposicidn y del tamafio de los

- sgujeros, puede regularse en gran medida la velocidad del

desaglie y con ello, el depdsito de las partfculas de mica y
la formacidn del cilindro de materisl aislante. Xl disposi-
£ivo centriiugador puede disponerse o bienkorizontal o bien
verticalmente. »

En el dibujo han sido representados ejemplos
de realizacidén del dispesitivo centriiugador y de acuerdo
con el invento, mostrando: _ ,

| Les figuresl y 2 un dispositivo centritugador
dispuesto horizontalmente, en una gececidn longitudinad,

la figure 3, una seccién transversal a travis
del cilIndro temizador con el cilindro aislaedor, sacado del
dispositive, ¥y |

las figuras 4 y‘5, un dispositivo céntriruga-

dor dispuesto verticalmente, en una seccién longitudinal.




.

10

15

20

25

Bl dispositivo de acuerdo con las figuras 1
y 2 tiene un tambor 2 giratorio alrededor de un &rbol hori-
zontal 2, que es puesto en rotacidn por el motor eléetrico
3. El tambor 2 ha sido realizsdo en rorma de jaula, en la
que han sido dispuestas barras longitudinsles 4, que estin
unidas por una parte al fondo 5 del tambor, y por otra, a

un anillo 6. De cierre sirve una tapa 7, que tiene une

‘aberturs 8 pare cargar la pulpa de mica. ¥l dispositivo es-

4 alojado en una caja 9, en la cual sgse hg dispuesto un de—
saglle 10 para el aguam gue debe expulsarée por el centrifuga-
do. BEn el tambor 2 se introduce, antes de montarse la tapa
7, un cilindro tamizador ll.confecoionado por medio de cur-
védo de una placa tamizadora, sin sujetar los extremos, y

que para la fabricacidn de planchas aislantes est& provisto
de bordes 12 (figura 3) doblados hacia el interior, que jun-
tgn & tope. A continuacién se adapta la tepa 7 y se hace
entrar la pulpa de mica (13) (figura 1). Entonces se pone

el tambor en movimiento, por lo pronto muy lentamente, con

lo cuel la pulpa 13, a la que puede haberse afiadido ya un
agente de impregnacién y aglutinante, por ejemplo una solu—
cidn de resina artificial o una emulsidn de resina artiticial,
quede bien mezclada. Aumentando el nimero de revoluciones,
ge distribuye la pulpas uniformemente sobre toda la perife-
ria interior dei cilinaro tamizador 11, expulsindose el

agua por la fuerza ceuntriruga, de modo que se forma un cilin-
dro aislador 14 sélido (figura 2). <&n el casc de no haberse
agregado con anterioridad ningén agente de impregnacién y/o

de aglutinaeidn, puede verterse ahora éste en el tambor cen-
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tritugador, y haciendo girar a éste nuevamente, se hace en-—
trar el agente en el ¢ilindro aislante 14 por medio del
centrifugado. Una vez terminado el proceso de centrifugado,
se saca el eilindro tamizador 11 ¢on el cilindro aislante,
del tambor 2. En el lugar de los bordes 12, el cilindro
gislante 14 se halla diviaido, de moao que puede ser aplaé
nado junto con el cilindro tamizador, despuds de lo cual,

el cuerpo aislente, que ghora tiene forme de plancha, pue-—
de segulr siendo tratato mediante secmde y preusado.

| La forma de realizescidu de acuerdo con las
riguras 4 y 5 tiene las mismas piezas que la forma de reali-
zacidn segin las tiguras 1 & 3. B8Se diferencia de esta for-
ma de realizacidn excluxivamente por haberse montado el dis-
positivo con un Srbol vertical. Como consecuencia, la pul-
pe se ascumula, despuls de introducide en el tamboe, por lo
pronto en el fondo de {ste, formando una cspa 15. Al girar
el tambor 2, va subiendo la pulpa a lo alto de las paredes,
y Torma un cilindro eislante 16, siendo expulsada el agua
por la fuerza centrifuga. Por medioc de la eleccidn sdecua—-
da del ancho de malla del tamiz y de la disposicidn de los
agujeros en el tambor-soporte 2, puede conseguirse que la
masa de mica se deposite por completo uniiormemente sobre

la periferia interior del t ambor tamizador. También aqui

es posible el centrifugado posterior de un aglutinante. il
tratamiento posterior del cilindro aislante formado, estirdn-
dolo para formar ung plancﬁa, secdndolo y prensindolo, puede

reslizarse de igual manera que en la forma de realizacidn de

acuerdo con las figuras 1 a 3.
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81 los cilindros eislantes fabricados han
de ser utilizados como teles, se suprimen los bordes 12
del ecilindro temizedor 1ll.

La presente solicitud, gue corresponde & la
presentade en alemeanie con feche 29 de Mayo de 1.952, bajo
el ni¥mero R. 5548 VIIIb/2le, se acoge & los beneficios del
Artfeulo 51 del vigente Estatuto-Iey sobre Propiedesd In-
duetriel.

- NOT &K -

Los puntos de invencidn propie y nueve que
se presentan para que seen objeto de la presente solicifud
de Petente de Invencién por VEINTE efios en Espefiz, son los
siguientes:

1¢.- Un procedimiento paera la fabricecidén
de cuerpos alslentes a_pa}tir de una pulpa de partfculas
de mica, caracterizado porgue la pulpa es centrifugade en
un tambor, cuya ehvolyente estd provista de agujeros, hecho,
por ejemplo, como temiz metflico, de tel meners, gue se
Produce un cilindro de masa aislante.

2¢,.,- Un procedimiento de scuerdo con la
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reivindicacién 18, pera le fabricacién de planches aislen-

tes, carecterizado porque el cilindro de meteriel aislante-
producido, se corta & lo lergo de una generatriz y se esti-
re aplanéndose. . '

4 32.~ TUn procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1¢, caracterizado porgue después de formedo
el cilindro aislante, se vierte un 1fgquido de impregnacidn
y/0 sglutinante en el tambor centrifugedor, que es intro-
ducido en el c¢ilindro aislente formédo, por medio del cen-—
trifugado. N '

4¢2.,~ Un procedimiento de acuerdo con la

reivindicacién 1%, pera le fabricacidén de celorfferos ci-

‘1fndricos, carscterizado porque se embute un alambre de

resistencie en vn cilindro aislente, que se encuentra to-
devie dentro del tambor centrifugedor, se vuelve a echar
pulpa de mica'en el tambor y se centrifuge este pare formar
wn cilindro aislente interior, gue recubre el alambre de

resistencie.
5¢.,- Un procedimiento pare la febricecién

de cuerpos alslentes e partir de unea pulpa de particules

de mice.
Tal y como se ha descrito en la Memoria gue

entecede, representado en log dibujos que se acompafien y
pare los fines que se han especificado.

Le presente Memoria consta de siete hojas es-
eritas e méquina por une sole de sus caras.
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