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a favor de Don Baldomero CURIA CORTAT, de nacionalidad 
española, residente en Barcelona, calle Balmes, 94, por 
"PROCEDIMIENTO DE INSERCION DE CUALESQUIERA PIEZAS EN 
BLOQUES DE RESINA SINTÉTICA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un nuevo pro­
cedimiento de inserción de piezas u objetos de cual­
quier material en bloques de resina sintética, especial­
mente adecuado para la formación de rótulos, señales,

5. etc., con la ventaja de que se consigue una uniformidad
total de la superficie visible, resultando además los 
elementos asi constituidos de una vistosidad y atracti­
vo no logrados con los procedimientos correintes de in­
serción.

10 Hasta el presente la inserción de piezas u ob-
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jetos en bloqo.es de resina sintética se venía efec- 
taando mediante la disposición de dichas piezas o si­
milar entre dos placas o semibloques, en cada ono de 
los coaleB se formaba previamente on alvéolo correspon­
diente a la mitad respectiva de aqoellas piezas a alo­
jar, soldando posteriormente estas placas entre sí, 
con lo que dichas piezas qoedan insertadas conveniente­
mente .

No obstante, este sistema de oso corriente, 
presenta el inconveniente de qoe se aprecia visible­
mente la solución de continoidad existente entre las 
dos placas, no podiendo lograrse nunca ana uniformi­
dad en la superficie de unión, lo qoe, de ser ésta al 
exterior, forma rugosidades o irregularidades que afean 
la presentación y vistosidad del conjunto.

Mediante la realización del procedimiento ob­
jeto de la invención desaparecen por completo los alu­
didos inconvenientes, obteniéndose piezas de esmerada 
presentación lisas por completo en su superficie ex­
terna y sin solución de continuidad en la de unión, 
que prácticamente puede decirse que desaparece por com­
pleto.

El procedimiento objeto de la invención con­
siste esencialmente en partir de bloques de resina sin­
tética, en los que se forma un alvéolo de las dimensio­
nes más aproximadas a las de la pieza u objeto a inser­
tar, no siendo preciso que la forma de este alvéolo co­
rresponda a la de dicha pieza u objeto.
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Dentro de dichos alvéolos se deposita a continua­
ción la pieza u objeto a insertar, procediendo posterior­
mente a rellenarlos con resina líquida, pasando a poli- 
merizar y solidificar el conjunto, con lo que el bloque, 
la pieza u objeto a insertar y el relleno de resina 
formarán una sola unidad de aspecto completamente uni­
forme, sin que puedan apreciarse soluciones de continui­
dad y conservando una superficie externa completamente 
lisa, de características imposibles de lograr con los 
procedimientos de inserción actualmente practicados.

Es evidente que serán independientes del objeto 
de la invención los materiales, formas y dimensiones de 
los bloques, así como de las piezas u objetos a inser­
tar, aplicación de los elementos logrados con este pro­
cedimiento, fases del mismo y, en general, todos cuantos 
detalles puedan presentarse, que no cambien, alteren o 
modifiquen la esencialidad de la invención.
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Se reivindica como objeto de la presente patente 
de invención:-

20. 1. Procedimiento de inserción de cualesquiera
piezas en bloques de resina sintética, que consiste esen­
cialmente en partir de dichos bloques, en los que se for­
ma un alvéolo o cavidad de dimensiones apropiadas para 
contener holgadamente la pieza u objeto a insertar, que
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es depositado en dicho alvéolo, procediéndose seguida­
mente a rellenar el espacio libre con resina líquida 
que posteriormente es polimerizada y solidificada.

2. Procedimiento de inserción de cualesquiera 
piezas en bloques de resina sintética, segdn la reivin­
dicación anterior, que se caracteriza por el hecho de que 
cuando las piezas a insertar son cuerpos o materias orgá­
nicas, se someten previamente las mismas a la acción de 
una máquina de vacío, a fin de extraerles todo el aire que 
puedan presentar ocluido, sumergiéndolas a continuación
en una solución de resina líquida hasta lograr el comple­
to empapado o relleno de aquellas piezas o cuerpos, que 
así preparados se disponen en la cavidad o alvéolo del 
bloque de resina sintética en el que se han de insertar.

3. Procedimiento de inserción de cualesquiera 
piezas en bloques de resina sintética.

La presente memoria consta de cuatro hojas folia­
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 22 de mayo de 1953.
Baldomero CURIA CORTAT
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