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PATEERTE DE INTRODUCCTION

= mnRIT =Sy RIS ISR TR

e favor de .
FABRICAGION DE ENVASES METALICOS, S.A. - de nacionalidad ee-
pafiole — domiciliada en Ronda Sen Pedro, n® 22 — BARCELONA,
por: '
» Perfeccionamientos en la construccién de bidones y reci-
pientes metdlicos 5.

Memor ilia Descriptivea
La presente patente tiene por objeto ciertos per-

feccionamientos introducidos en la fabricacién de bidones

de planche metélica, por medio de los cuales se obtiene un
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bidén reforzedo y resistente, de f£oil fabricacién y es-
pecialmente adecuado para multitud_de.uso§, tales como pa-
ra envases de pintnraa, pastas y engrudos, ertficulos a
granel, como por ejemplo tornillerfa y otr#s muchas epli-
caciones dentro de la industri#.

Los perfeccionamientos objeto de esta patente,
consisten esencialmente, en formar el cuerpo del bidén
por medio de un oilindro de plancha, preferentemente g0l
dado sezin una generatriz longitudinel, y en practicar,
en regiones préximas a ambos extremos de dicho cilindro
0 por lo menos de uno de ellos, un nervio o emsanchamien<
t0 ondulado saliente exteriormente, producido por expan-
sidn de aguella zona circular de la planche desie la cara
interna del cuerpo, con lo que se obtiene un cuerpo cilin-
drico gque junto & la boca y al fondo presenta un nervio
ancho y seliente, formado por la expansién de la propia
plancha., Dichos nervios se disponen preferentemente en
la porcidén contigua 2l fondo y a la boca del bidén, cons-
tituyendo un eficas refuerzo de las mismas, pero segin
las dimensiones y utilizacidén del b1dén, podrfa también
practicerse uno solo de dichos nervios o contrariamente,
yis de dos, disponiendo otros nervios intermedios,

El borde gue forma la boca inferior de dicho
cuerpo, se elabora a un didmetro mfs reducido que el del
viaén, j sobre elle se aplica un fondo de plancha de di-
menciones corresponiientes gune se fijea mediante engarszado
o agrafado de las pestafias respectivas del fondo y del
cuerpo o por soldeduras de las mismss, formendo un rebor=
de gue resulte de difmetro menor gue el reborde de la bo-
ca guperior.

Los cuerpos as{ preparsdos, pueden emplearse
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con su boeca totalmente abierta, como si sze tratara de un
cubo o balde, 0 bien proveerlos de una tapa de clierre her-
nético que puede aplicarse repetidas veces por medio de

an util o.prcopia.do‘,' _

Para su utilizacidn, tanto en el primer caso
descrito como en el caso de tapa desmonteable, /el borde su-
perior de la plancha gue constituye el cuerpo, estf{ dobla-
40 hacia dfuera formando como un reborde redondeado. Sobre
dicho reborde se gplica una tapa constituida por un disce
de planche estampada que presenta su zone externa embuti-
da formendo una canel circular abierta hacla abajo, de di-
mensiones convenientes para gue en ella pueda encajar el
reborde formado en la boca del cuerpo con interposiciénm de
un aro de junta de un materisl epropiado., Ademds, la peri-
feria de la tapa o borde externo de dicha canal, esté pro-
vista-de un clerto nimero de orejas salientes, dobladas ha-
cia abajo, las cusles, una vez aplicada la tepa, son dobla-
des hacia adentre por medio de un aparato o dtil apropiado;
quedendo dichas orejas prendidas fuertemente debajo del re-
borde de la boce del biddn y formando la tape un cierre her-
mético que permite, inclumso, utilizar los bidones para en—
vasar lfguidos.

La tapa, presenta una segunda canal embutida, por
dentro de la entes citada e inversa a ella, es decir, abier-
ta por su cara superior, correspondiendo esta canal al did-
metro del reborde agrafedo formado en el fomdo, con lo cusal,
gracias a esta dispb_gici6n,' es posible apilar un bidén en-
cima de otro encajanio el fondo de uno en la tapa del de
debajo, formando pilas de varios bidones gue se pueden trasg-
ledar fécilmente sobre un pevimento hmciéndolos rodar sobre
el borde del fondo del bidén inferior, como si se tratase
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de una gola plega.
~ Estos perfeccionamientos se representan en su

conjunto y en una forma de ejecucidén preferidsa, en el pla-
no adjunto y énicamente¢ a t{tulo de ejemplo.

La figura 1, es una vista exterior en perspec-
tiva de un bidén provisto de un doble nervio de refuerso
y de tapa deemontablé.‘

' La figura 2, representa una seccidn vertical del
mismo tipo de biddén con la tapa seperada, ¥y

La figura 3, es una vista exterior de un bidén
de cuerpo similar y con ase péra su utilizacidn como cubo
0 baldes »

Segin puede verse en las figuras 1 y 2, en el
cuerpo del bidén formsdo por un cilindro de plancha =-10-,
se hen practicado unos ensanchamientos circulares hacia
fuere ~lle- y =1l2~, respectivamente en las porciones cer-
canas & la boca o parte superior y al fondo o base del
cuerpo., Estos ensanchamientos forman como unos nervios
circulares curvados, que se obtienen por medio de empansién
interna de la planchae. El borde superior o boca, estd
provisto de un rebordeado ~l13- dobladc hacia fuera, En
el borde inferior, la plancha del cuerpo =13~ estf lige-
ramente remetida haciae dentrec y lleva aplicado un fondo
=l4~ unido por medio de un reborde agrafado -l5-, 0 bien
por soldadura u otrea forma.

Bobre la boca formeda con el reborde -13- tal
como ge ha indicado, se aplica una tespa -16- constitufde
por un disco de plancha embutide, gue tiene & su alrededor
una cenal ~17- abierta hacia asbajo, dispuesta para enca-—
Jar encima del reborde ~13- de la boca del cuerpo. La pe-

riferie de la tapa, estd provista de una serie de orejas
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-18- espaciadas convenientemente y ligeramente dobladas
hacia abajo. ILa tapa forma también una segunia cansal
~19- abierta por la cara superior, de dimensiones conve~
nientes, para que en dicha canal superior, pueda encajar
el reborde -15- del fondo de otro bidén,

La tapa asf{ formada, se aplica sobre la boca
del bidén con interposicién de una junta de material con-
veniente ~20-~, por ejemplo de caucho o material eldstico
adecuado y las orejas -18- se doblan por debajo del re—
borde -13=-, empleanio para ello unas tenazas o dWtil apro-
riado, con lo gue la tapa gueda convenientemente fijada al
v14én proporcionando un cierre hermético. Una veghplicads
la tapa, las orejas quedan protegides por el propio rebor-
de, o nervio superior -11-; de modo que afin en el caso de
que se haga rodar el bidén sobre el suelo, dichas orejas
no sufren ningén golpe ni deterioro. ILas citadas orejes
pueden también estar provistas de un orificio o abertura
~21- gue permite ligarlas por medio de un alambre consti-
tuyendo un precinto de seguridad.

Le tepa indicade, puede retirarse con facilidad
para utilizarse varias veces sucesivas, bastando para ello,
después de roto el precinto si lo lleva, levantar las orejes
una & una por medio de un degornillador o ¥til apropiado,
lo que permite retirer la tepa, pudiendo esta ser aplica~
da de nuevo mediante las tenazas resefiadas al principio.

El cuerpo del biddén desprovisto de la tapa, cons-.
tituye un recipiente sélido y resistente que puede emplear-
se en forma abierta como balde o cubo. En este caso, tal
como se indica en la tigura 3, es oqgveniente proveer al
recipiente de un asa ~24- de alambre, varilla metélica u

otro materiasl adecnado cuyos extremos prenden en los so-
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portes -25- convenientemente fijados a la parte eiéefﬁa

del cuerpo del bidén. Dada la disposicién especial del

fondo, los bidones abiertos sin tapa pueden tambien api-
larse unos sobre otros formando columna.

Los bidones obtenidos con los perfeccionamientos
objeto de esta patente, son de mucha utilidad, porque ocons-
tituyen un envase preferentemente de tamafio mediano, muy
mane jable y que pﬁede utilizarse tanto para liguidos como
para productos sélidos, adaptdndose a una gran diversidad
de aplicaciones,

La descripcién que antecede, se refiere tdnicamente
& una forma preferida de ejecucién de los perfeccionamientos
objeto de esta patente y se comprenderd que pueden introdu-
cirse todas aquellss variaciones de detalle o de construc -
cién qﬁe no alteren las caracteristicas esenciales, lagbua-
les guedan resumidas a continuacién.

) o T A

Se Teivindica como obJeto de esta patente;

1) reffeocionamientos en lgbonstruccién de bidones
y recipientes metdlicos que consisten esenciglmente en prac-
ticar, en un ouerpo de bidén ocomstituido por un cilindro de
plancha y preferentemente en las porciones préximas & ambos
extremos de dicho cilindro o por lo menos en uno de e;los,
uno o mas nervios circulares salientes hacla afuera, que
constituyen un ensanohamiento.de la propia plancha preducido
por expansién o por presidén interna de la zena circular res-
pectiva, obteniéndose asi un cuerpo altamente reforzado sin
aros o materiales adicionales, y en formar en la boca o bor-
de superior un reborde circular redondeado formado por la

propia plancha curvada hacia afuera y sobre si mismo, mien-
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tras que la boca o borde inferior, es recalcada reduciendo
el didmetro de sus paredes respecto al resto del cuerpo,
aplicéndose sobre dicha boea inferior reducida, un fondo

de plancha de dimensiones correspondientes a la misma, que
se fija por engarzado o agrafado de las pestafias respecti-
vas Jdel fondo y cuely 0 o bien por soldadura o por otros me-
dios, formando un reborde de didmetro sensiblemente menor
que el de la boca superior y ohteniéndose recipientes que
son apil:ables unos sobre otros encajando el fondo dentro
de la boca y gque pueden utilizarse con tapa o sin ells.

2) Perfeccionamientos segin cualguiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizados en que sobre el
reborde formado en la hooca del cuerpo, se aplica una tapa,
constituida por un disco de plancha estampada que presenta
en su zona periférioca dos canales circulares concéntricas
embutidas, 1la externa abierta hacia abajo y de dimensiones
convenientes para encajar sobre el reborde doblado de la
boca con interposicidén de un aro de junta de material con-
veniente, y, la interna abilerta hacia la cara superior, for-
mando ambas canales una zona de perfil en forma de ”35” y
estando la periferia de la tapa, provista de un cierto nu- -
mero de orejas dirigidas haclia abajo gque permiten la fija-
cidén de dicha tapa por doblado de las mismas aprisionando
y prendiendo fuertemente en el reborde superior de la boca.

3) .Perfeccionamientos segin cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores caracterizados en gque el reborde
inferior de la unién del fondo 41 cuerpo, es de didmetro
y dimensiones convenientes para encajar en la canal interna
abierta hacia arriba de la tapa, lo que permite el apilado

de varios bidones, uno sobre otro, facilitando su almacena-

miento y manejo.
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4) Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones
2 y 3, caracterizados en gue las orejas de fijacién de la
tapa estén provistas de orificios o aberturas a fin de
ligarlas todas ellas; después de aplicada la tapa, por me-
dio de un alambre, cordel o cinta adecuada que constituye
un precinto.

5) Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados en gue en el cuerpo del bidén y en puntos
opuestos de sus paredes laterales, se fijan’conveniante-
mente por soldadura u otros medios, sendas piezas de engan-
che o soporte para acoplamiento de los extremos deé una asa
curvada de alambre, varilla u otro material, pudiendoc uti-
lizarse el bidon como cubo o balde gracias al gran didmetro
de su boca.

6) Perfeccionamientos en la construccién de bidones
y recipientes metélicos.

BARCELONA, 22 de Mayo de 1953.
P. A.
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