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Este invento se refiere a la obtencidn de com-
puestos bitumincsos resistentes al calor y a los disolven-
tes, y que ofrscen variss caracterlsticas interesantes,
entre elles la elasticidad, lz smdaptabilidad y una consis-
tencia oue no cambia ravidamente con la temperatura. Los
conpuastos pusden utiligsrse como meterisles de cierrs o
relleno pare las juntas de dilatacidn y contraccidn de las
pistes de hormigén utilizadas por los avi onaes ds reaocién,
v también como revestimientos pars materislss en planchas

u hojas que se precise sean resistentes a lu accidn destiruc
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tive de los escapes de los molLores de reaccidn, como in-

grediente en le fabricacidn de bavimentos asfélticos, Cue
56 precisa sean resistertes sl calor y a los disolventes,
y como materisl de solado.

Este invento consiste en afiadir de 1 a 100 par-
tes, y especislmente alredecor de 10 partes, de una mezcla
de clorurc polivinflico y un plastificador a 10C partes de
una mezcle fundids cuyo prirecipal inugrediente (es decir,
el 50% por lo menos) es brea de glquitrén de hulla, ¥y luego
en agitar toda lz mezcle hasta convertirla en précticamente
horogzénea .

El cloruro de polivirilo ha de ester muy fina-
mente dispersado en su plastiflicador para former una pasta,
cue generalmente contiene de 30 a 50% de aquel cuerpo. El
plustificador puede ser cualquiers de logs materiasles sus-
ccptibles de plastificar satisfactoriamente sl cloruro de
polivinilo. Como ejemplos de polivinilo puede citarse el
fosfato tricresflico, el fosTfato tritolflico, y ftalato
dibut{lico y el ftalato dioct{lico.

La brea de alquitrsn de hulla puede obtenerse
de cualguiera de los orfgenes conocicdos de breas de aloui-
trén de hulla, incluso de la carbonizacidn a temperatura
elevada del carbdn en retortas horigontzles, inclinadas o
verticsles, asl como de la csrbonizacidn del carbdn a ba ja
temperatura.

Puede sblandsrse o plastificarse con zlquitrdn
de carretera, acelte dae creosota, aceite de antraceno,
aceite pessdo, nafte dense, ¥y resinas de cumzrona o indeno
de bajo punto de fusidn.

La temperatura y perfodo de mezcls, depenierdn
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de la nzturaleza de la brea de alquitrén de hulle y de su
mezcla, pero en general lz temperstura ha de ser, por 1o
mennos 50¢C. superior a su punto de reblandecimiento, ¥y sin
embarzo no ha de ser suficientemente elevada pars que la
brea se endurezcs indebid smente por la sccidu del calor.
£l tiempo necesario para obtener una mezcla homogénea,
puede variar desde pocos minutos & una o dos horas.

Kstoes compuestos bituminosos pueden mejorarse
ult eriormente por incorporacién ¢e cargas en forme de pol-
vos ¢ Tibras. 3on ejemplos de sstas cargas, =1 polvo de
pizarrs, la fibra de arianto, el caolin, el blanco de Es-
pafie, las borras de algoddn y los residuos de lana.

La expresidn "bres de alquitrdn ¢e hulla" debe
entenderse cus zbarca el eouivalente quimico de ls brea de
alouitrin de hulls natural, derivsds del "cracking®" (desti-
lscién destructiva) de petréleo, en condicicnes que dan
origen s la aromatizacidn; este scuivalente es, en reslicad,
une brea de alquitrdn de hulla sintético. La expresidn "brea
significa un sdlido termopldstico no destilable y bituminoso
y la gama de las llamadas breas comercialmente asequibles,
ests constitufda por brea provismente tal mezcleda con pIo -
porciones variables de aceltes, especlalmente residuos de
aceite d e antraceno, aceite pesado y s imilares cue se han
librado de 1la destilacién, dursnte la separacidn de la brea.
Bstas brees exXisten on una variedad continua desde las duras
vy exentas de zcelte hasta los productos bplandos a temperatu-
ra ambiente; mis alld ce éstos, con meyores proporciones de
acelits, el nateriegl gse denomina generslmente alouitran. Sea
cual fuere el orirven de la brea cus se emples, la proporcidn

relativa para el cloruro de polivinileo, se calculas mbre una
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base libre de acelite.
Bn los ejemplos sizuientes se d escriben varias
modalicdades de esbe invento.

LIAELO 1 -

Se calientan a 130¢C. 100 partes en peso ce uha
bree de alcultrin de hulla con un punto de reblandecimiento
Ring &nd Ball de 4292C. y a la brea bien azitada se le afla-
den 10 partes en peso de una pasta Que contengz 40% de clo-
ruro de polivinilo y 60% da fosfato tritol{lico. Después
de mezclar durente 20 minutos, lz mezcla se hace suave y
aparent emente homogénea. il croducto es una brea eldéstica
cue Tlene un punto de reblandecimiento Ring =nd Ball de
559C. ¥ une penetracidn de 65¢ a 25¢C.

Por adicidn de 20 partes en peso de fibras cor-
tas de amianto al produecto fundido, el punto de reblande~
cimiento Ring «nd Ball se cumenta a 68¢C. y la penetracidn
a 25¢C. digminuye a 34¢¢. La adieldn de la fibra de amisnto
aumenta la resistencis del meterial a fluir a temperatures
elevedas, sin menoscabar su elasticidad.

EJEEPLO 2 -

Se mezclan 95 partes en peso de una brea de horno
de cok, con un punto de reblamlecimiento Ring and Ball de
62¢C. a 5 partes en peso de resina de cume rona licuida para
dar una mazela con un puntode reblandecimiento Ring and
Ball de 52¢C. A la megzcla fundida y bien agzitada, mantenida
a 1%02C. se le afiaden 10 partes en peso de una pasta gque
contiens 40% de cloruro polivirnflico y 60% de fosfato tri-
tolflico. Después de aglitar durante 15 minutos, se obtiene

una brea suave con un punto de reblandscimiento Ring snd

Ball de 61%C., y una penetracidn de 20% a 258¢,
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Se cslientan z 165¢C. 100 psrtes en peso de

LINIELO 3 -

una brea de alouitrsn ce hulle de un punto de reblandeci-
miento Ring snd 5211 de %02C. ¥ a ls brea bien agitads se
105, le afaden 50 partes en pe:0 fe una pasta que contiene 40%
de cloruro de poliviuilo y 50% de fosfato tritolilico.
espués de ssiter dursrnte 5 minutos, se obtienhe una mezcla
suave con un punto de reblandeciniento Ring and Ball de
126¢C. y une penetracidn de 54¢ & 252C.

110. -..._____N \ .--EL.‘.A.._-

Dezcritas suficientemente lua naturaleze del in-
vento, asl como 1z nenera de realiz.rlo en la practica,
debe hacerse conster que los procedimientog anteriormente
indicados son suscepbiblec de ligeras modificaciones de

115. detalle, en cuanto no alteren su principic fundamental.
También se hzce constar cue el invento corresponde a una
Putente presentada en Inglsterra con fecha 20 ds liovien=-
bre de 1052, [N® 29.%20, acogiéndose a los beneficios «ue
concede los Convenics Internacionales en vigor, y sieiido

lo cue omnstituye lz escncis del invento y por lo cue se

o

solicita Fatente de Invencidn por 20 afios en RBspafa:
w0l Tuede Pama La ublawCIln Ui Ud COLFULULZTO pblTund-
RUBU"; caracterizindose por lo sisuiente:

1% - Yrocedimiento para la obtencidn de un
compuesto bituminoso, carscterizado por conprecuder el afla-

125.
¢ir de 1 = 100 partes en peso d¢e una pasts de cioruro de
polivirilo en un plestilicador, a 100 partes de una mezcls
fundida oue contiene por lo menos 50% ¢e brea de alcuitran
de hulla, y el agiter toda la mezclzs hasta cue se convierte

. 4
130. procticamente en homogénea.
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2¢ - Procedimiento, segin lo especi@fsado en la

reivindicacidn 1, caracterizado por afiadirse alrededor
de 1¢ partes en peso ds la pasta.

%¢ - Procediriento, sezin lo especificado en 1la
reivindicacidn 1 o 2, caracterizado porcue la pasta con-
tiene de %0 a 50% de cloruro ae polivirnilo.

48 - Trocedimiento, se;sin lo especificado en ls
reivindiczcidn 1, 2 o %, carccterizedo porque € plestifi-
cador usado es el fogfato de tritoliloc, el fogfato de tri-
cresilo, el ftalato de dibutilo o el ftalasto de dioctilo.

5¢ - Procecdimiento, sezin lo especificado en
cualquiera de las reivindicacicnes anteriores, caracteri-
zadc porque la mezecla fundida mencionada contiene aceite
de creosota, aceite de antracenc, nafta densa ¢ una resina
de cumarona o indeno, de bajo punto ée fusidn.

62 - Procedimiento, segun lo especificado en
cualquiers de lzs reivindicaciones anteriorses, caracteri-
zado pordue al compuesto bituninoso se le incorpora una
carge inerte pulverizacs o fibrosa.

7¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
cuslquiera de las reivindicaciones anteriores,carzcteriza-
do porque le adicidn y sgitacidn se llevan a cabo a una
temperature superior por lo menos en 50% al punto de re-
blandecimiento de le mezcla antes de la adicidn de la bdasta
8¢ - Procedimiento pars la obtencidn ¢g un com=-
]
puestce bituminoso; tal y como cueda subgténcialme%te descri-
\ j

- S ) el .
to en la presente Ilemoris, que consta de\seis hojjs escritzs
N :

. N
a miouina por una sola cara. \\\1 o ////
. oA

Hadrid,

YHE HUBEAVLD COlk 4w

et TOBEY ACEBO




	Bibliographic data
	Description
	Claims



