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Esta invencién se refiere a me joras en oiféla-
cionadas con juntas para hormigén.

En la fabricacidn de superficies de desgastes
de, por ejemplo, carreteras, pisos, pistas, se estﬁg‘gti-
lizando de manera creciente los materiales de hormigén.
Los métodos de depositar hormigén para curar in six?,’
para proporcionar tramos considerables de superficiag‘de
desgaste, segln se requieren en la fabricacidn de cégro-

Y0 uesa

teras, por ejemplo, se estdn complicando de manera c¢cre-

«t o

ciente, Sin embargo, se sabe que la dilatacién y ;geéon-

e 2

tracién de la superficie de desgaste depositada pgqéé te~
ner lugar en tal grado que el hormigén se agrieta%y:;u
superficie se hace desigual, de manera que la spperficio
de desgaste o uso puede no ser enteramente satisfactoria.
Asf{, ha sido prdctica comin cortar ranuras a intervalos
a través del hormigén fraguado, de manera que se reduz-
ca al mfnimo el peligro de agrietamiento no deseado.

El coste de cortar ranuras en el hormigén fra-
guado no es insignificante y la operacién es engorrosa
v, ademds, precisa una etapa larga y que requiere cierta
habilidad en la operacién total.

Entre los diversos objetos de la presente in-
versién se cuentan el de proporciomar un método, yiunos

medios para utilizar en el método, de fabricar una super-

ficie de uso o desgaste de, por ejemplo, una carretera o

v
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calzada, en la que se pueda evitar el corte de la citada

ranura.

La presente invencién proporciona, en uno de

sus aspectos, un método de disponer una superficie,g?;

desgaste de hormigén que comprende depositar una mezcla

que fragua para formar material de hormigén, insertar,

en

favorecen el agrietamiento, de material plédstico o d;.cau-

a1 3
e

la mezcla, antes de que la misma frague, medios éue

S e

Toeo e

cho, que comprenden un primer elemento inductor en faorma

de

tira, que tiene una seccién transversal que prqsehpa

"a e

una o mds pretuberancias que se extienden hacia fqu§

© 9

desde el elemento y previstas para proporcionar medids

de

anclaje para retener el elemento en una Juntg de horv

migén, y, montado de manera separable en el primer ele-

mento, un segundo elemento de conformacién que se extien-

de

longitudinalmente con respecto al primer elemento y

que puede sexr retirado del primer elemento despuéds de la

formacién de la junta de hormigén, estando los medios pa-

ra
su
al

la

favorecer el agrietamiento situados en la mezcla con
dimensién mayor en seccién transversal extendiéndose,
menos sustancialmente, en el sentido de la altura en

mezcla, con su segundo elemento en la superficie supe-

rior de la capa de mezcla, y hacer que frague la mezcla.

la

Cuando, en un método de acuerdo con la invencién,

mezcla fragua para formar el material de hormigén, se
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induce 0 favorece la formacidédn de una grieta en el mate-

rial de hormigén mediante los medios para favorecer la
formacidén de grieta. En esta otaba se puede retirar del
primer elemento el segundo elemento. El espacio dejade,
después de retirar el segundo elemento puede quedar va-

¢io o, alternativamente, se puede llenar dicho ospa§¥0°

°s 02

con un compuesto de relleno de junta, o bien con una ©
junta de neopreno encapsulada, comprimida., .
Negene

En un método segin la invencién, las dimengiones
(en sentido de la anchura de los medios para favorecen el

e o
v

agrietamiento) del segundo elemento, de conformaci@m”:pue-

3 i
Cev o

den ser las mismas, o mayores, que las del primer elemen-
to, inductor, de los medios para favorecer el agrietamien-
to. En los casos en que se pretende dejar abierta la jun-
ta despuds de retirar el segundo elemento de los medios
para favorecer el agrietamiento, se prefiere que los ele-
mentos primero y segundo tengan la misma dimensién en el
sentido de la anchura de los medios para favorecer el
agrietamiento, es decir, en el sentido de la anchura de

la junta, a saber, aproximadamente 3,17 mm. En los casos

en que se requiera una abertura relativamente grande pa-

ra la junta, la segunda parte de los medios para favore-

cer el agrietamiento puede tener un espesor de, por ejem-
plo, 9,5 mm y la primera parte puede tener un espesor de

3,17 mm.
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Se puede considerar también la invencién.pa-
ra proporéionar, por ejemplo, en uno de sus aspectos,
medios para favorecer el agrietamiento, de pldstico o
de material de caucho, que comprenden un primer olgpgﬁ-
to en forma de tira que tiene una seccién transversal

con una o mfs protuberancias que se extienden hacia fue-
e v
ra desde la masa y previstas para proporcionar medxas

M9

de anclaje para retener el elemento en una junta daaQOr-

? Yoo

migén, y, montado de manera separable en el primer ele=-

mento, un segundo elemento que se extiende longitydinale

mente con respecto al primer elemento y que se pu3¢3:re-
tirar del primer elemento despuds de la formacién%aizuna
Junta de hormigén.

Los medios para favorecer el agrietamiento de
acuerdo con la invencidén pueden ser suministrados como
un elemento unitario en el que los elementos primerd y
segundo estdn separados por una zona de debilitamiento
proporcionada, por ejemplo, por perforacién, En una for-
ma alternativa y preferida, unos medios para favorecér
el agrietamiento de acuerdo con la invencién pueden ser
guministrados como un elemento unitario en el que los
elementos primero y segundo sean distintos y estén for-
mados separadamente, pero mantenidos juntos, por ejem-
Plo mediante un ajuste de presién o conexién de salto

eldstico,
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Los medios para favorecer el agrietamiento de acuer
do con la invencién se pueden formar a partir de cualquier

variedad de pl4{sticos o materiales de caucho, por ejemplo

-
L X 3

Sin embargo se prefieren utilizar un material rigi@q:g se-
€20

mi-rigido, por ejemplo PVC rigido, y para disponer }?g pro

tuberancias en el primer elemento de manera que configran

Svade

a este un cierto grado de rigidez. - . e

Con el fin de que los diversos objetos y aspec-

=

tos de la invencién puedan resultar més comprensiQ}os;
0

-
T ¢

se dard ahora una descripcién, que se ha de considerar

con referencia a los dibujos que se acompafian, qe cuatro

ejemplos de medios para favorecer el agrietamiento y de

un método de proporcionar una superficie de desgaste de
hormigén, cada uno de lo08 cuales es ilustrativo de la in-
vencién., Se ha de entender claramente que los medios ilus
trativos de favorecer el agrietamiento y el método ilus-
trativo han sido elegidos para describir la invencién de
manera ilustrativa y a t{tulo de ejemplo solamente. En

los dibujoss:

La figura 1 es una vista extrema de unos primeros

medios ilustrativos para favorecer el agrietamientoj

La figura 2 es una vista extrema de unos segun-

dos medios ilustrativos para favorecer el agrietamientos

-G
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La figura 3 es una vista extrema de un segundo
elemento de los segundos meédios ilustrativos para favore=-
cer ¢l agrietamientos

La figura 4 es una vista extrema de unos terge-

5 ros medios ilustrativos para favorecer el agrietamientos

La figura 5 es una vista extrema de una parté,

te ot
de un segundo miembro de los terceros medios ilustrati-

L3

vos para favorecer el agrietamientoj .

IR I )

La figura 6 es una vista extrema de unos’cujr-

“ye@

10 tos medios ilustrativos para favorecer el agrietamiento}

.
L]

y o hoe
L s
te%

La figura 77 es una vista extrema de un segundo

elemento de los cuartos medios ilustrativos para favore-

cer el agrietamiento,

15 Cada uno de los cuatro medios ilustrativos para
favorecer el agrietamiento estdn constituidos del denomie
nado poli(cloruro de nivilo) rifgido y comprenden un pri-

mer elemento en forma de tira (10, 12, 14, 16) y un se-

gundo elemento (30, 32, 33, 34, 36). El primer elemento
20 de cada uno de los medios ilustrativos para favorecer el
agrietamiento es de longitud suficiente para extenderse
‘a través de la anchura de una pista'o carril de carrete-
ra y los segundos elementos se extienden en una magnitud
similar. Cada uno de los primeros elementos tiene una

25 seccién transversal que presenta varias protuberancias

19-8-75 -7-
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dirigidas hacia fuera desde la tira y proporcionadas por
las puntas o pdas (20, 22, 24, 26) que se extienden en
toda la longitud del primer elemento, Estas plas contri-
buyen a dar rigidez a los primeros elementos y sirven .
también para proporcionar medios de anclaje para rete=-

ner el elemento en una junta de hormigén. Cada uno de:
"o 09

los primeros elementos tiene también en su extremidad

[ 2% 3

inferior, segin se ve en las figuras, una pda o punt:ao

(140, l‘2, l“6, 48)0

s oo
vt ©
8, 40

En cada uno de los cuatro medios ilustrativosg

.. .
°

para favorecer el agrietamiento, el segundo elemequ_ﬁa-
t{ montado de manera separable en su primer elomoé%@iz
En los primeros medios ilustrativos para favorecer el
agrietamiento, el segundo elemento (30) estd sujeto a su
primer elemento (10) mediante una zona de material ﬁl&s-
tico de resistencia reducida en comparacién con la del
primer elemento, que estf proporcionada por una serie

de perforaciones que se extienden longitudinalmente con
respecto al primer elemento, En cada uno de los segundos,
terceros y cuartos medios ilustrativos para favorecer el

agrietamiento, el segundo elemento est{ montado de mane-

ra separable en su primer elemento gracias a una disposi-

cién de lenglieta y ranura.,

En los segundos medios ilustrativos para inducir

el agrietamiento, el segundo elemento #s del mismo espe-

-8-
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sor que el primer elemento, una hendidura (50) estd previs.
ta en el primer elemento y una lenglieta (60) estf{ previs-
ta en el segundo elemento (32), de manera que los eleﬁen-
tos primero y segundo puedan ser mantenidos juntos ﬁwvxaco-
plamiento de friccién entre las caras de la lenglieta y la
ranura, En los terceros medios ilustrativos para fav?f?-
cer el agrietamiento, el sogundo elemento comprende gga
primera parte (33) que estd configurada de la misma”mape-
ra que el primer elemento (1l4) y asegurada al mism6?£§81
mismo modo que el segundo elemento (32) de los sogdn¢og

med ias 11ustrativos para favorecer el agrletamientw.‘Bn

Beo o

acoplamiento de friccién con la parte (33) hay una parte
exterior (3&) a modo de manguito que puede ser retirada

del miembro (33), dejando la parte (33) montada de manera
separable en el primer elemento (14); la parte (33) puede
ser retirada del primer elemento (14) o no, segin se desee.
En los cuartos medios ilustrativos para favorecer el agrie~-
tamiento, el segundo elemento es hueco y estf{ provisto de
una lenghieta que se aplica en una ranura (56) prevista en
el primer elemento (16), Resultard evidente que los segun-
dos elementos (30) y(32) son de el mismo espesor que sus

primeros elementos (10) y (12) y son de espesor de 3,17

mm; la parte (34) y el segundo elemento. (36) son tres ve-

ces mds anchos que sus primeros elementos (14) y (16) y

son de un espesor de 9,5 mm. En cada uno de los medios
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ilustrativos para favorecer el agrietamiento, la dimen-
sién mdxima de los medios para favorecer el agrietamien-
to, en su condicién de dispuestos para uso, segin se mues~

tra en las figuras 1, 2, 4 y 6, es de aproximadamente,
76 mm,

El método ilustrativo es un método de forqqylyna

parte de una calzada o carretera para proporcionar una

) .
superficie de uso o desgaste de hormigdén y utilizando,

PO0nsesw

cualesquiera de los medios ilustrativos para favor?gcq
7o 40
el agrietamiento., En la realizacién del método, se. depo=-

L]
..'

sita una mezcla de formacién de hormigén, en estadp.msz-
1 e

2
ent a

clado, en el lugar de la calzada hasta una profundida

de aproximadamente cm. A continuacién se intro
ducen unos u otros de los citados medios ilustrativos pa-
ra favorecer @l agrietamiento en la mezcla depositada y
se sitdan con su dimensién méyor en seccidén transversal
dispuesta, al menos sustancialmente, en el sentido de la
altura de la mezcla y con una superficie superior del se-
gundo elemento junto a la superficie superior de la capa
de mezcla, La mezcla de formacién de hormigén se deja
fraguar y entonces se desprende el segundo elemento del
primer elemento de los medios de junta ilustrativos, de-
Jando las superficies adyacentes del hormigén recién for-

mado definiendo una junta abierta, Esta junta se puede de-

Jar abierta, pero, en el método ilustrativo, la junta se

«l0=-

:t'\'j..'-'
&
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rellena con un material que es fluido en el momento de la
aplicacidn y que fragua o cura para formar una junta de
obturacién estanca.

. Cuando fragua la mezcla de formacidén de hormigén
y se contrae el hormigén, se forman grietas en el sentido

de la altura del hormigén, a lo largo de la superficié

‘e 2t
del primer elemento y que se extienden desde la pﬁary'pun-
’

ta (40, 42, 46, 48) hasta la base de la capa de hormigén.

Wéug o
v 90

¢ 9 e
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los

'que se recogen en las reivindicaciones siguientest

le,~ Una disposicién de junta de dilatacién pa-

ra materiales de construccién, tales como el hormigén,

caracterizada porque consiste en un perfil de plédstico




u otro material rfgido apropiado, que consiste en una par- e
te superior hueca o maciza de caras laterales ligeramente
divergentes hacia arriba, stwjeta de manera separable a una
parte mds estrecha, siendo tal disposicidén que una vez in-
5 troducido el conjunto en la masa de hormigén en estado blan

do, con la parte superior a haces con la superficie ?e} mis-

SRS

mo, y después de endurecido el hormigén, se puede fg?;rar

la parte superior ensanchiada, quedando una ranura en la

RETEY v

que se puede situar posteriormente una junta de otrq'qate-

10 rial, quedando la parte inferior introducida en la,masa
3 ¢ 1

de hormigén de manera permanente para originar una hendidu-

l t

.

ra de debilitamiento por la que se producird el postgrior
agrietamiento controlado de la masa de hormigén,
28 ,- Una disposicién segin la reivindicacién 1%,
15 caracterizada porque la parte superior ensanchada y la par-
te inferior del perfil estdn unidas entre sf{ mediante un ala
de la parte superior, dirigida hacia abajo, gque se encaja
en una hendidura superior longitudinal de la parte infe-
rior,
20 3¢.- Una disposicién segin la reivindicacién 1%,
caracterizada porque la parte inferior tiene uno o mfs pa-
.rés de nervios longitudinales para el-anclaje de la misma
en la masa de hormigén,
4e,. Una disposicidén segin la reivindicacién 1%,

25 caracterizada porque la parte superior y la parte inferior

19-8-75 -12-
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del perfil estdn formadas integralmente y tienen en su zo-
na de unién depresiones u orificios de debilitamiento por
los que 8e separard la parte superiors

5¢ .- Una disposicién segin la reivindicaciéeal’,
caracterizada porque la parte superior estd constituida
por un perfil de seccién en U invertida, los extrempg.?e

Tt

cuyas alas se introducen en sendas hendiduras 1ongi£ﬁaina-
les de la parte inferior, estando dispuesta dentro dé;di-

cha parte superior una junta comprimida lateralmente. entre

Y )
LI

las alas del perfil y que tiene un ala inferior con dq en-

' 1

sanchamiento o gancho de anclaje que se encaja en gq€:0que-
dad longitudinal de la parte inferior, de tal mane%é;éue
al extraer el perfil superior en U, una vez endurecidp el
hormigén, queda dispuesta la junta interior ocupand§ la
ranura producida por ella.

62,~ Una disposicidén de juntade dilatacién.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.

13-
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Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a
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