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La presente gáfente de introducción se refiere a mejo­
ras en la construcción de máquinas para la soldadura confirma 
de láminas de materiales plásticos, es decir, de las fabrica­
das con resinas vinilicas, mediante cuyas mejoras se consigue 
simplificar considerablemente el trabajo y que la máquina sea 
manejable incluso por operarios no especializados, por lo que 
se considera interesante la introducción de tal máquina mejo­
rada en España, en la que además se incluyen perfeccionamien­
tos en la regulación de la ponencia de alta frecuencia y velo­
cidad de ai-rastre del material a solear.

El fundamente teórico de i& máquina cíe soldar conti­
nua a ,_ue nos referimos, es el calentamiento dieléctrico que 
se produce en el seno de algunos materiales tenaoplástieos 
cuanoo se les somete a una tensión de alta frecuencia, cuyo 
calentamiento da lugar a, una plastix'icación o.el material, de 
modo que si eos xai-iinas s u_ s Oí, ■. o o i c a s snuultanea¿sê .i te a una 
tensión de tal ciase y a una presión conveniente, al ponerse 
en contacto las zonas de reblandecimiento, forman en ellas una 
soldadura del mismo modo que las máquinas ae•soldadura discon­
tinua ya conocidas.

Esencialmente la máquina está constituida por tres 
grupos ae elementos.

- los ce arrastre y movimiento. ;
- el generador de alta frecuencia y los elementos para 

su aplicación al material plástico.
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- los de regulación simultánea de la velocidad y la

tensión de alta frecuencia.
Los elementos de arrastre están constituíaos por un 

motor eléctrico, cié características pertinentes, que por 
transmisiones y desmultipiicaciones adecuadas, mueve dos ru­
letas: una ¿e mayor diámetro y grueso, colocada deoajo del ta­
blero de trabajo que soporta el motor, y otra que ¿ira alrede­
dor de un eje, montado en un brazo metálico acornado, y que, 
mediante mecanismos de palanca y tomillo, puede respectiva­
mente separarse de la ruleta inferior o ajustar su posxcxón 
respecto a ella.

Debajo del tablero va también colocado u_j. generador de 
alta frecuencia, que tiene conectada su boma de salida, con 
tensión de alta frecuencia, a la rulet Ct alaXXjl © X X> O X , liU &X1 Ü X C-tt tX I
que la superior, y el brazo metálico que la soporta, van co- 
nectaaos a un punxo de tensxoa iiula.

En el mismo tablero va montada una caja que lleva 
un:, sistema de resistencia ohmicas variables, sobre las cuales 
se actúa pox' un pedal, un pulsador y m... juego de Detones ro­
túlanos respectivamente "potencia" y "velocidad".

El pedal y el pulsasor van dispuestos en un travesado 
colocado en la parte inferior de los pies o soportes del ta­
blero de trabajo, mediante b± primero, se actúa en las resis­
tencias variasIes, ¿e modo que se modifica la excitación del 
motor de arrastre y con ello ex número de sus revoluciones 
por minado y la tensión de alta xrecueucia, proaucitia por el 
corresponaiente generador, estaño calculada y sincronizada 
esa variación de x̂ esxsteiicxa ce mano que cualouiex’n que sea ' 

e arrastre de las películas a soldar, la tensiónla velocidad
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y por lo tanto la potencia ue alta frecuencia en los electro­
dos rotatorios o ruletas, produzca la soldadura.

El pulsador, accionado con el pie izquierdo, hace aue 
la velocidad de arrastre se reduzca a la mitad, sin disminuir 
la potencia de alta frecuencia, permitiendo realizar soldadu­

ras cuadrapies.
Los botones van colocas,os sobre el tablero de urabajo

y permiten hacer el ajuste necesario de sincronización, entre 
la velocidad del motor y la potencia yue sumi-.-istra el genera 
clor, de acuerao con lo ,.ue sea necesario para soletar laminas 
de distintos gruesos o espesores, o cuando vanen las carac­
terísticas dieléctricas áei material con que se trabaja.

Dentro de las reivindicaciones que se establecen pue- 
aen construirse máquinas de mas sexmas y tamaños que se esti­
men pertinentes, para la aplicación concreta a que se des fi­
nen, utilizando para ello los materiales que se juzgue-- e- 
cuados; pero como tales variaciones, asi como ras que puedan 
hacerse en detalles e„e presentaie i o-., u or¿;auizuej-cu, no ^-ec— 
tai. & la esencianidad reivindicada, las que se construyan 
con cualquiera de esas momificaciones no serán amo varian­
tes, igualmente comprendidas y protegidas por el presen ue 

registro.
En esta idea, la adjunta ñ c,ura cori'esponu.e a. iesmen- 

te a una íoxna c.e ejecución, sin carao i-ei’ alguno lini u&,uivo, 
que se ox'esenta a título te ejemplo de realización, pura 
concretar cuanto se dice cu e»t<~ ¿¿encria descriptiva.

La figura representa la proyeccio-- en alzado longi- 
tuaiuai cíe una nit.quina pera so loar laminas >~e mu.üeiit.1 ¿.las—



209454
tico, establecida cié acuerdo con las mejoras que se reivindi­
can.

Con referencia a dicha ligara y a los números que su­
cre olla ciesi¿.-.uan las cii,, tintas artes cié iu maquina mejoi’aaa 
de soldar que se reivindica, la descripción de la misma es co­
mo sigue:

Los elementos de arrastre y movimiento están consti­
tuíaos por el motor eléctrico 13, de características adecuadas,

! que mediante las ¿esmultiplicaciou.es pertinentes y transmisio­
nes 15 y 17, mueve las ruletas 1 y 2, situadas respectivamente 
por encima y por debajo ael tablero 3 de tradujo.

Estas ruletas tienen distintos diámetro, y grueso, pero 
su. velocidad peirix 8z;ica o.© x'̂ uacioii ss la mioma*

| mediante el tornillo c¡e mano 4, se puede vallar la
presión de la ruleta 1 sobre la 2, con lo cual, colocando las 
laminas cíe material plástico a soletar entre ambas, serón. arras-- 
trao.as por ellas. La palanca 11 permite levantar ei disposi­
tivo superior de arrastre, separando las dos ruletas.

En la parte inlerior uei tablero 3 va colocado el ge-
i
neraaor 11 de alta frecuencia, que tiene conectada la dorna 
de salida, con tensión de alta irecuencia, a la ruleta infe­
rid’ 2, según se inc.íca en 14, mientras que la ruleta superior 
1 va conectada a un punto de tensión nula, así como el oráis o 
metálico 5 Xconexiones 13 y 19), con lo que se elimina total­
mente el peligro de que ei operaaor se queme.

Los elementos c.e regulación están constituíaos 'por un 'I
sistema de x^eyistenexas oiimicaSy que van alojunas en la caja | 
üy sodi e las caales se jjuetgo acLtuax* jjex' el pecial / y pnlsaciox"- o i

.[
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¿J. pedal f, po±‘ j_a üi‘ans.i.iiisiou mecánica 24 , 22, actúa 
bobj-6 xciS re^is cencías \ariaoles que arteran la excitación 
aea .or ce w v ü s  »v& 13 y con eiio el núiaei’o ae revoluciones 
pOi üiiiiUuO, y la de nata _pocuencia orou.uciáa ñor el
£-,e.',.ercvdor 12 (conexión lo). Esa variación de resistencia ,;,ue 
se produce por el i® dal 7, está calculada y sincronizada de 
¿al iOi-Cd, cae cualquiera que sea la velocidad ele arrastre de 
las películas a solear, la r®asios, y por lo tanto la poteucijji 
u.e ali-a frecuencia en los eiectroaos rotatorios, es la nece­
saria para producir la soloadura.

El pulsador o esta destinado a ser empleado &±_ el 
caso, que frecuencene.ote se cía en la práctica, de tener cue 
soldar dobleces o costuras ae cuatro láminas que se presentan 
«. conoanuacicu ce una soldadura larca de solo eos láminas. En 
udl caso al accionar el pulsador o con el pie izquierdo, .median 
ue la transmisión 21-iq se reduce la velocidad de arrastre a 
la mi caá, sin disminuir la potencié, de alta irecuencia, ,.rodu 
ciémose la soldadura cuádruple.

Con los oo ¿Oxies 9 y 10, sitúalos sobre el tablero 3 
de ara o a, jo, se consi, ue la sincronizado;. que se lia indicado, 
emre la velociuaa del nomr lq y la potencia suministrada 
por el ¿;eueraaor 12, cuando se hace .lecesario pasar de la 
Suldmdaia de iaxiixxaS ae un ¿nueso a otilas ae distinto espe— j 
sor, o cuanco las cemcterísticm dieléctricas uel material j 

varían, al ru:...do 9 nieva la imicación "potencia" y el 10 la ¡ 
de "velocidad’' y permiten hacer el ajuste necesario, con ca- | 
aa uno ue los materiales que hayan ue trauajarse. ¡

El uuulex‘0 q, que soporta los aleñe...tos descritos,
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descansa subre los pies .y 
travesano oue llevo, el êc.e.1

en los cuales va montado el 
y el pulsador 0.

—oooüooo-
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la presente patente de introducción comprende las si-

guientes reivj.ííCLxchcxüj.j.g&•
1.- lie joras en la construcción de máquinas ±>&vu la

soldadura continua ae láminas de materiales plásticos carac­
terizadas porque está constituida por un tablero ae trabajo, 
dispuesto sobre los correspondientes pies o soportes, en el 
cual van montanos los elementos de arrastre y movimiento; 
un generador ae alta frecuencia y los elementos para su apli­
cación al material plástico; y los dispositivos de regulación 
simultánea de la velocidad y la uensión ele aloa -frecuencia.

2. - mejoras segú-- xa reivindicación 1, caracterizadas 
porque los elementos de arrastre están constituidos por un 
motor eléctrico, de características pertinentes, que por trans 
misiones y desmultiplicaciones adecuadas, mueve dos mieras: 
una de mayor diámetro y grueso, colocada debajo del tablero, 
y otra, que gira alrededor de un eje montado en un brazo mera 
lico acodado, y, medianre mecanismos ae palanca y tornillo, 
puede respectivamente separarse de la ruleta inferior o ajus­
tar su posición respecto a ella.

3. - mejoras, según las reivindicaciones 1 y 2, carac­
terizadas porque debajo ¿el tablero va colocado un generador 
de alta frecuencia, que tiene conectada su boma de salina, 
con tensión de alta frecuencia, a la ruleta inferior, mientras 
que la superior, y el brazo metálico que soporta van co­
nectados a un punto o.e censio-u aula.

4. - mejoras, según las reivindicaciones 1-3, caracte­
rizadas noruue en el ü.isno tablero va montada una caja, que

— fl
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lleva un sistema de resistencias ohmioas variables, sobre las 
cuales se actúa por un pedal, un pulsador y un juego de dos 
botones, montados en el tablero y rotulados ''potencia” y "ve­
locidad".

5.- mejoras, según las reivindicaciones 1-4, caracte­
rizadas porque .el pedal y el pulsador van dispuestos en un tra 
vesarlo, colocado en la parte inferior de ios pies del tablero 
de trabajo; actuando el primero en las resistencias variables, 
de modo que se modifica la excitación del motor de arrastre, 
y con ello el número de sus revoluciones por minuto, y la ten­
sión de alta frecuencia, producida por el generador, en forma 
que, cualquiera que sea la velocidad de arrastre de las pelí­
culas a soldar, la potencia en los electrodos rotatorios o 
ruletas produzca la soldadura.

ó.- Mejoras, según las reivindicaciones 1-5, caracte­
rizadas porque el pulsador hace que la velocidad de arrastre 
se reduzca a la mitad, sin aisminuir la potencia de alta fre­
cuencia.

rizadas pox-que los botones permiten realizar el necesario 
ajuste de sincronización, entre la velocidad del motor* y la 
potencia que suministra el generador, como sea necesario para 
soldar láminas de distintos gruesos.y características.

descriptiva y se ilustra con el dibujo que a la misma se acom­
paña.

7.- Mejoras, según las reivindicaciones 1-6, camote-

&  j.JÜJl’' lirias Íd oleó el© SHkÜ

Consta esta memoria c
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