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La p r e s e n te  memoria, d e s c r i p t i v a  so r e - i  ore a j.-s- 

t e n te  de in v en c ió n  cuyo o b je to  e s tá  c o n s t i t u i d o  por un 

p ro ced im ien to  m ediante  e l  c u a l  puede l o r i a r s e  l a  o o ten - 

c íó n  de un t ip o  de p l a c a s  d e c o r a t i v a s  a b a se  de cemento 

o de o t r a s  m a t e r i a s  p l á s t i c a s  e q u iv a le n t e s *  pue r e s u l t a n  

e sp e c ia lm en te  ad e c u ad a s  p a ra  e s t a b l e c e r  con e l l a s  r e v e s ­

t im ie n to s  o p a r e d e s  de c a r n e t c r  ornam ental*

Al p e r m i t i r  e l  p ro ced im ien to  de que s e  t r a t a  obtener 

e l  c i t a d o  t i p o  de p l a c a s  hace p o s i b l e  d isp o n e r  de un mate­

r i a l  d e c o r a t iv o  de poco p e so  y e sp e so r  dotado  de n o ta b le  

r e s i s t e n c i a *  im perm eable* notab lem en te  a i s l a n t e  d e l  c a lo r
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y su sc e p tib le  d :e- ri C: lo  o.c modo oda 3er u t i ­

l iz a d o  en l a  im itación  de d ife re n te s  mat e r ia le s  que en la  

p rá c t ic a  no podrían  se r  empleados más que presentando grue­

so s muy su p erio re s a lo s  que l a s  p la c a s  d e co ra tiv a s  de t a l  

modo olí ten idas podrán p re se n tar .

C onsiste  esencialm ente e l  procedimiento que c o n stitu ­

ye e l ob jeto  de l a  patente en someter una p leca  de cemento* 

de cemento y amianto* o de cu alqu ier otro  m ateric? semejan­

temente amasable y s o l id i f ic a b le *  producida d e l tamaño que 

defin itivam en te deba tener o de un tamaño superior y a ju s -  

ta b le  por cortadu ra a l  d e f in it iv o , a  una preparación  con­

s i s t e n te  en un cubrimiento su p e r f ic ia l ,p o r  una o por ambas 

caras-con  un m ateria l de imprimación que re lle n e  l o s  po­

ro s  de l a  p laca  y le  de una continuidad s u p e r f ic ia l  que l a  

haga su sc e p tib le  de rec ib ir,pu lcram en te  reproducidos*uno o 

más d ib u jo s o imágenes que serán  obtenidos sobre la. misma 

mediante procedim ientos de im presión* estampación o l i t o ­

g r a f ía  p lana o r o ta t iv a , produciéndolos, en uno o v ari os 

c o lo re s , ya seo d irect.. mente sobre e l m ateria l en tu l forma 

preparado manteniendo su co loración  n atu ra l, ya se a  sobre 

un fondo de co lor a r t if ic ia lm e n te  obtenido, produciéndose, 

una vez efectuada l a  im presión de lo s  d ib u jo s o m otivos or­

naménteles sobre l a  su p e r f ic ie  de ln  pl-.ca, un recubrim ien­

to  de l a  misma con una preparación  d iafan a, de tip o  re sin o -  

ü in te tic o  que a. l a  vez que ev ite  l a  a l t e r a d  on de lo  impre­

so  haga t a l  su p e r f ic ie  in a tacab le  por lo s  ae ra o s , lo s  a lc a -  

l i s  y l a  mayoría de lo s  d iso lv en te s  o orí- '.entes* como el a l ­

cohol* l a  bencina y o tro s .
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Podrán ser s u r  mente v n ri^ b lc s s in  eue se e Ite re  1&- 

e se n c ia lid id  d el ob jeto  de 1:. s íte n te  l a s  m a t e r i a s  due 

además del cemento y e l amianto puedan em plearse, en - 

o la  con lo s  mismos o su b stitu y én d o lo s, o- l a  a.-bricaeron ue 

l a s  p la c a s ; lo s  productos empleados parí producir l a  im pri­

mación de l a s  micmas y lo s  medios empleados para a p lic a r ­

lo s .  u din  de obtener e l p e r fe c to  re llen ad o  de lo s  poros 

da 1-a su p e r f ic ie  pue ha de d ecorarse  y ,en con secu en cia *la  

l i s u r a  de la  misma p.ue permití, la. co rrec ta  continuidad de 

l a s  im presiones r.-.ue den lugar al d ib u jo  o decoración  pro­

ducidos : l a s  preparacion es ene puedan emplearse para co lo ­

rear , an tes de im p rim irlas. t a le s  su p e r f ic ie s  a lis ;. d as: lo s

medios y m aterias eue se  u t i l ic e n  para produ cir, manu$l o 

mecánicamente, l a  estampación, im presión o l i to g r a f ia d o  

de l a s  misraas su p e r i io ie s ;  lo s  d ib u jo s  o m otivos im presos 

o producidos sobre e l l a s ;  la  espesura o l a  raleza, de t a le s  

d ib u jo s : e l espesor de l - s  capas cubrí doras y el número de

e s ta s  ap lic a d a s  en su perp osic ión , a s í  como lo s  co lorea y 

contornos rae  p re sen ten  y o tro s p a r t ic u la r id a d .s  s e m e ja n te s  

de lo s  mismos; a s í  como podren se r  vm '-"'liles. finalm ente, 

l a s  m aterias re s in o s  int é t i  cas l ie u i f io a d a s  o d isn e lta a  que 

se  empleen para producir I r  capa p ro tectora  de recubrim ien­

to de le decoración gid f ic a  producida sobre la.s u locas y 

lo s  métodos empleados para a te n d e r  o a p lic a r  en la  debida 

u u i— ormídau. t a l  recuorj.<.¡uiíto# mi proceu.imiento podrá .p li* 

co rsé  u une solo de l a s  dos curas do cada p laca o en atabas 

cuando deban quedar v i s ib le s  una y o tra .

j-d e-jn-í-i/—c^.on sobro l a s  p la c a s  íae lo s  motivos
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¿Leeorativos podrán em plearse p ren sas p lan as o bien c i l i n ­

d ros r o ta t iv o s  de cu alqu ier t ip o  o co n stitu c ió n * Cuando so 

u t i l i c e n  maquinas im presoras r o t a t iv a s  podra producirse  s i  

a s  o r s s  conveniente l a  estampación sim ultánea de l a s  d os c a -  

6 r a s  de una p la c a *

La im presión podra r e a l iz a r s e  de manera que* a l  miaño 

tiempo que se d ep o site  l a  capa co loran te  d is tr ib u id a  de 

acuerdo oon e l  d ibu jo  p re v is to *  se obtenga también una l i ­

gera  depresión  de l a  su p e r íio ie  de l a  p laca * que produzca 

10 simultáneamente con l a  formación d e l d ib u jo  pee co n traste  

de co lo rid o  un más* o menos marcado co n tra ste  de p lan os o 

de en tran te s y s a l ie n te s  que c outribuya a  re fo rz a r  e l  a s ­

pecto  ornamental en l a s  p la c a s *  Para poder lo g rar  t a le s  

e fe c to s*  e l  m ateria l que co n stitu y a  l a  su p e r f ic ie  de l a s  

15 p la c a s  som etidas a  l a  acción  d e l procedim iento* que podrán 

se r  de espesor v a r ia b le *  deberá e s ta r  p ro v isto  por lo  menos 

de l a  mínima blandura requ erida*

G racias a l  procedim iento de que se t r a t a *  puede obte­

nerse un m ate r ia l d ecorativo  de condiciones impermeables*

80 propio  para formar rev estim ien to s de paredes y techos o b ien  

p la fo n e s  o p ared es de muebles* p u e rta s  y análogos* cuyas a r ­

mazones podrán h acerse  oon maderas de s e n c i l la s  c a lid a d e s  o 

con m etales y a le ac io n e s  debidamente e stru ctu rad o s*

También r e s u l ta  p o s ib le  obtener im itac ion es de mate- 

85 r i a l e s  más o menos nobles* como mármol* ja sp e *  maderas f i ­

n as* p ie le s  de r e p t i le s *  ta racead o s y análogos* dando a  l a  

su p e r f ic ie  de l a s  p la c a s  l a  requerida l i s u r a *  o rugosidad  y 

según lo s  c a so s* leve o o n traste  de hueco y re l ie v e *  por ao -
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clones producidas an tea o después de producir l a  estampa­

ción  con l a s  m aterias c o lo ra n te s .

Los motivos o d ib u jo s  que ae estampen sobre l a s  p lan as 

podrán se r  puramente ornam entales. geom étricos, e s t i l iz a d o s  

5 o cap rich oso s que con stitu yan  un so lo  elemento, o motivo or­

namental por cada p lac a , sim étrico  o a s im é tr ic o , o v a r io s  

de e l lo s  combinados, o bien podrán c o n s t itu ir  rep re sen ta­

cion es más o menos s im p lif ic a d a s  o e s t i l i z a d a s  de form as 

humanes, de anim ales o de p la n ta s .

10 Los m otivos ornamentales, cuando se usen repetidamen­

te  en una misma p la c a , podrán se g u ir  un determinado ritmo 

de co locación  o se r  caprichosamente re p a rt id o s  por l a  su** 

p e r f ic ie  de l a s  p la c a s .

Como e s n a tu ra l, lo s  d ib u jo s  estampados sobre l a s p la -  

15 c a s  podrán ocupar toda la  extensión  s u p e r f ic ia l  de l a s  

mismas, o so lo  una o más p a rte s  de e l l a s ,  puliendo que­

dar en este últim o caso  encerrados en marcos u o r la s  o 

e s ta r  flanqueados por cen e fa s.

Las formas gen era les y l a s  dimensiones de l a s  p la c a s  

20 decoradas podrán se r  v a r ia b le s .

N O T A

Por l a  patente de invención a  que se r e f i e r e  l a  pre­

sente memoria d e sc r ip tiv a  se REIVINDICA l a  propiedad y 

exp lo tación  exc lu siva  de:

1 .-  Un procedim iento de fa b ric a c ió n  de p la c a s  decora- 

26 t iv a s  a  base  de cemento o de o tra s  m aterias p lá s t i c a s  s e ­

m ejantes. que c o n s is te  esencialm ente en someter una p laca  de
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cemento. de oemento y am ianto, o de cu alqu ier otro m ateria l 

semejantemente amasable y so lid if ic a b le .p ro d u c id a  d e l  tamaño 

que defin itivam en te  deba tener o de un tamaño su perior y a ju s-  

ta b le  por cortadura a l  d e f in it iv o . & una preparación  c o n sis-  

5 tente en un cubrimiento su p e r f ic ia l ,  por unr. o por ambas ca­

ra s .c o n  un m ateria l de imprimación que r e l le n e  lo s  poros 

de la  p laca  y le  dé una continuidad s u p e r f ic ia l  m e l a  ha­

ga su sc e p tib le  de recibir^ pulcramente reproducidos.uno o 

más d ib u jo s ' 0  imágenes que serán  obtenidos sobre l a  misma 

10 mediante procedim ientos de im presión, estampación o l i t o ­

g r a f ía  plana o r o t a t iv a ,  produciéndolos, en uno o v a r io s  

c o lo re s , ya se a  directam ente sobre  el m ateria l en t a l  forma 

preparado manteniendo su co loración  n a tu ra l, ya sea  sobre 

un -^ondo de co lor a r t i f ic ia lm e n te  obtenido, produciéndose.

15 una vez efectuada la  im presión de lo s  d ib u jo s o motivos or­

namentales sobre l a  su p e r f ic ie  de l a  p la c a , un recubrim ien­

to de l a  misma con una preparación  diáfana': de tip o  re stn o - 

s in te t ic o  que a l a  vez que ev ite  l a  a lte ra c ió n  de lo  impre­

so  haga t a l  su p e r f ic ie  in a tacab le  por lo s  á c id o s , l o s  á lc a -  

30 l i s  y l a  mayoría de lo s  d iso lv e n te s  c o r r ie n te s , como e l  a l ­

cohol. l a  bencina y o tro s .

S .-  I&R procedim iento de fa b ric a c ió n  de p la c a s  decora­

t iv a s  a base de cemento o de o tra s  m aterias p lá s t i c a s  seme­

ja n te s . t a l  como e l  e sp ec ificad o  en 1 . ca rac te r izad o  por e l 

35 hecho de r e a l iz a r  l a  estampación de manera que. a l  mismo 

tiempo eue se  d ep o site  l a  capa co loran te  d is tr ib u id a  de 

acuerdo con e l  dibujo p re v is to , se  obtenga también une, l i -
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Sora depresión  de la  su p e r f ic ie  de l a  p laca * aue produzca 

simultáneamente con la. formación l e í  d ibu jo  por co n traste  

le  co lorid o  un más o menos marcado co n tra ste  de planos o 

de en tran te s y s a l ie n te s  que contribuya a re fo rz ar  e l a s ­

pecto  ornamental en l a s  p la c a s .

3 .— La propiedad y la  exp lotación  ex c lu siv a  del ob je­

to de l a  patente* sean cu a le s fueren  l a s  c ircu n stan c ia s  que 

concurran con su e sen c ia l idad d e fin id a  en l a s  an te r io re s  

re iv in d icac io n e s, cual objeto e sí

*Un procedim iento de fa b ric a c ió n  de p la c a s  d e c o ra ti­

v as a  base de cemento o de o tra s m aterias p lá s t ic a s  s e ­

m ejantes'*.

Consta l a  presente memoria de s ie t e  h o ja s  fo l ia d a s *  

e s c r i t a s  por una so la  c a ra .

B arcelon a* 13 de Mayo de 1953.

P . p . de: ROCALLA.* Sociedad Anónima* .
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