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'to sobre PrOpiedad Industrial. Este Modelo de Utilidad bajo

detalles,‘en relacién con una unién o empalme de tubos, utili

La presente Memoria descriptiva tiene como finaslidad
le declaracibén del objeto sobre el cuzl se solicita el Privi-
legio de explotacién industrial y comercial exclusiva en el -
territorio nacional, de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con

las normas que sobre el particular contiene el vigente Estatg

titulo "UNION PERFECCIONADA DE CONDUCCIONES METALICASY viene
a mejorar las técnicas conocidas, plasméndolo en soluciones -
que aventajan las convencionales, tal y como enumeraremos a -
lo largo de esta Memoria. )

Aungue con cardcter general, las conducciones a qﬁs
hacemos referencia, y en las que con mayor detalle tendré ca-
bida el objeto de la invencién, serén aquellas, utilizadas -
normalmente para los fines de aireacién, calefaccibén, aspira-
cién, etc. 7 | _

Se acompafia, al expediente una hoja simple de dibu~-
jos en la cual y con carécter no limitativo se represeﬁﬁa lo
siguiehte: | | \

ILa fig. 12 representa un esquema, relativo a un tra-

mo de conduccién, utilizado normalmente para estos fines,

Las figs. 28 y 38 representan a su vez dos vasos o -

zada en la actualidad.

Las figs. 42 y 58, se refieren més concretamente al

objeto de la invenciéno_

La flg. 68 nos permlte comprobar la forma de unién en

tre dos tramos dlferentes de conducclén.

Ig fig. 72 nos permite comprobar una forma diferente

de realizacién préctica del invento.

Lg fig. 82 finalmente se refiere a otra posibilidad
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dds, para la unibén y encaje perfecto de los extremos, que coqﬂ

de forma en la realizacién..

Tal y como sefialamos al principio, en las aplicacio-
nes de este tipo de conducciones, para aSpiragién, calgfac- -
cién, etc., se suele utilizar chapa galvanizada para la coﬁs-
titucién de los diferentes tramos de tuberfa. Estou/tramoé,
se conforman adecuadamente, para seguir la trayectoria prefi-
jada, siendo preciso, y esto es claro destacar que se realice
una perfecta unién entre los diferentes tramos con Ql fin de
asegurar una larga vida de la instalacién.

Es usual, el utilizar la soldadura para las uniones
entre los diferentes tramos de tubos, pero presenta el grave
inconveniente de su posterior oxidacibén, que puede llegar in-
cluso hasta inutilizar una instalacién determinada. |

Partiendo de una chapa comercial, es evidente que es
ta chapa hay que conformarla con el fin de constituir unida—
des que posteriormente se puedan ensamblar. Las chapas en -~

cuestibén, dobléndose sobre s{ mismas, constituirdn elementos

componentes del conjunto final, de forma que se realice una -
unién entre bordes longitudinales de las chapas para congti—-

tuir, por ejemplo un cilindro.

En este sentido ya se conocen sistemas, muy utiliza~

tituirdn un cordén longitudinal a lo largo del cilindrd, togo
ello eludiendo la soldaduré N loé riesgos que produce.

Sin embargo el problema es grave gl realizar la unién
entre los extfemos de dichos'cuerpos cilindricos entre si y en

relacién con los codos de cambio de direccibn. Precisamente

es aqul donde a pesar de todo, es necesério en la actualidad
incluir la soldadura para realizar un adecuado ensamble,

Observando las figs. 28 y 38, y tal y como nos refe-
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rfamos con anterioridad, se observa la unién frontal.de dos -

conducciones (4) y (5), a través de una disposicién en la que
uno de los tubos realiza un hueco interior, y el otro.ﬁn sa——
liente (6), que se aloja en dicho hueco (7). A pesar. de eilo
la uni6én que se realiza no es lo perfecté que seria déideséar
'y hace aconsejable para mayor seguridad recurrir a la soldadu
ra, insistimos, con lo0s consiguientes riesgos.

La solucién que elimina totalmente los problemas de-
rivados de las unioneé entre 108 diferentes tramos de Qond?c-
cién, viene reflejada en las figs. 42, 58, 62, 72 y 88,

Como fécidmente se desprende del contenido de dichas
figuras, la invencién estriba en realizar en las proximidades
de los extremos libres de cada tubo, unos entrantes (8), de -
forma cualquiera, aunque preferentemente semicircular de modo
que entre dicho entrante y el extremo libre del tubo gquede . -
una porecién recta determinada (10), de mayor o menor longitud/
El extremo del ofro tubo a enéamblar, Se realiza en idzntiqa
forme a base de otro entrante (9), y su correspondiente por--

cibén recta (11).
Hay que sefialar a este respecto que més que entrante “

podriamos hablar de ondulacién perimetral, que constituiré en
trante en un sentido y saliente en otro, o lo que es igual -
una zona convexa hacia el exterior y céncava hacia el inte- -
rior de la misma. | |
Estas ondulaciones perimetrales, se pueden realizar

en planos pefpendiculares al eje de simetria de la conduccién,
cuando ésta ha&a de ser rectilinea, mientras que se realiZaréq
en planos que formen otro &ngulo diferente conm el longitudinal

de cada tramo, cuando haya de constituirse todos en la conduc

cibén. En cualquier caso las ondulaciones y las zonas rectas

Mod. 7

L AN T T

SGERLARRECI. AL OB SRR ANV ART: | AR SRS SRR Al < 2 S A




10

25

30

adyacentes, serén correspondientes, con el fin de que con unzs
simple presibén, el extremo de uno de los tubos se introduzca
en el otro para realizar un cierre estanco y perfecto sin que
sea necesaria la ayuda o aportacibén de soldadura.

Hay que destacar a este respecto que la forma de ia
'ondulacién, puede ser cualquiera, aunque preferentemente se -
adoptard la forma semicircular, ya que es la que mejor se.preg
ta para una mayor facilidad en el montaje.

Lo que si tiene verdaderamente importancia son iés -
porciones rectas Que quedan entre las zZonas onduladas Yy loé -
extremos libres, lés cuales se apoyarén sobre el exterior o -
interior del tubo adyacente, seglin se destaca en las figs. 52
y 68&.

Las ventajas que este tipo de unibén o empalme aporta,
son muy destacadas y no escaparén al reeto criterio de cual--
quier experto en la materia. De entre ellas, y con el fin de
cunplimentar 1o feglamentado al respecto por el Art. i§1 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Induétrial, destacaremos

las més sobresalientes, a saber:

Fundamentalmente una mayor rapidez en elvmontaje de
una instalacibén determinadas, eliminando mano de obra que enca
rece notablemente dicha instalacién. |

Eliminacién total de la soldadura a lo largo-de toda
la instalacién por lo cualyse elﬁden los riesgos derivados Ae
la oxidacibn de dichas zonas de soldadura.

confiene resaltar, una vez descritas la naturaleza y
ventajas de esfe invento, el carécter no limitativo del mismo,
por cuanto los cambios en la forma, materia o dimensiones de

sus partes constitutivas, no alterarén en modo alguno su esen

cialidad, en tanto no supongan una sustancial variacién en el
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© |lporcién lisa mas exterior que da paso a una zona perimetral -

conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose a los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, hace constar su -
derecho a la extensién de esta solicitud a los paises extrah—
jeros, reivindicando la prioridad de la misma. |

NOTA

los puntos de invencién, nuevos en Espafia, que sé pre
sentan para que sean objeto de Modelo de Utilidad, deberén re
caer sobre "UNION PERFECCIONADA DE CONDUCCIONES METALICAS" de

scuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES ‘ . .

12 ,~ "UNION PERFECCIONADA DE CONDUCCIONES METALICAS"
gue siendo del‘tipo de aquellas en que el extremo de cada cog
duccién se aloja en el correspondiente del contiguo, éseneia;

mente se caracteriza porque dichos extremos presentan una —-

resaltada de secéi6n, preferiblemente semicircular, a ﬁértir
de la cual la conduccién vuelve a permanecer lisa, de forma -
que las-porciones perimetrales resaltadas, de igual seccién,
quedan dispuestas una sobre la otra, y las zoﬁas lisas extre-
mas, apoyadas una sobre el exterior de la btra, y la de esta
en el interior de aquella, realizando un cierre y unién perfec
tas.

22 ,~ "UNION PERFECCIONADA DE CONDUCCIONES METALICAS®
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Todo tal y como queda descrito en la presente Memo~-
ria que consta de siete hojas mecanografiadas por wne sola ca
ra, acompafiada de los dibujbs corre5pondientés.

Madrid,

Q7 FEB. 1675
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