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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A T E íj 'i' E D E  I ij V E í-̂ c 1 o ^
e n

E S P A N A 
por VEinTE años

a nombre de nEGlE RATlUEALE DES üSINES REhAULT, entidad 
francesa, establecida en b — 10, Avenue Emile Zola, 
Billancourt, (Sena), Francia, por:

" PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA 
CONSTRUCCION DE SOLERAS MOVILES PARA HORNOS

El invento se refiere a perfeccionamien­
tos en las soleras móviles le hornos y mús particularmen­
te en las soleras de hornos denominados de sacudidas.

Se sabe que ciertos hornos ¿e salida con- 
5 tinua, por ejemplo del tipo llamado de túnel, estún pro-
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vistos de soleras de construcción especial que permiten 
reunir las cualidades deseadas.

- metal refractario particularmente elegi­
do en su constitución,

 ̂ - holguras previstas para dilatación entre
la propia salera y el mecanismo de accionamiento,

- resistencia a ios choques deoidoa a las 
piezas o al mecanismo,

- resistencia a ios frotamientos, a las
10 vioraciones y a las dislocaciones debidas a los movimien­

tos intermitentes que provocan los avances de las piezas.
Estas soleras estún generalmente constitui­

das por piezas ce muy grandes dimensiones, ae gruesos 
espesores y nervaduras muy pesadas; tales soleras son ha-

15 bitualmente realizadas bajo iorma de soleras continuas oo-
teníaas en una sola operación por lundición o embutición.

La construcción habitual en una sola pieza 
presenta graves inconvenientes, de los cuales ios princi­
pales son:

20 - la deformación importante de la solera, 
importancia que se acentúa con las dimensiones, a pesar 
del estudio ae las secciones, la reducción de los juegos 
u holguras de dilatación y el peso elevado que acarrean 
restricciones gradualmente crecientes con la longitud y

21 el espesor,
- las tensiones internas no despreciables,
- los precios y las dificultades de reem—

plazamiento,
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— la importancia ae -Los medios empleados 
para su fabricación.

invento tiene por finalidad remediar 
estos inconvenientes sin disminuir en nada las cualidaaes 
indispensables que pueden ser consideradas como condicio­
nes ae los problemas térmico, químico y mecánico a resol­
ver, y consiste en constituir la solera ¿e elementos in­
dependientes, en el momento ¿e su fabricación, y así re­
lativamente ligeros y económicos, y reunir estos median­
te ensamblajes apropiados por remaches, tornillos, o por 
soldadura, bien sea antes, o bien aespués del montaje en
el horno.

Estos elementos están, oien unidos a tope, 
o bien ensamblados en superposición, con la presencia de 
tirantes, largueros y cuñas o calces necesarios.

a título de ejemplo, 
de ana solera móvil de

Se ha representad
en el dibujo anejo, la realizad
horno continuo oe vioracienes, p%
que el objeto del invento puede
pos u.e nomos; tales oono los ho

La figura 1 ee un
que muestra la conetlón de dos e
solera , y que tienen una forma o

Las ligaras 2 y 3
sales de dos elamentos de la sol

La figura 4 mué s t¡

de solera giratoria, 
ta en perspectiva

m  secciones transver— 
os de la solera.
gura 4 muestra una construcción parti­

cular de calce en U.
1 representa uno de los elementos refracta-
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ríos, la reunión de diversos elementos que constituyen ei 
canal o cacera, 2 se refiere a los calces bajo las caceras 
de altura variable, siguiendo la posición cel elementa con 
relación a las extremidades ¿e la solera.

latos calces 2 están provistos de hierros 
oíanos 3 remachados o soldanes sobre tirantea 4 que se ha- 
rlan constituíaos por cinturones o marcos de forma circu­
lar o rectangular formados por una banda doblada y coloca­
da de canto y soleada sobre sí misma, confiriendo de este 
moco a la solera, tomada por partes o en su conjunto, una 
rigidez y una ligereza que rae realizaciones en forma ma­
ciza son incapaces de conciliar. La posición "a caballo" 
de dichos tirantes sobre los elementos contribuye a este 
resaltado. Además, las muescas de enganche de la parte 
mecánica que proporcionan ei movimiento de avance o cien 
el movimiento de s.fnniidas, vienen a apoyarse sobre el 
borne coisín le los dos narcos o cuadros inmediatos.

Jl esleto ce ios hierros planos bajo los 
calces es ea ee sujetar mejor y conectar entre sí ios 
elementos do aa solera y establecer un puente rígido por 
encima ce ios marcos-tirantes.

La comparación de las figuras 2 y 3 muestra 
las diferentes alturas y constituciones de los calces 2 
según la posición del elemento, pudiendo los unos ser sim­
ples hierros planos y los otros en forma de U plegada o 
constituida-por soldadura de elementos planos 5 como lo 
indica la vista ce perfil de la figura 4, evitando esta 
realización el tener que recurrir a máquinas de importan-
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oía para el plegado o doblado o a secciones de hierros re­
fractarios difíciles de proveer.

ras figuras 2 y 3, muestran, además, la 
presencia en el ensamblaje de largueros de reborde ó que 
contienen a la solera una gran rigidez en el sentido ver­
tical y concurriendo a su guía a lo largo ae las partes 
llores merlores de dichos largueros, puniendo llevarse 
eventaalmeate estas partes sobre deslizaderas o rodillos 
colocados en el interior del horno.

La unión de los latigueros 6 y ae los ele­
mentos 1 de solera es completada por patillas o garras en 
forma de Z (figura 2 y 3). Estas patinas 7 soldadas so­
bre los largueros 6 pueden ser igualmente soldadas sobre 
ios bordes de las caceras al nivel de las uniones de I09 

marcos-tirantes 4, de manera que consoliden esta parte 
más vulnerable o estar simplemente abatidas sobre los bor­
les de las caceras para no impedir la abertura de estos 
bordes debida a las deformaciones temporales.

El conjunto del ensamblaje es establecido 
de tal suerte que ra solera que reoice las piezas a tra­
tar se halla en ligera pendiente hacía la entrada del hor­
no. Al solaparte los elementos i los unos en los otros 
con recubrimiento del lado de la salida, resulta que la 
línea que pasa por todas las aristas de recubrimiento es 
sensiblemente horizontal o paralela a las bases de funda­
ción.

El funcionamiento particular de la solera 
soore horno de sacudidas o vibratorio es tal que encada
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sacudidas, las piezas cargadas de antemano en un elemento 
no encuentran resistencia alguna taj. como la de la arista 
de ios elementos en el recubrimiento aei uno sobre el otro, 
no dejándose sentir el saliente dei lado de la salida e 

5 impidiendo todo movimiento intempestivo de retroceso de
las piezas. Esta disposición concurre a la seguridad y 
al encauzamiento correcto de las piezas, sin prolongación 
inaceptable del tiempo de tratamiento.

Las disposiciones accesorias pueden ser to- 
10 madas, bien para arrastrar dicha solera, o bien para co­

municarle impulsiones que, siguiendo un procedimiento co­
nocido, transmitiándose a tas piezas cargadas, obliguen a 
estas, cuando cese la impulsión, a adelantarse hacía la 
salida, en razón de su propia inercia, y de la detención 

Ib brusca de su soporte con el cual ellas se encuentren de
ese modo momentáneamente disociadas. Refuerzos especia­
les son pues aplicables por cubre-juntas o redoblado de 
los marcos en los sitios donde los esfuerzos de inercia 
fas impulsiones y los choques son más particularmente sen- 

20 sibies, es decir, en principio, en el comienzo y en la
extremidad.

El invento se caracteriza por una consti­
tución notablemente simple ¿e cada una de las partes de 
la solera considerada en particular, para no utilizar m^s 

25 que perfiles corrientes bastante generalizados, modifica­
dos, trabajados con necios sencillos, no poniánuose en 
juego máquinas costosas y complicadas y hallándose espe­
cialmente al alcance de los constructores y de los más mo-
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destos servicios de entretenimiento en los domicilios de 
los usuarios de estos hornos.

La presente solicitad, que corresponae a 
la presentada en Francia con lecha 1& de Junio de 1.992, 

5 se acoge a los beneficios del artículo 91 der vigente
Estatuto-Ley soore Propiedad Industrial.

- N u T &
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Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de la presente solici­
tud de Patente de Invención en España, por VEINTE años 
son los siguientes:

18.- Perfeccionamientos introducidos en 
la construcción ee las soleras de hornos animados ae un
cierto movimiento, con vistas a disminuir ei peso, el pre­
cio de fabricación, los medios empleados, a aumentar su 
rigidez y a reducir sus gastos de entretenimiento sin al-

y que consisten en constituir estas soleras por elementos 
independientes en el número deseado y conectados entre 
ellos de forma conveniente*

28.- Perieccronamientos según se reivin-
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nica en ei punto la, que implican una o varias de las ca­
racterísticas siguientes:

a) los elementos están imbricados ios unos 
en los otros y constituyen un canal o cacera.

b) los elementos están montados a superpo­
sición escalónala facilitando así el desplazamiento de las 
piezas tratadas e impidiendo el retorno hacia atrás.

c) la unión de los elementos refractarios 
es efectuada por remaches o soldadura.

a) el ensamblaje completo de los elementos 
es ootenidu sosteniéndolos por meaiación de calces planos
o en U según la posición del elemento en la solera sobre
tirantes en forma de cuadros, estando míos largueros de 
alma vertical conectados mecíante soldadura de una parte
a estos cuadros y de otra parte por puosas de ensarnólaje
con preferencia en lorma de S a los bordes de los elemen­
tos c.e soleras o caceras.

3 2.- Perfeccionamientos introducidos en la 
construcción de soleras móviles para hornos.

Tal y como se ha descrito en la memoria
que antecede, represen! 
para los fines que se n

.do en ei dibujo que se acompaña y 
n especificado.

escritas
La presente memoria con 

íquina por una sola de sus
ta de ocho hojas 
caras.

hadrid,
f.

de
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