MEMORTIA DHESCRIPDPIVA
DE Ul PRIMER CERYL-1CADO DE ADICION, A WOMBRE DE S.A. DBES
MUNUFACTURES DES GLACES BT PRODUITS CHIMINUES DE SAINT~GO~
BAIN, CHAUNY & CIREY, DE HACIONALIDAD FRARCESA, RNSIDENYH BN
PARIS (FRAiCIA) 1 bis, Place des Sausaies.
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PERIBCCIOANMTEN 105 IRTRODUCIDOS BN EL OBJETC DE LA PATENTE
PRIWCIPATL, N& 204,003 por "FABRICACION DJ VIDRIO TEMPLADO, EN
BSPBCIAL PARA VIDRIOS D VEKICULOS Y PrODUCTOS DB EL RESULDAN-
TES" . |
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La idea a que se refiere la presente solicitud de
certificado de adicibén es toltalmente nueva en Espafia y en
el extranjero, no nabiendo sido conocida ni explotada con
anterioridad a la fecha de la prioridad que se reivindicae.
Se recuerda que lg batente principal tiene por
objeto la fabricacibn de vidrieras templadas, en particu-—
lar para parabrisas de Veniculos, en las cusles ciertas par-
tes poco o nada templadas, denominadas "Reservadas", son
comprimidas por la zona que les rodea, de suerte que, en
caso de rotura, la fina fragmentacibn, inherente a la ro-
tura del vidrio templado y que puede tener el ‘inconvenien-—
te de alterar la trasparencia, se detiene en la frontera
de las partes reservadas lo que permite gque sgubsista la vi-
sibilidad a través del resto de la vidriera.

Secln la patente principal, para obtener estos
productos se procede por calentamiento seguido de enfria-
miento brusco, conduciendo siempre el conjunto de las ope-
raciones de tal forma que el vidrio de la parte reservada
se halle a una temperatura inferior o todo lo mds igual a
la temperatura de la zona circundante en el momento en que
ésta se encuentre en todo su espedor bajo el efecto del
enfriamientoa.

Uno de los modos de realizacibén de este proce-
dimjento, indicado en la patente, consiste en moderar el
calentamiento de la,parte'reservada en relacibn al calen—
tamiento de la zona circundante. Lia presente adicién apor-—
ta a esta realizacibn un perfeccionamiento que consiste en
llevar, en el curso de la operacifn de calentamiento, la
parte reservada a una temperatura que, siendo siempre in-—
ferior a la de la zona circundante, sea no obstante supe-—
rior a la temperatura de coagulacibén, entendiendose que

seguidamente, entre el comienzo de la operacibn de enfrig-
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miento ¥y el momento en gue la zona circundante se coagu-
la, se ponen en funcionamiento unos medios para que, en
el instante en me la zona chrcundante llega a la tempera-
tura de coagulacién, la parte reservada esté ya a su vexz
a esta temperatura de coaggulacién o a una temperatura in-
feriore

En estas condiciones, en el comienzo de La opera-
c¢ibn de eniriamiento, la parte reservada, que se encuan-
tra a una temperatura superior a la de coagulacibn, se
presta en cierto modo a los refuerzos que ejerce sobre
ella en este momento la zona circundante. De ello resul-
ta que el peligro de rotura en el curso de la fabricacibn
se encuentra reducido al minimo,

Entre los medios puestos en funcionamientos gl
objeto indicado, %a solicifante, con exito, ha utilizado
el siguiente:

La parte reservada, tal como aa sido descrita
en la atente principal, estid protegida por una pantalla
durantg el fingl del calentamiento y durante el enfria-
miento, pero esta pantalla, por lo menos durante el en—
frigmiento, se mantiene ligeramente a2bierta de la super-
ficie del vidrio de forma que el aire de soplado pueda,
en cierta medida, penetrar bajo la pantallas, tomar ast
contacto con el vidrio de la parte resergada y refrigerar
ésta. Un intervalo de alrededor de % mm. entre ls panta—-
lla y el vidrio hg sido reconocido como suficientee

Otro medio consiste en no proteger la parte
raservada durante el calentamiento, es decir, dejar al
gire 4#® soplado operar de la misma forma sobre ests par—
te que sobre xa zona circundantve. Se obtiene de esta for-
ma el enfrismiento deseado de la parte reservada, entre
el comienzo del enfriamiento y el momento en e la zona

circundantie se coagula.
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de ejemplo, con referencia al dibujo adjunto, un disposi-
tivo para la realizacidén de ls invencién,

La Fig. 12, representa un corte vertical trans-—
versal una pantalls en posicidn de trabajo sobre una ho-
ja de vidrio a templar en la cual la parte reservada de—
be tener la forma de un anillo.

Iia Fg. 22 es una vista verticgl de frente del
mismo onjeto,

La pantalla concsiste esencialmente en dos discos
metdlicos vaciados, (l-la) de espesor uniforme, dispues—
tos frente a frente a una y otrs parte de la hoja de vie
drio (2). Esta doble pantalla es mantenida a distancia con-
venientemente del vidrio por unos taquitos de cobre (%-3a)
soportados por unos brazos &4-4a), rigidamente solidarios
de los discos. Los brazos superiores estdn unidos por una
barra (5), poseyendo asi el conjunto uns rigidez suficien-
te que gsegura el nantenimiento de las pantallas a distan-
cia aproviada del vidrio,

Durante en calentaniento, la pantalla protege
la parte reservada (6), pero el calentamiento puede ser
conducido de Torma que se le termine con una btemperatura
de la parte rmservada syperior a la temnperstura de coagu-

lacifn. i
En el momento del soplado, graciss a la disposi-

cibén particular de la pantalla, el aire de soplado puede

pasar bajo las peredes {(7) y tomar contacto con la par—
r.

te reservada (6), de la hoja de vidrio. De ello resulta

que esta parte reservada se encuentra sometida a un eb—

friamiento moderado, pero se presta, durante los primeros

e

nstantes del enfriamiento, g los esfuerzos provocados
por el fijado de las capas superficiales de las partes no

reservadas. Todo riego de rotura se encuentra asi pricti-
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Constituyendo lo dicho aplicac
la invencién cabe pensar en modificaciones accidentales de
la misma, que, por lo tanto, se encuentran comprendides y
ampasradas en 8k presente certilicado de adicibn, cuya esen—

cia se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen: el presente certiiicado de adicién
recaerd sobre las siguientes reivindicaciones:

1& .~ Perfeccionamientos introducidos en el obje~
to de la Fatente principal n2 204,003 por '"fabricacién de
vidrio templado, en especial para vidrios de veniculos ¥y
productos de él resultantes, caracterizado porque'consiste
en llevar, en ¢l curso de la operacién de calentamiento,
las partes reservadas a una temperatura superior z la tem-—
peratura de coagulacibn, pero inferior a la de las zo as
circundantes, y en conducir la operacidn de enfriamiento
de tal forma gque el vidrio de las partes reservadas se en—
cuentre a una temperatura inferior todo lo més igual a la
temperatura de las zonas circundantes en el momento en que
éstas se coagulan en todo su espesor bajo el efecto del en-
friemiento.

28 »= Perfeccicnamientos, segln la anterior eei~-
vindicacibn, carscterizados porque se conduce la operacién
de enfriamiento de modo uniforme sobre tods la superficie
del viurio,

32 y= Perfeccionamientos, segln las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque consisten en utili~
zar, durante la operacién de enfriamiento, pantallas que
protegen las partes reservadas y ligeramente abiertas de
8stas de tal forma que el aire de soplado pueda penetrar

bajo las pantallas, es decir, tomar contacto con el vidrio
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de las partes Teservadas, :2; v
43 ,~ Perfeccionamientos, segén las an;Z;iores

reivindicaciones, caracterizados'p?rque se emplea una pan—
talla constituide por dus anillos metilicos uno frenfe al (
otro, que dejan un espacio entre ellos y la hoja de vidrio
¥y asociagdos por montantes provistos de taquitos ligeros,
buenog conductores del calor, que mantienen el espaciamien—
to deseado entre la pantalla y la noja de vidrio.

528 g PERFECCIONAMIMETOS INTRODUCIDOS EX BL
OBJETO DE 1A PATENTE PRINCIPAL N2 204.,00% por FABRICACION
DE VIDRIO TEMPLADO, BN ESPSCIAL PARA VIDRIOS Di VEHICULOS
Y PRODUCTOS DE EL RESULTANTES,

Segiln se describe en la presente memoria que

consta de seis hojas escritas g miquina per una sola cara

y dibujose

Madria a ZOAY 953
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