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PATENTRB D& InNveygcION

a favor de
FABRICACION DE HEHVASES MUTALICOS, S.A. - de nacione—
1idad espafiola - domiciliada en BARCELONA, Ronda de
San Pedro nt 22,
por:
"Perfeccionanientos en la formacién de uniones estencas

para fondos de bidones metilicos™®

HMemoriasg Descriptiva
La presente invencidn se refiere s la rabricag-
cidn de vidones netilicos y especialmentie a los procedi-
mientos de aplicacién de los fondos al cuerpo del eunvase

teniendo por objeto cliexrtos perifeccionamientes que asegu-—
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ran la estanqueidad absoluta de las uniones y la conver—
sacidén de esta condicidn en caso de deromracién por posi-
bles golves o presioues externas, obteniéndose, en conse~
cuencia, un bidén extrenadaienie reforzado YV Seguros

&n la actualidad, se halla muy extvendido el
sistema de aplicacidn de los fondos a 1los cuerpos de los
bidones, por medio de doblado o agrafado mecénico de los
bordes o pesvaiias de asnvas piezas entre si, Tormando un
reborde dodlado y rerietido hacia adentro que aprisiona
mutuanenve laos cllapas que forman Lanto 8l CUerpo cono
la tapa o Tondo del bidéu. Este sisiema, proporcioiia una
unidn esvainca gue, e gencrel, resulua excelente para los

usos normales Gel oidén y pars bidones yue emplean plan-—
chg de grueso y calidad corrientes susceptible de esta-
blecer una buena wnidn y contacto por el agraiadoe

sin enbarpgo, en muchos casos estos rebordes
agrafados, se delormen por suirir golpes o presiones ex=—
ternas, forméndose esgapes de su contenido, especlialmente
cuando ge trata de bidones destinedos a ser utilizsdos
varias veces sucesivas o en varios vigjes. listas difi-
cultades quedan eliminadas pox medio de los perreccionas-
mientos objeto de esta patente.

La invencién tiene por objeto, la obtencidn
de una unidn para fondos de bidones, més resistente que

las uniones usuales conocidas, y por lo tanto, capaz de

resistir sin deformarse los golpes o presiones exterioe
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res durente el transporte o almacenamiento, incluso pars

bidones de plancha relativamenie delgada.

También tiene por objeto, la obtencidn de una
unién confiadamente estanca, capaz de obtenerse tanto en
bidones de plancha corriente como en bidones de cualguier
grueso de plancha, que asegura la evitacién de posibles
escapes o fugase.

Consisten esencialmente, los perfeccionamien-
tos objeto de la invencién, en formar la unidn de los fon-
aos sobre el cuerpo del biddn, mediante agrafado de los
pordes de dichas niezas, y en aplicar sobre el borde o
cfrculo superior externo del reborde después de agrafado
una 1inea de soldadura eléctrica, autégena o de otra cla~
se, con aportacién de material o sin ella, a fin de calen-
tar y reblendecer intensamente una sona circular coilin a
ambas chapas en contacto, que establece una corona de sSol-
dadura sin solucién de continuidad.

BEsta corona de soldadura ocupa la zona de la
doblez superior externa formada por el fondo o tapa ¥ la
correspondiente zona de la doblez interma de la chapa que
forma el cuerpo, quedando ambas chapas fuertemente unidas
y soldadas entre si, formando la citada corona que impide
toda posibilidad de escape.

Para mejor comprensidn, en el plano adjunto
se representas unicamente como ejemplo, una forma de eje—

cucidn préctica de los perfeccionamientos objeto de esta
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patente aplicados a la union de fondos de bidonese.

La figura 1 representa en seccibn, la forma
usual de unién por agrafado de fondo y cuerpo.

La figura 2 muestra una wnidn andloga provista
de la corong de refuerzo externa superior, segin la inven-
cidn.

En el adjunto plano, —10- representa el cuerpo
cilifndrico del vidbn y -1l- el fondo o tapa del mismo. El
fondo =l1l-, como ya es sabido, estd provisto de una pesta-
fia superior -l2- que sSe aplica soLre Cura pes.aila més es~
wrecho —i3— Joimada en el vorde del cuerpo, y amoas ple—
zas se unen por coblez sobre si mismes, dando lugar al
reborde agrafado que se detalla en la figura l.

Una vez hecha esta operacién y segin ia invenw
cién, se forma la corone circular de refuerzo, tal como
indica la figura 2 Sobre el borae superior =12- 0 sea s0-
bre el c¢irculo formado por la pestaiia de la tapa, se apli-
ca una lineg de soldadura eléctrica, autdgena o de otra
clase, con gporicacibén o no de material, Iormando la coro-—
na externa —15- que une entre si, 1las dobleces superpues-
tas =12~ ¥y =13- antes nombradas, constituyendo por lo tan-
t0, un anillo soldado alrededor del borde s uperior del
agrafado que asegura la unidén mecémica de las pestaiias
del cuerpo y fondoe

In esta forma se obuiene un gnillio de soldadu—

ra, sin solucidn de continuidad, que une herméticamente
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las dos chapas del cuerpo y fondo del biddén por agrafadoe.
Al nismo tiempo, estos anillos gumentan la resistencieg
del conjunto, pues &l quedar ligadas las chapas envre sf,
resisten mejor los goipes o presiones externas gue puedan
producir aerormacioness.

La Bescripcién que antecede se refiere unicea—
mente a una forma prererida de ejecucién de los perrfeccio-—
namientos objeto de esta patente y se comprenderd que puew
den introducirse todas aquellas varigciones de detalle o
de procedimiento que no alteren las caracteristicas e sen—

cigles, las cugles quedan resunidas a continuacidéne.

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Perfeccionamientos en la formacién de unio-
nes estancad para fondos de bidones metdlicos que consis-
ten esencialmente en formar la union de los fondos sobre
el cuerpo del bidén, mediante agrafado de los bordes de
dichas piezas; y en aplicar sobre el bvorde o cfrculo su-
perior externo del reborde después de agrafadc, una lines
de soldadura eléctrica, autdgena o de otra clase, con apor-
técién de materigl de soldadura o sin ella, a fin de ce~
lentar y reblandecer intensauente una zona circular comin
a ambas chapas en contacto que establece una corona 0 gni-

llo de soldadura sin solucidédn de continuidad, asegurando
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la estanqueidad de la unién y aumentando su resistencia.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
anterior, caracterizados en que la corona o anillo de sol-
dadurs se efectia sobre la zona de la doblez suverior ex-
terna que formg el fondo o tapa, alcanzendo al mismo tiem~
PO, la zonag de la doblez interna de la chapa gque forma el
cuerpo, gquedando ambas chapas fuertemente unidas entre si,
formendo la citada corona que impide todz posibilidad de
fugas o escapes.

3ew Perfeccionamientos en la formacidn de unio-
nes estancas para fondos de bidones metélicos.

Bsta memorie consta de seis pdginas, escritas

sanczmona, 1€ MAT 1953

P. A.
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