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PATENTE DE INVENCION

a favor de
JOSEPH BANCROFT & SONS CO. - de nacionalidad norteameri-
cana - domiciliada en Rockford, Wilmington (Delaware, E.U.)
por:
" Procedimiento para producir efectos de dibujo estampados,

en tejidos

Memoria Descriptiva

Este invento se refiere a la estampacién de tejidos
de celulosa, celulosa regenerada y similares, o0 de sus mez-
clas, utilizando resinas y acabado mecanico a presiéon# Sa-

bemos que ya se ha propuesto en general obtener acabados me-
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cdnicos estampados a presidn, que se califican de perma-
nentes, empleando ciertas resinas, pero los procedimientos
propuestos llevaban anejos inconvenientes que han impedido
la amplia aceptacidén de tales acabados,

Entre los fines del presente invento con rela-
cidn al acabado mecdnico estampado a presién, se compren-
den los siguientes: obtener un acabado agradable a la vis-
ta y al tacto, y que, en vez de resistir simplemente cier-
to nimero de lavados y limpiezas en seco, resulte permanen=
te para todos los fines prédcticos y no pierda; obtener una
amplia gama de colores, desde los suaves hasta los mds in-
tensos, sin pérdidas; lograr una mayor resistencia a los
dcidos y flcalis, con 1o que, entre otros extremos, es po-
gsible utilizar eficazmente pigmentos metdlicos, retefiir y
emplear con provecho tratamientos que aumentan considera—
blemente el buen efecto del = cabado, como se verd mis ade-
lante; obtener una muestra o un dibujo més definido; ob-
tener un acabado relativamente superior con una cantidad
bastante menor de resina: obtener elasticidad con menos
resina, es decir, aumentar la elasticidad para una canti-
ded dada de resina; obtener, si se quiere, un brillo nfs
intenso sin hacer el tejido demasiado 4spero o blando; au-
mentar si conviene la velocidad a que pueden conducirse las
calandrias de presidn; reducir, si se quiere, el nidmero de
pasadas, si el acabado comprende varias; disminuir, si con-
viene, la presién de calandrado requerida para un efecto
dado, con objeto de alargar la duracidén de los rodillos de
la méquina; abreviar, si se quiere, el perfodo requerido pa~
ra endurecer la resina hasta hacerla insoluble en agua; re-
ducir la tendencia de la resina a quedar pegada & 1l0s rodi-

llos; asumentar la flexibilidad de la operacién respecto al
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contenido en humedad, con lo gue, entre otras cosas, no hay
remosqueo, aungue en algunos casos pase el tejido muy mo-
jado; mentener la resistencia a la traccién y al desgarre,
y en algunos casos hacerla mayor; y lograr un buen tacto

y un acabado muy uniforme en todo el ancho de la tela, aun-
que el estapado cubra una considerable extensidn de la
misgma,

En suma, el invento comprende el uso de una pas—
ta de estampar que esencialmente contiene la resina termo-
pléstica alcohol polivinflico; la resina termoestabilizante
o el material productor de la misma que mfs adelante se
menciona, en las proporciones y cantidades que también se
indican; el pigmento, si el e stampado es en color, y agua;
asf{ como la estazpacidn y el secado, seguidos del acabado
mecénico y de la fijacidn que después se describirdn. Des-
de luego hay un catalizador apropiado en la pasta o en la
tela.

El término “alceohol polivinflico”, siempre que
ge emplea en esta memoria, se ha de entender en el sen-
t1do de alcohol polivinflico en diversos estados de hidrd-
lisis y polimerizacién, ficilmente soluble o dispersable en
agua O en una mezcla hidroalcohdlica. (Aunque el alcohol
polivin{lico es una resina, para mayor claridad, dado que
también se usan otras resinas, 1o llamaremos ”alcohol po-
livinflico” o ”A.P.V.”.

La tela tefilda o sin tefiir se estampa con la
pasta del modo acostumbrado, pasdndola por cilindros de
estampacién grabados. Uza vez estampada, se seca, por
ejemplo, pasdndola por bombos corrientes. Segdn se deja
consignado, el invento permite una gran latitud en cuanto

a la proporcién de humedad libre, de suerte que no es ne-
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cesaria una vigilancia extremada. Durante el secado (y
mientras se extiende la tela antes de calandrar), tiene
que haber humedad suficiente para evitar un endurecimiento
o polimerizacidn excesivos del alcohol polivinflico y la
resina. Al paser la tela por la calendria de preaidén, con-
viene gue quede bastante humedad para dar plasticidad a
las fibras. Como simple indicacidn, se recomienda secar
la tela hasta un 1lfmite comprendido entre %% y un 15-20%
de humedad total. También cabe secarla y “acondicionarla”
luego afiadiendo agua, por ejemplo, mediante vaporizacidn;
0, una vez seca por completo, se puede refrescar antes de
extemierla. La proporcién de humedad no debe ser tan al-
ta gque cause remosqueo, por ejemplo, al lustrar; pero, co-
mo gueda indicado, puede ser relativamente mayor de 1o acog-
tumbrado sin acarrear por ello dificultades.

La tela secada se somete luego a un acabado
mecdnico en una calandria de presién (o mecanismo andlo-
go), con uno o varios cilindros calentados, por ejemplo,
un satinador de friccidn, una calandria sencilla, una
calandria de gofrar u otro tipo de calandria de presidn
mecénica, segin fauctores tales como el grado de brillo,
el dibujo que interese, etc., con el cilindro o los ci-
lindros calentados a una temperatura comprendida entre
2002 y 4502F (93,32 y 232,22 C)., Algunos tipos de calan-
drias desarrollan por sf mismas suficiente calor para ale
gunosg fines durante el paso de la tela por ellas; pero
suele ser conveniente calentar el cilindro. ILa velocidad
de paso por la calandria es, por lo general, de 5 a unas
100 yardas o mds por minuto, seg¥n el tipo de méquina; por
ejemplo, una calandria de gofrar acostumbra llevarse 2 la

velocidad de 5 a 20 yardas por minuto, mientras que las
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de embutir (chasing) marchan generalmente a 100 yardas
por minuto. Las de gofrar se conducen, con preferencia,
entre 10 y 20 yardas por minuto, segén la profundidad del
dibujo, y las de satinar, entre 15 y 25 yardas por minuto,
etc. Por el presente invento, si se quiere, la velocidad
puede aumentarse hasta un 10 a un 30% sobre la habitual,
segtin la calandria empleada y el acabado respectivo. Si
se trata de un acabado de varias pasadas, por ejemplo, al
satinar, que requiere de tres a cuatro pasadas, puede ob-
tenerse un efecto superior con dos pasadas por la calan-
dria, en igualdad de condiciones, y bastante bueno con una
sola. Dicho de otro modo, se obtiene un brillo igual,
siné mejor, con menos pasadas, y mucho mejor en defini-
tiva con el mismo ndmero de ellas. Como la tendencia a
remosquear disminuye notablemente, el dibujo queda bien
definido. Si la tela estampada se gofra, el dibujo go-
frado se determina mejor con una cantidad de resina rela-
tivamente muy inferior a la acostumbrada. En todos los
casos se reduce mucho la propension del material a ad-
herirse a los cilindros. En cuanto a la presion en las
calandrias, segén el acs™ado y el dibujo que interesen,
puede variar en los cojinetes desde alrededor de dos to-
neladas en adelante, en correspondencia con el tipo de ma-
quina, el acabado que se pretenda obtener y otros facto-
res analogos. Siempre se puede conseguir un efecto equi-
valente o mejor, con menos presion que la ordinariamente
empleada.

En cuanto a la estabilizacion o fijacién del

material resinoso, puede efectuarse en algunos casos so-

bre la calandria misma, por ejemplo, si las pasadas son

varias; pero, de ordinario, esta fijacion se realiza pa-
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sando la tela que ha sido objeto del acabado mecdnico

por una estufa estabilizadora donde existe cierta rela-
cién entre temperatura y tiempo, en el sentido de que
cuanto mayor es la temperatura, menor es el tiempo nece-
sario, y viceversa. A tftulo de ejemplo, la atmésfera de
la estufa puede variar entre 2502 y 450¢F (121,12 y 232,29C)
aproximadamnente, con un perf{odo de permanencia del tejido
en la estufa comprendido entre diez minutos y un minuto

o mucho nmenos, El lapso de permanencia puede ser muy in-
ferior en todos los casos al requerido por los procedimien-
tos corrientes. Pueden aplicarse otras formas de fijado,

o estabilizacién, tales como rayos infrarrojos, bombos,
etc.; no deben emplearse temperaturas tan altas que pue~
dan elevar la temperatura de la tela hasta un punto que
pueda perjudicarla,

Después de le fijacién, conviene lavar la tela
para eliminar substancias quimicas que no hayan reacciona-
do, ¥y secarla luego. Si se quieren obtener efectos mati-
zados, se pueden imprimir sobre la tela uno o mis colores,
tifiéndola antes o retiiéndola despuds. La resistencia ma-
yor a soluciones acuosas, tanto neutras como 4cidas o al-
calinas, conseguida por el invento, hace eficaz el retefiido
Y permite obtener hermosos efectos permanentes. También
es posible con &1 emplear pigmentos metdlicos para el es-
tampado en color, con resultado satisfactorio.

En cuanto a catalizador, se utiliza uno apro=
piado en cantidades pequefias corrientes, del modo ya CO-
nocido en el ramo. La mayorfa de los materiales rednosos
preferidos requieren un catalizador 4cido de accidn di-
ferida, el cual puede elegirse entre un gran nimero de

ellos.
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Para la préctica mejor equilibrada del invento,
la pasta que empleamos consiste esencialmente en una suspen-
sién de alcohol polivinflico, la resina melamina Aerotex -3
(dimetil~trimetilol-melanina, fabricada por la American Cya-
nenid Company, Nueva York) en la fase »A”, esto es, soluble
o dispersable en agua, con suficiente cantid¢ad de agua para
obtener una pasta de viscosidad apropiada, a fin de obtener
un buen estampado. También se aplica un catalizador dcido
de accidn diferida.

En la pasta, el alcohol polivinflico debe cons-
tituir no menos del 4,5% (del total) en peso, y puede aunmen—
tar esta proporcién, junto con los otros ingredientes, mien-
tras la pasta produzca todavia una buena estampacidn, por
ejemplo, hasta un 12%, segdn la viscosidad del alcohol poli-
vinflico., ZLos otros sdflidos de la resina no han de componer
menos de la mitad del alcohol polivinflico, en peso (2,25%
en peso de la pasta), y su proporcién puede aumentarse hasta
un punto en que, con los otros ingredientes, siga imprimien-
do bien, por ejemplo, hasta un 30<% en peso de la pasta. La
mejor proporcién del alcohol polivinflico frente a las otras
resinas es, en general, de 1:1 y el total de sflidos resino-
gos, 0 sea del alcohol polivinflico y la otra o las otras
resinas, ha de componer aproximadamente un 13% en peso de la
pastae

Dentro de los mérgenes gue dejamos especificados,
puede obtenerse una pasta que estampe sin necesidad de emplear
los espesantes habituales, como alwiddn, etc.; este espesante,
que constituye uno de los materiales que entran en reaccidn,
tenderfa a rebajar la calidad del acabado. Por consiguiente,
los sblidos reactivos de la pasta son en 1o esencial el alcohol

polivinflico y la resina. Sin embargo, no se sale del marco
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del invento incorporando una pequefia cantidad de espesante,

siempre que no llegue a resultar perjudicial para el acaba-

do. La pasta es estable por mucho tiempo, lo cual constitu-
ye una gran ventaja desde el punto de vista técnicoe.

Operando al ritmo preferido y con la proporcidn
total de resinas que se deja consgignada, se consiguen resul-
tados muy notables; entre otros, el gque constituye una de
las mayores ventajas de este invento, 0 sea una reduccién
considerable de la proporcién total de resinas. Habitual-
mente, con las resinas empleadas de ordinario, habrfa gue
utilizar de 20 a 30% y mds en total, y ain asf no se lle-
gar{a a conseguir la permanencia del acabado gue proporcio-—
na el presente invento. Segin se indica, si bien es posi-
ble aumentar la proporcién total de resinas (alcohol polivi-
nflico y otras) a mds de 13%, no hay necesidad de hacerlo.
Por lo general, las resinas totales (con el alcohol polivi-
nflice) no deben exceder de un 30% en peso de la pasta.

Es posible agregar a la pasta otros ingredientes
en cantidades convencionales, tales como un suavizante tex-
til, un lubricante textil (o un suavizante gue lubrigue a
la vez), segn el particular tacto que gquiera darse a la te-
la, o lubrificar las superficies de la calandria. As{mismo
se admite el uso de un hidréfugo textil ordinario; en este
cagso podemos emplear Zelan (cloruro de estearamido-metilpiri-
dina, fabricado por E.I. du Pont de Nemours & Co., Wilmington,
Delaware), junto al alcohol polivinflico y el M-3, porque,
entre otras razones, el Zelan en este proceso es un catali-
zador que a la vez suavisga, repele el agua y lubrifica. En
ves de M~-3 cabe emplear Resloom M~ 75; el primero consta
aproximadamente de 80% de substancias sélidas y 20% de agua,

¥ el segundo es en lo egencial lo mismo, salvo que contie-
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ne mfs agua. Lo expende la Monsanto Chemical Company, le-
rrimac Division, Everett, lMassachusetts.

Si se usa pigmento, que puede ser inorgénico u or-
génico, se mezcla {ntimemente con el alcohol polivinflico, Con-
viene empastar primero éste con un disolvente adecuado, como
agua sola o0 con alcohol, para preparar una suspensién relati-
vemente espesa. La resina melamina M=3, que, segin hemos di-
cho, contiene ya un 20% de agua, se disuelve o dispersa en
agua y se afiade a la pasta de pigmento y alcohol polivinflico.

El Zelan (u otro swavizante, lubricante, hidrdfu-
go, plastificante o catalizador), se disuelve o dispersa en
agua y se afiade a la pasta.

Il pigmento se empasta con el alcohol polivinflico
de menera gue éste le sirva de vehfculo, reteniéndolo y ase-
surando una dispersidn perfecta y uniforme del mismo en la
pasta de alcohol polivinflico (y con ello una uniformided de
color definitiva). En este sentido, el alcohol polivinflico
forma una suspensién mfés bien espesa, que mantiene eficazmen-
te disperso el pigmento e impide su separacién. Por eso con-
viene empastar primero el alcohol polivinflico y afiadir lue-
go el pigmento; an en el caso de que &ste fuera soluble en
agua, el alcohol polivinflico servird de soporte positivo.

El M3 s0lo no resulta adecuado, por ser demasiado fluido pa-
ra garantizar la dispersidn uniforme del pigmento, y si se le
agrega agua, queda dilufdo en exceso para proporcionar una
buena suspensidn,

El alcohol polivinflico, por su parte, no pierde
su solibididad o dispersabilidad al fijar o estabilizar. En
términos generales, constituye una larga cadena de 4tomos de
carbono, con grupos oxhidrilo u otros enlazados a cada segun-

do carbono, en numero que depende del grado de hidrélisis.
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Tna de las funciones del }-% es hacer insoluble el alcohol
polivinfiico o destruir su dispersabilidad, formando con 41
lo gue puede llamarse un copolfmero al estabilizar o fijar.

Sin embargo, como se comprenderd, le cantided de
resina empleada es mucho mayor de la necesaria para insolu-
bilizar simplemente el alcohol polivinflico; el exceso se
destina a reaccionar con la celulosa parea gquitarle su tenden—
cia & hincharse en las zonas estampadas cuando se aplica agua,
como se verd mds adelante. Es decir, gue el alcohol polivi-
nflico se hard insoluble, y como hay un exceso apreciable
de resina sobre la requerida para insolubilizar el alcohol,
reaccionard aquélla con la celulosa. Por otra perte, el al-
cohol polivinflico sdlo, se inclinarfa a dar a la tela un
tacto correoso, que desaparecerfa al lavar; la tendencia nor-
mal del k=3 50l0 es darle un tacto algo dspero. Con el co-
polf{mero gue se forma al fijar, ambos productos tienden a
modificarse recfprocamente, y a dar en consecuencia a la tela
un tacto recio, pero flexible, no 4spero ni rugoso.

El alcohol polivinflico es una mezcla de molécu=
lag grandes y pequefiag, es decir, de tamafios graduados; las
primeras no penetrardn normalmente en las fibras del tejido,
y s{ algunas de las segundas. El lie3 es una mezcla de molé-
culas relativamente pequeflas, una gran proporcidn de las cua~
les penetrardn en aquéllas. Por tanto, el copolimero quedard
en parte en el interior y en parte en la superficie de las
fibras; dentro habrd en sbundancia li=3 polimerizado, con al-

go de copolimero, y fuera predominard el copolfmero APV-Ii-3,

con ambos componentes enlazados a la celulosa. El copolime-
ro posee una capac¢idad de combinacidn sumamente fuerte, por
lo que la porcidén superficial del acabado se mantiene firme-

mente unida a las fibras en su superficie.
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La reaccién de la resina con la celulosa, con toda
probabilidad, sustituye algunos grupos oxhidrilos de la se-
gunda y establece un enlace cruzado entre las moldculas de
celulosa; sea como fuere, el hecho es gue la celulosa de las
zonas estampadas no se hincha ya con agua, y esto evita que
pueda desmerecer el acabado en aguéllas. ILa presidn de la
calandria, que puede variar de alrededor de dos toneladas
a unas 40 0 nds sobre los soportes, propende a deformar g O
sicamente y aplanar los hilos y muchas de las fibras, si no
todas, lo gque se traduce en un cambio de caracter{sticas didp-
tricas y catéptricas, y en un lustre que varfa con el tipo
particular de calandrado a presién. Pero cowo la resina gui-
ta a las8 zonas estampadas la propiedad de hincharse, al la=-
var la tela estabilizada subsistird en ellas la deformacidn
f{sica, y desaparecerd en las no estampadas, produciendo un
agradable contraste,

Dada la resistencia a los dcidos y £lcalis, es po-
sible someter eficazmemte la tela fijada, antes o después de
lavarla, a un tratamiento de hinchamiento y encogimiento gque
produce en las zonas estampadas un efecto de rugosidad o pli-
sado, por haberse hinchado y encogido la parte no estampada,
con lo gue aunmenta el contraste entre ambas zonas, Otra con-
secuencia de la operacidn d&e hinchar y encoger las zonas no
estampadas es hacer gue las estampadas se ahuequen, como si

estuvieran gofradas o en relieve.

Pueden hincharse y encogerse las zohas no estam—~
padas sometiendo, por ejemplo, la tela fijada a una solucién
acuosa tumefaciente de sosa cadstica. Conviene hacerlo a
temperatura ordinaria, aunque se consiente un amplio margen
en este aspecto, Sirve una solucidn d e sosa cadstica al

30%, y el tratamiento se prolonga durante cierto tiempo, Por
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lo general, la concentracién de sosa cadstica puede variar

a temperatura ordinaria desde un 10% a un 50%, y el lapso

de tratamiento de la tela, desde uno a sesenta minutos,

Adn proporciones menores de cadstico producen algin efecto,
8i bien para obtener un efecto pronunciado hace falta concen-
tarla a mds de un 103%; pasando de 50% ya no se logran mejo-
ras apreciables. La solucidn de sosa cadstica se puede apli-
car de cualguier modo corriente, por ejemplo, mediante ime
pregnacidén o estampacidn u otro procedimiento,.

Para el mejor resultado, después del perfodo de
tratamiento con la sosa cadstica debe lavarse con cuidado la
tela pare eliminar ls mayor parte de lejfa libre remanente.
Después de lavar, debe reducirse el pH de la tela al punto
de neutralidad substancial; para ello, se lavaréd con agua,

0 se facilitard la neutralizacién del caudstico empleando una
solucién de bicarbonato sddico o de una sal 4cida similar,
As{mismo se puede user un 4cido débil,

El tratamiento con la sosa cadstica puede hacerse
estando la tela floja o tensa. En el primer caso, encoge bas-
tante, y se obtiene un pronunciado efecto rugoso en las zonas
estampadas, que depende de la concentracidn del cafstico; si
ésta es grande, la tela queda en ellas ahuecada o gofrada,
Cuando la tela se mantiene tensa, se produce cierta retrac-
cién, coneectos no tan pronunciados como en el caso antelor.

Al producir efectos en relieve, conviene remnojar
y secar los géneros en una rama, antes de estamparlos, hasta
una anchure bastante mayor de la que hayan de tener en defi=
nitivae, a fin de compensar las mermas que en esta dimensidén
originen las diversas operaciones del procedimiento. Asfmismo
conviene lavar y secar la tela antes de aplicarle el catistico

y después de estabilizarla. BEsto, al parecer, suprime el bri-
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llo superficial no permanente de las zonas estampadas y faci-
lita la penetracién de la sosa cadstica en la operacién sub-
siguiente, Conviene también vaporizar ligeramente tan pron-
to termine el tratamiento con cadstico, para intensificar el
fenémeno del relieve.

En lugar de la sosa cadstica, se pueden emplear
soluciones de otros compuestos tumefacientes de la celulosa,
por ejemplo, una solucién de sulfato cdprico amoniacal o de
zincato sédico, o una solucién concentrada de tiocianato c4l-
cico, o bien de gosa cadstica refrigerada poco més o menos
a -102C,, o 4cido sulfdrico.

En cuanto & las resinas, si bien el =3 y su equi-
valente Reslcom l-75 dén los mejores resultados, pueden em—
plearse las otras formas convencionales de resinas solubles
o dispersables en agua, endurecibles al calor hasta la inso-
lubilidad, que se emplean en la industria textil, tales, por
epmplo, como la resina de formaldehido-melamina., Aunque se
conduce de modo algo distinto en alguncs respectos, para los
fines de este invento puede también emplearse la dimetilole=
etilenourea, que expenden Rohm & Haas, de Filadelfia, Pensil~
vania, con el nombre comercial de PR~1” (y sus equivalentes);
€stas se endurecen al calor en presencia de celulosa, para
hacer permanente el acabado. Asimismo sirven los derivados
metilol, secundarios a cuaternarios, de las acetllenourea;
otro ejemplo ¥til es la Xaurit 140, producto expendido por la
Badische Aniline- & Soda Fabrik, Ludwigshafen/Rhein, Alemania,
derivado metilol cuaternario de la acetilenourea; y también
los compunestos de urea y formaldehido y los de aldehido y ce=-
tona. Los dltimos requieren un catalizador alcalino, con
preferncia aplicado primero a la tela,

Es posible emplear mezclas de estas mixturas, o
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ung o varies de ellas con una o mds de las resinas de for-
mald ehido y melamina,

Cuando la zona estampada sea muy pequeila, es
innacesario secar en un secador, y la tela se extiende
despuds de estampada. Al extender o alisar se produce un
secado, porque parte de la humedad de tales zonas pasa a
las no estampadas, produciendo una desecacidén equivalente
a la ya descritae.

’ Andlogamente, 8i la zona estampada es mucho me-
nor de un 80%, puede convenir en algunos casos impregnar
el meterial previamente con una solucién de aspresto que
contenga un lubricante, a fin de producir en lo esencial
las mismas caracter{sticas de friccién en toda la tela al
estamparla, y evitar asf{ que se arruge, Esto puede ser
perticularmente ¥til al satinar por friococidn.

EJEMPLO I.

Se estamrd una tela blanca de algodén con 80%
de superficie cubierta, empleando una pasta de la siguien-

te férmla (en tolos los ejemplos, las partes se indican

en peso):
Alcohol polivin{lico 6 partes
Negro de humo o0 ~»
-3 8 ~»
Zelan 2 »
Agua 4 *

La tela estampada se sec hasta dejar un 8% de hu-

medad, se pasd tres veces por una calaniria de satiner a
friccidn, con el cilindro calentado a unos 450¢F y a 19 to-
neladas de presidn, se estabilizd durante tres minutos a
2902 F (unos 1159C), y se lavé y sec6;.1a calandria fun-

cionaba a 30 yardas por minutoe
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Asf se obtuvo un acabado permanente, de las
caracterfisticas antes descritas. Las partes estampadas
presentaban mucho brillo, y, & causa de la cantidad de
pigmento empleada, resultd un tono negro intenso de tinta;
empleando cantidades menoresg de pigmento es posible Ob-
tener matices mds suaves de negro, Imporita notar que es
reducida la cantidad total de s6lidos mminosos.

BEn este ejemplo, el alcohol polivinflico utili-
zado era de viscosidad mediana; la de una solucidn acuosa
al 4% did 45-55 centipoises. E1l alcohol polivinflico se
adquiere en el comercio con viscosidades mediana, alta y
baja, segin el nimero de carbonos de la cadena, desde unos
4-6 centipoises a 100, aproximadamente, y a cada viscosi-
dad corresponden diversos grados de hidrélisis. Al des-
cender el grado de hidrélisis lo hace también la solubie
lided, de modo gue se prefieren sélo aquellos APV que pa-—
san de alrededor de un 50% de hidrdlisis. ©Si se emplea un
alconol polivinflico de baja viscosided (4-6 centipoises,
por ejemplo), hay que aumentar la proporcidén en la fér-
mula para obtener y dar a la pasta una viscosidad correse
pondiente, o puede ajustarse el contenido en agua; y si
gse emplea un alcohol polivinilico de mucha viscosidad
(del orden de 100 centipoiges), deberd disminuirse la pro-
porcidn en la férmula para hacer la pasta viscosa en tér-
minos comparables, o0 se ajustard el contenido en agua,

En este aspecto, la cantidad del slcohol polivinflico
empleado en cada caso debe ser la conveniente para ob-.
tener una pasta de la debida densidad o consistencia, a
fin de conseguir una dispersidn uniforme del piguento,

s8in bajar del 4,5% en peso,.
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EJEMPLO 11.

Se tratd una tela Llanca de algodén tenida con
rojo de indantreno FBBA (Pr.296), segdn el ejemplo prece-
dente.

El resultado fué un agradable efecto permanente
en dos tonalidades, con las caracteristicas ya expuestas.

EJEHFLO 111.

Se tratdé una tela blanca de algoddén segtin el
ejemplo 1, y, después de lavarla, se retifié con verde jade
Ponsol (C. 1.1101), obteniéndose un efecto en dos tonali-
dades, de las caracteristicas de antes.

EJEIfPLO 1V.

Se impregné una tela blanca de algodén en una
solucién acuosa de 1-1 ,5% de cloruro de tctraalquilamonio
cuaternario, y se secO en una rama. Luego se estampd con
una pasta de la siguiente formula:

Alcohol polivinilico (4-6 centipoises) 12 partes

Fucsina de indantreno RAF (Br.124) 2 "
Aerotex L!1-3 (80%) 10 "
Tiocianato de amonio 3 "

Monoacetato de s-di(l-(2-estearami-—
doetil)) urea 2 "

Agua 71 "

El tejido estampado se secO hasta dejar un 6% de
humedad, se pas6é una vez por una calandria de satinar, con
el cilindro caliente a unos 4009F (aprox. 204-C) y 18 tone-
ladas de presién, se estabilizdé en una estufa a unos 2509F
durante unos diez minutos, y se lavo y pes6. Asi se obtuvo
un acabado muy permanente, de buen brillo, como el resul-
tante del procedimiento ordinario con pasadas moltiples.

La velocidad de la calandria era de 30 yardas por minuto.
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EJEIPLC V.,

Se estampd una tela blanca de algodén con la
férmula del ejemplo IV, pero empleando 10 partes de fuc-
sina de indantreno RAF (Pr. 124) y reduciendo el agua a
63 partes.

El acabado era como en el ejemplo IV, pero de
matiz mds oscuro.

BEJEMPLO VI,

Se estampd una tela blanca de algodén con una
pasta de la férmula siguiente.

Pucsine de indantreno RAF (Pr,.124) 1,0 partes.

lonoacetato de s-di(l-{estearami-

doetil)) urea. 2,5 »
Dimetilolmelamina 4,0 ”
Tiocianato de amonio 1,5 »

Alcohol polivinflico (100 cent{-
poises) en 30 partes de alcohol
isoprop{lico 4,9 ”

Agusa 46,6 »

El tejido estampado se secé luego hasta dejar un
6% de humedad, se pasd una vez por una calandrie sencilla
de c¢iliniros sin friccién, con el cilindro caliente a unos
4002 F y 20 toneladas de presidn; se estabilizd en una es-
tufa a la temperatura aproximada de 3002F (unos 1492C) du-
rante unos cinco minutos, y se lavé y secd.,

As{ pe ohtuvo un acabado muy permanente de tona—
lidad mediana, con las caracter{sticas antes indicadas, Les
zonas estampadas tenfan relativamente poco brillo, en com—
paracién con el obtenido en el ejemplo I, y la permanencia
no era tan buena, pero sf{ superior a la conseguida utili-

zando las resinas de cogtumbre,
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En este ejemplo, la velocidad de la calandria era
de 80 yardas por minuto.
EJEMPLO VII.

Se estamp6é una tela blanca de algodén con la si-
guiente férmula:

Alcohol polivinilico (45-55 centi-

poises) 6,6 partes
Dimetilol-etilenourea 6,4
Verde jade Ponsol (C.1.1101) 3,0
Zelan 10,0
Agua 74,0 ¥

La tela se tratd, por lo demas, como indica el
ejemplo I, con permanencia y otras caracteristicas ya men-
cionadas. También aqui es de notar que el consumo total
de resinas es relativamente muy pequefio.

Omitiendo el pigmento y ajustando el contenido
en agua, resulta un dibujo claro de las propiedades descri-
tas.

EJEMPLO VIII.

Se estamp6é una tela blanca de algodén apresta
previamente con aceite de ricino sulfonado al 1%, emplean-

do la siguiente formula:

AlY (45-55 centipoises) 5 partes
M-3 45
Verde jade Ponsol (C.1.1101) 3
Zelan 11
Agua 31

La tela se trat6, por lo demas, como en el ejem-
pio 1, con excelentes resultados.
En vez de 113 se puede usar otra resina metilada

sin saturar de formaldehido—metilolmelamina en la fase "A'",
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como el Reslcom =75,

EJEVMPLO IX.

Se tiAdd con azul Ponsol BF (C.I.1106), un tejido

de celulosa regenerada, y se tratd luego como en el ejemplo

I, pero empleando la siguiente pasta de estampar:

Alcohol polivinflico (45-55 centie

poises) 10 partes
Fucsina de indantreno RAF (Pr.124) 8 »
Sesqui-metilolurea 5 »
L-3 (80:%) 6 »
Zelan . 5 »
Agua 66 »

Asf se obtuvo un acabado permanente con las ca-

racter{sticas antes descritas.

Se estanpd una tela de lino con la siguiente fér-

mula:
Alcohol polivinflico (45-55
poiges)

Verde Aridye B de impregnar
Resloom =75

Zelan

Agua

La tela se traté como en el

sultados notables similaress,

centi-

10 partes

8
11

5
66

»”

”

”

»n

ejemplo I, con re-

En vez de Zelan se puede emplear un hidrdfugo

textil, como ceras, Aridex WP (emulsién de cera y sales de

aluminio) e Impregnol (emulsidn acuosa de cera y sales de

aluminio), as{ como un suavizan-te textil como el nonoace=

tato de s-di(l-~(2-estearamidoetil))urea, trimetilamoniow=

metilsulfato de monoestearil-metadenilenodiamina, o0 aceite
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de ricino sulfonado, y un catalizador como tiocianato amé-
nico, fosfato diaménico o metil-hidroxipropanolamina, cuan
do sea compatible.

BJENMPLO XTI,

Se estampd una tela de mezcla de algoddn y ra-

yén con la siguiente férrula:

APV (45-55 centipoises) 6,6 partes
Aridex WP 10 »
Aceite de ricino sulfonado 5 »
Tiocianato aménico 2 »
13 8 »
Nwgro de carbén 4 »
Agua 64,4 7

La tela estampada se tratd segin el ejemplo I,
con resultados comparables,

EJEMPLO XII,

et s

Una tela de algoddn, preparada como de ordina-
rio, se encold, después de tefiida, con Ahcovel G al 1-1,5%,
y se secd en rama.

Luego se estampd con

ATV (45-55 centipoises) 6,5 partes

Aerotex =3 8,0 »

Bronce dorado de cubrir 9482,

de U.S., Eronze Powder Works,

Inc. 15,0 »
Ahcovel G 2,0 »
Tiocianato aménico 1,5 »
Agua 67,5 »

El tejido estampado se secd hasta dejar un 8%
de humedad, se pasé dos veces por una calandria calenta—

da, de friccidn, con el cilindro caliente a 3202-3502F
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(unos 1602-1829C), se estabilizd durante cinco minutos a
unos 275°F (1359C), se lavd y secéd., Ahcovel G es monosce-
tato de 8=di(1l-(2~estearamidoetil))urea, fabricado por Ar-
nold Hoffman Co., Providence, Rhode Island.

Se obtuvo de este modo un acabado permanente, y
las zonas estampadas presentaban intenso brillo, con natiz
dorado, Los resultados fueron buenos con una sola pasada,

La velocidad de la calandria era de 30 yasrdas por
minuto,.

EJEMPLC XTIX.

Se estampd una tela de viscosa, preparada del mOe
do habitual, con
Alcohol polivinflico (45-55 centipoi-

ses) 646 partes
Kaurit 140 6,4 7
Verde jade Ponsol (C,.I.1101) io0,0 »
Ahcovel G 2,0 ”»
Tiocianato aménico 2,0 ”»
Agua 73,0 »

La tela estampada se secd hasta dejar un 5% de
humedad, se pasé por una calandria de embutir con el cilin-
dro caliente a 200°F y 30 toneladas de presién, se estabi-
1izé durante tres minutos a 290°F, se lavé y secd. La ve-

locidad de la médquina era de 130 yardas por minuto,

La parte estampada tenfa un acabado permenente,
con un color encendido suave y fijo.

EJEMFPLO Y{TV.

Se e stampé una tela blanca de algodén con la
gsiguiente férmula:

Alcohol polivinflico (45-55 centipoi-

ses) 6,6 partes
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Verde jade Ponsol (C.1.1101) 3 partes
173 g -
Tiocianato amonico 1,5 "
Agua 80,9 "

La tela estampada se secOd luego hasta dejar un
3% de humedad, se pasdé una vez por una calandria con el
cilindro caliente a 4209F (unos 1989C) y 20 toneladas de
presién, se estabilizdé durante tres minutos a 3009F (unos
149-C), se lavdo y secd. La pasta no llevaba suavizante ni
otro ingrediente analogo*

Asi se obtuvo un acabado permanente de las ca-
racteristicas ya descritas. La velocidad de la calandria
era de 80 yardas por minuto*

EJEMPLO XV.

Se estampd una tela blanca de algoddén con una
pasta de la siguiente férmula:

Alcohol polivinilico (45-55 centi-

poises) 6,6 partes
Amarillo N Aridye de impregnar 15,0 M
U-3 6,2 vy
Tiocianato aménico 1,5 M
Ahcovel G 2.0 vy
Agua 68,7 vy

y se traté como en el ejemplo VI, con resultados simila-
res*

EJEMPLO XVI.

Una tela de algodén de 80/80 - 4 yardas por
libra - 4", se encold con monoacetato de s-di(l-(2-es-
tearamidoetil)) urea al 1-1,5%) y se secé en rama*

La tela encolada se estampd desjpuds con la

siguiente férmula:
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Alcohol polivinilico (45-55 centi-

poises) 6,6 partes
14-3 8,0 "
Negro de carbén 5,0 "

Honoacetato de s-di(l-(2—esteara—

midoetil))urea 2,0 "
Tiocianato amoénico 2,0 "
Agua 76,4 "

A continuacién se secé en bombo hasta 8% de hume-
dad, se pas6d tres veces por una satinadora de friccién a 25
toneladas, con el cilindro saliente a 4009F, se estabilizo
durante tres minutos a 290SF (unos 143,590), se impregno
con una solucidn de hidréxido sodico al 39%, y se dejoé repo-
sar sin tensidn durante veinte minutos, lavandola bien en
tal estado hasta dejarle un pH neutro, y secandola sin es-
tirarla.

Se obtuvo un acabado permanente en el que las
partes estampadas presentaban un pronunciado efecto frun-
cido o rugoso, con mucho brillo. La velocidad de la calan-
dria en este ejemplo era de 30 yardgs por minuto.

Se repitié el ejemplo, pero haciendo el trata-
miento subsiguiente con ligera tensién. La rugosidad re-
sulté menos pronunciada.

Volvid a repetirse, pero esta vez con solucién
de hidréxido soédico al 50%, y se dejoé reposar la tela duran-
te quince minutos. EI fruncido quedd bien marcado.

Una cuarta vez se empleé solucidén de hidroéxido
sodico al 10%, y se dej6 reposar durante 25 minutos, ob-
teniéndose un efecto de fruncido.

EJEMPLO XVII.

Se manipuld una tela de algodon de 80/92 -3,50
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yardas por libra - 40”, como en el ejemplo VIII, pero em~
pleando la pasta siguiente:

Alcohol polivin{lico (45«55 centipoi-

ses) 4,5 partes
Rhonite Rel 4,5 7
Zelen 6,0 »
Negro de carbdn 8,0 ”»
Agua 77,0 *»

Se obtuvo de este modo un acsbado muy permanente
vy brillante, de las caracter{sticas antes descritas.

BJEITPLO YVIII,.

Se procedid como en el ejemplo VII, pero pasan-
do la tela por una calandria calentada a unos 2502F, a la
velocidad de 140 yardas por minuto, con una presidn de 22
toeneladas sobre soportes.

As{ se obtuvo un acabado permasnente com brillo
£ijo.

BJENPLO XTX,

Se procedid como en el ejemplo VII, salvo que
la tela se pasd por una calandria de gofrar calentada a
3009F, & 20 yardas por minuto y con una presidn de 2 tone-
ladas gobre soportes.

Se obtuvo de este modo un acabado permanente,
con un dibujo gofrado bien definido.

BJEIPLO X

Se impresnd una tela blanca de algoddén en una
solucidn acuosa de aceite de rieino sulfonado al 1-1,5%,

y se secd en rama, La tela seca se estampé luego con la
siguiente férmula:

Alcohol polivinflico (45=55 centipoi-—

ses) 6,4 partes
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Sesqui-metilolurea
Tiocianato amoénico

Negro de carbodn

Aceite de ricino sulfonado

Agua

6*6 partes
3,0 7
3,0 7
4,0 v
77,0 w

La tela estampada se tratdé como en el ejemplo

X1, con resultados similares.

EJEXPLO XXI.

Se impregné una tela blanca de algodén con la

siguiente solucion:
Naftosol ASF Conc.Br.302
NeXal BX (cono.)
Sosa caostica (769Tw)
Jabon Monopole
Agua
y se seco* La tela impreghada se estampd

dos partes siguientes:

1~.- Alcohol polivinilico (45—

55 c-poises)
Precondensado de cetona-
-aldehido (45%)
Verde Aridye de impreg—
nacion B
Amohtaco
Carbowax 1500
Agua

23.- Goma tragacanto al 5%
Almidén de maiz, pasta
al 22.,5%
Sal roja rapida CL (C.
1*69)
Agua

0,84 partes

0,0825

1,7

0,464
96,9135

y)

luego con las

6,2 partes

25

59,8
43,8

43,2

3,6
10,0

yy

yy

yy

vy

vy
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Se secd hasta 5% de humedad, se pasé dos veces pPor una sa-
tinadora a friccidn a 25 toneladas y el cilindro caliente
a 375°F (190,59C aprox.), se estabilizd gurante tres minu-
tos & 3009F, se lavd y secd,

Asf se obtuvo un acabado brillante de gren per—
menencia, con tonalidad verde en las zonas estampadas, usan.
do la pasta 12, y un acabado rojo mate en las zonas estame
vpadas emplezndo ls pasta 2%,

La velocidad de la calandria era de 30 yardas por
minuto,

EJELPLO XTI,

Se impregnd una tela blanca de algodédn con la

siguiente solucidén:

Sosa cadstica (100%%) 0,6 partes
Carbowax 1500 1,8 »
Agus 97,6 »

y se secd. La tela impresnada se estampd luego con la si-
guiente pasta impresora:
Aleohol polivinflico (45-55 cen—
tipoises) 6,2 partes

Precondengado de cetona-glde-

hido (45%) 25,0 7
Verde Aridye B de impregnacidn 6 »
Amonfaco 1 »
Carbowax 1500 2 »
Cenizas de so0sa 1 »
Agua 58,8 »

Se secd hasta 5% de humedad, se pasé dos veces por una sa-
tinadore de friccidén a 25 toneladas, con el cilindro ca-

liente a 3759°F. se estabilizd durante tres minutos a 300°F,

y se lavé y secd.
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De este modo se obtuvo un acabado permanente
con buen brillo en las partes estampadas.

EJEMPLO XXI11.

Se procedi6é como en el ejemplo XIX, y luego se
tratd la tela estabilizada con una solucion de sosa caus-
tica, segan se expone en el segundo parrafo del ejemplo
XVI, pero con tensidon. Asi desaparecen por completo los

gofradoa profundos de las zonas no estampadas.

Se reivindica como objeto de esta patente/

1.— Procedimiento para producir efectos de di-
bujo estampados en tejidos de celulosa, celulosa regenera-
da y sus mezclas, que resultan resistentes a soluciones
acuosas, ya sean neutras, acidas o alcalinas; el cual com-
prende estampar la tela con una pasta de estampacidén que
contiene agua y cuyos elementos reactivos s6lidos estan
constituidos esencialmente por alcohol polivinilico y otra
resina o resinas solubles o dispersables, que se endurecen
por el calor hasta insolubilizarse, en cuya pasta el al-
cohol polivinilico constituye una proporcién que va desde
el 4*5% en peso de la pasta, hasta una cantidad tal que,
junto con los otros ingredientes, la pasta ya no sirva pa-
ra estampar, mientras que la otra resina o reinas consti-
tuyen por lo menos, la mitad en peso del alcohol polivini-
lico, puliendo aumentar hasta el punto en que, junto con
los otros ingredientes, la pasta ya no sirva para estampar;
después de cuya estampacion se seca la tela, se pasa la
tela seca por una calandria de acabado mecanico a presion

y se estabiliza en presencia de un catalizador, sometidon—
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dola 21 calor por un tiempo suficiente para endurecer o
polimerizar el material resinoso hasta hacerlo insoluble
en agua.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
gue comprende lavar y secar la tela estabilizada.

3.~ Procedimiento segin las relvindicaciones 1
0 2, en el gque la proporcién total de los sblidos reactivos
de la resina oscilae entre un 6,75% y un 30% en peso de la
pasta.

4.~ Procedimiento segdn cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que la relacidén entre la
otra resina y el alcohol polivinflico es del orden de 1l:1
en peso, en términos generales,

5+~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el gue la proporcién total
de los reactivos resinosos sélidos es substancialmente el
13% en peso de la pastae.

6e=- Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el gue la pasta comprende
un pigmento,.

7e= Procedimiento segin la reivindicacién 6, en
el que se usa un pignento metdlico de color.

8+~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que la tela tratada se
somete a una solucidn de un agente que hincha la celulosa,
Yy se encoge.

9.~ Procedimiento segin la reivindicacién 8, en
el que la tela se somete floja a la accién del agente que
la hincha.

10.- Procedimiento segin la reivindicacién 8,

en el que la tela se somete tensa al agente gue le hincha.
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11l.- Procedimiento megin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que el alcohol polivinf-
lico se empasta primero, agregando luego la resina y al fi-
nal el catalizador,

12.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que la tela se seca dejdn-
dole alguna humedad antes del acabado mecdnico.

13+~ Procedimiento segtin cualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que se retifie la tela es=
tabilizada,.

l4.~ Procedimiento segin cualguiera de las rei=
vindicaciones precedentes, en el que la tela se calandra
y estabiliza a la vez.

15.~ Procedimiento segin cuaslguiera de las rei-
vindicaciones precedentes, en el que el secado de la tela
estampada, se efectim alisdndola.

16,~ Procedimiento segin cualgquiera de las reie~
vindicaciones precedentes, en el que el catalizador se apli-
¢ca primero a la tela,

17.~ Procedimiento segtin la reivindicacién 1,
en el que la tela se remoja primero y se seca lucgo en una
rama hasta una anchura suficiente para compensar el encogi-
miento subsiguiente, antes de estamparla,

18.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
en el gue la tela estabilizada se lava y seca, y luego se
somete a la accién de un cadstico.

19.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, en
el que la tela estabilizada se soumete a un cadstico y luego

ge vaporiza ligeramente.

20,= Procedimiento para producir efectos de die-

bujo estapados, en tejidose.
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