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MALA REPRODUCCION 
POR DEFECTO DEL ORIGINAL

PATENTE BE INTRODUCCION 
por 10 años

por "Un dispositivo para la  producción de líneas h e lico i-
 ̂ 9dales de individuación sobre cuerpos cordiformes"- -  -  -  -

a favor de» COMERCIA! PIREXII. Sociedad Anónima, de nacio­
nalidad española, domiciliada en BARCELONA» Ronda de la Uni­
versidad. n° 18.

MEMORIA DESCRIPTIVA

!a  patente de introducción a que se refiere la presen­
te memoria descriptiva tiene por objeto un dispositivo pro­
pio para la  formación de líneas helicoidales, de contrase­
ñado sobre cuerpos cordiformes» tales como cuerdas, tubos.

6 conductores e léctricos y similares en sus diversas formas» 
para caracterizarlos individualmente»

Para caracterizar individualmente mediante líneas he­
lico id a les  cuerpos cordiformes del tipo mencionado anterior­
mente» están en uso unos procedimientos según los  cuales los 
materiales de individuación se aplican mediante cabezas con 
hileras giratorias sobre los  cuerpos cordiformes que avanzan
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en el sentido de la longitud de los mismos. Estos proce­
dimientos presentan el grave inconveniente de que es muy 
d i f í c i l  realizar el empalme de los  elementos f i jo s  previs­
tos para el suministro de los  materiales de individuación 

5 y las cabezas de h ilera en movimiento.
Aun no teniendo cuenta de posibles pérdidas de mate­

r ia l!  existe el peligro de que» s i se quiere aplicar con­
temporáneamente dos o más materiales de individuación de 
distintos coloresi estos se entremezclen unos con otros de 

10 modo que no se obtenga tina diferenciación perfecta en cuan­
to al color se re fiere .

Empleando el d ispositivo objeto de la  patente» el mate-, 
r ia l  de individuación del tipo trefH able es aplicado por 
una o más latieras f i ja s  sobre un cuerpo cordiforme que» g i-  

15 ratorio alrededor de su propio eje» se hace avanzar en el 
sentido de su longitud a uto velocidad prefijada.

Gracias a e llo  son eliminadas las zonas de empalme que 
se hallan en los  dispositivos hasta ahora conocidos» as! co­
mo son anulados lo s  inconvenientes debidos a la  existencia 

20 de tales zonas.
EL dispositivo que constituye el objeto de la  patente 

está caracterizado esencialmente por el heoho de tener ins­
talados f i jo s  en una bancada medios para guiar y para hacer 
girar el cuerpo cordiforme alrededor de su propio eje»yame- 

25 dios empleados para hacerlo avanzar en el sentido de su lon­
gitud a una velocidad prevista» estando situado entre dichas 
guías un dispositivo f i j o  de hilera que aplique sobre el 
cuerpo cordiforme en marcha el material de individuación ,
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de modo que quede dispuesto sobre el mismo heliooidal— 

mente*
Para la individuación de cuerpos cordiformes f le x i ­

bles» el dispositivo se est&bleoe ventajosamente insta­
lando sobre unos bastidores» dos soportes para bobinas» 
coaxiles» que pueden ser hechos girar sincrónicamente a l­
rededor de un eje que pase por I 03 apoyos del mismo ex e l 
correspondiente bastidor.

Sobre el primer soporte» está montada* transversal­
mente o bien» si se desea» longitudinalmente respecto a l  
eje de rotación del mismo» una bobina de alimentación del 

cuerpo oordiforme*
Sobre el segundo soporte» está montada transversal­

mente o» si se desea» longitudinalmente respecto a su eje 
de rotación» y acoplada torslonalmente con e l g orrón de 
©poyo» la  bobina de recogida del cuerpo cordiforme. Entre 
los  dos soportes de las bobinas están montados sobre el 
bastidor general o bancada e l  dispositivo de hilera y los  
medios de accionado de los  referidos soportes g iratorios.

El dibujo adjunto» que se da a títu lo  de ejemplo» re 
presenta un caso de ejecución del dispositivo que consti­
tuye el objeto de la  patente.

la  figura 1 ael dibujo representa esquemáticamente» 
en alzado» la tera l, con partes en sección el dispositivo 
dado como ejemplo? la figura 2 es una vi3ta en planta 
del mismo dispositivo también con partes en sección? y 
las figuras 3 y 4 30n variantes del d ispositivo de tr e f i ­
lado respectivamente en vista de frente y en sección.
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Isa figuras 5 & 8 son secciones transversales* a ma­

yor escala* de cuerpos cordiformes; y la figura 9 es una 
vista  de una porción del cuerpo cordiforme* representado 
en la figura 5.

SI d ispositivo representado en las figuras 1 y 2 está 
constituido por una bancada 1» en la  parte superior de la 
cual estén dispuestos dos portabobin&s oblongos 2 y 3* 
coaxiles* giratorios alrededor de un eje longitudinal en 
que quedan situados los respectivos pernos de soporte a r ti­
culado, Bn las dos partes extremas contrapuestas una a la 
otra de los dos soportes portab obinas 2 y 3* lo s  pernos 4 
y 5 son huecos*

Entre los  portabobinas 2 y 3 están dispuestos* coaxl- 
le s  y en correspondencia con la parte media de la  bancada 
1» e l  dispositivo de trefilado 6, que posee una tolva 7íde 
carga del material para cada torn illo  de estrusión 8 y 9. 
Clon ambos torn illos  de estrusión 8 y 9 están en comunica­
ción lo s  conductos de expulsión 10 que desembocan en un 
único cilindro tubular 12* que sirve para el paso del cuer­
po cordiforme 11 que ha de ser marcado*

Este oilindro 12 puede estar dispuesto de modo fue se 
pueda calentar* En el basamento de la  bancada 1 está s i ­
tuado un motor e léctrico  13, por el cual es accionado me­
diante dos ruedas dentadas 14 y 15 un eje principal 16, 
soportado por la  bancada» a l cual están fijadas tres rue­
das para cadena 17, 18 y 19 que* mediante las cadenas 20*
21 y 22* están respectivamente relacionadas con otras tres 
ruedas para cadena 23» 24 y 25. la  rueda 23 está fijada al
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perno hueco 4 del portabobina 2» mientras que 1 a rueda 25 
está unido al perno hueco 5 del portabohins 3*

lo s  pernos huecos 4 y 5 sirven de guía del cuerpo 
cordiforme 1 1 , que llega ya provisto de los  elementos de 
individuación al portabobina* ya en él mediante un c i ­
lindro de guía 29 a un cilindro de arrastre 30 para ser , a 
continuación, arrollado en una bobina de recogida 31.

El portabobina 3 esta montado g iratorio , apoyado por 
su extremo externo, en un perno de soporte 32 fijad o  a la  
bancada 1. Este perno sobresale en forma tal que su extre­
mo queda en e l interior del portabobina 3, de modo que so­
porte una rueda dentada 33, con la  cual engrana un piñón 34 
que esta fijad o  a uno de los extremos de un eje 35» montado 
en el portabobina;, 3, paralelo át eje de rotación del mis­
mo. Ea rueda dentada 33 y el piñón 34 son substituibles, 
para poder variar la relación de transmisión* El eje 35 
presenta en su otro extremo un piñón cónico 36 que engrana
con una rueda cónica 38, fijada dH eje 37 del cilindro de 
arrastre 30»

Una polea acanalada 39 fijada  al mismo eje 37 accio ­
na, mediante un elemento de transmisión 40 y otra polea 
acanalada 41» la bobina de recogida 31,

El funcionamiento del dispositivo descrito es e l s i ­
guiente:

El motor 13 acciona sincrónicamente en el mismo se n ti­
do de rotación, mediante lo s  engranajes 14 y 15, al eje 
principal 16 y a las ruedas dentadas 17, 18 y 19, que, me­
diante las  cadenas 20, 21 y 22 mueven a las ruedas 23» 24
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y 25. Este accionado pona en rotación, mediante las rue­
das dentadas 23 y 25, a sufijos portabobinas 2 y 3 alrededor 
de sus ejes longitudinales provocando una simultánea rota­
ción alrededor de su eje del cuerpo cordiforme que» desa­
rrollándose de la bobina 28, va a arrollarse en la bobina 
31., Memas de esto, por la rotación del portabobina 3 y 
por las vueltas que a l recorrer la rueda f i ja  33 da el co­
rrespondiente piñón 34, son accionados e l eje 35 soportado 
por el portabobina 3 y, por medio de las ruedas cónicas 36 
y 38, el eje transversal 37 y el cilindro de arrastre 30. 
Bate accionado determina, mediante las poleas 39, 4 1 , i a 
rotación alrededor de su eje de la bobina de recogida 31, 
que produce e l arrastre longitudinal del cuerpo cordifor­
me, que se provee de contraseñas de individuación desa­
rrollándolo de la  bobina de alimentación 28, g iratoria a l ­
rededor de su propio eje y arrollándolo, ya provisto de 
las señales de individuación, en la propia bobina de re­
cogida 31.

lo s  medios de accionado 18, 2 1 , 24, y respectivamente 
los 26 y 27, hacen funcionar los dos to rn illo s  de expul­
sión 8 y 9 de la cabeza f i j a  de h ilera 6.

Con esto, el material de individuación puesto en la 
tolv-a  7 es conducido hacia el o r if ic io  de estrusión 10, 
a la  desembocadura del cual este material es depuesto so­
bre el cuerpo cordiforme 11, que pasa a través del c i l in ­
dro perforado 12*. Á consecuencia del simultáneo movimien­
to de.rotación y avanoe longitudinal del cuerpo cord ifor-

íj
me 11, son aplicadas sobre el mismo dos o más señales de
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individuación correspondientes a l numero de o r ific io s  de 
estrusion 10» señales que tienen un trazado helicoidal «su­
yo Paso depende de las características de lo s  pares de rue­
das dentadas 33 y 34, que pueden ser substituidas*

3*a anchura y el espesor de le zona de individuación de­
pende del dosado de la carga del material empleado para e llo , 
transportado por los  torn illos  de estrusion 8 y 9, así como 
también de la  sección de los  o r if ic io s  de estrusion 10. EL 
número de o r if ic io s  de estrusion y los colores del material 
de individuación pueden ser escogidos según la  contraseña o 
marcado que se desee obtener*

El accionado del d ispositivo de estrusion puede ser 
también independiente del motor 13, como se ha previsto por 
ejemplo en las figuras 3 y .4. Esto permite variar la anchu­
ra y e l espesor de la contraseña, independientemente del nú­
mero de las vueltas del eje 16 accionado por e l motor 13. 
ha figura 3 muestra el dispositivo de hilera representado en 
las figuras 1 y 2» pero con los  torn illos  de estrusion 9 
gobernados de modfc regulable mediante ruedas dentadas 43 y 
44 por un motor e léctrico  42. El transporte del material de 
individuación puede hacerse también por un d ispositivo de ém­
bolo accionado neumática o hidráulicamente» ta l como el re ­
presentado a titu lo  de ejemplo en la figura 4*. En este caso» 
el d ispositivo de h ilera está formado por ejemplo por un c i ­
lindro 45 en el cual se desliza un émbolo 46 gobernado por 
aire comprimido» que está acoplado mediante una barra 47, a 
otro émbolo de carga 48» deslizsble en una cámara c ilin d r i­
ca 49 del dispositivo de h ilera 6* y empalmado al o r if ic io
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de estrusión 10. Mediante el movimiento de vaivén del par 
de émbolos 46, 48, el material de individuación* cargado 
por ejemplo en una tolva» es empujado desde la  cámara 49 a 
través de un conducto oblicuo que lo  lleva a l o r if ic io  de 
estrusión 10» y ya trefilado desemboca en el cilindro per­
forado 12» en el cual es aplicado sobre el cuerpo cord ifor­
me 11 que avanza girando sobre s í  mismo.

Las figuras 5 y 9 muestran» a títu lo  de ejemplo» un 
cuerpo cordiforme 11 provisto de las zonas de indicación 
Obtenidas valiéndose de un dispositivo de estrusión de 
tres o r ific ios»  empleando tres materiales 50. 50* y 50ir 
de color d istinto e l uno del otro» cuerpo que puede ser por 
ejemplo un conductor eléctrico» que resultará completa­
mente envuelto en toda su superficie por el material de in­
dividuación.

En este caso» e l material de individuación puede ser 
empleado contemporáneamente como revestimiento aislante.

Según la figura 6» el cuerpo cordiforme 11 está forma­
do por un tubo que posee dos zonas de individuación o con­
trasellas 51 y 511 helicoidales» relativamente delgadas» y 
que por ejemplo pueden tener el misano co lor .

La figura 7 muestra un cordón formado por d03 partes 
elementales 111 y l l 11 del mismo color, arrolladas en una 
hélice» con dos zonas de material de individuación 52 y 
521» trefilado en los espacios delimitados por tales partes 
11T y 11” . El cuerpo oordiforme 11 representado en la  f i ­
gura 8 es contraseñado según el procedimiento descrito» y 
puede constituir una cuerda de sección circular en la per i -



feria  de la cual» análogamente al ejenplo de la figura 6» 
quedan aplicadas las tiras 53 y 53* por ejemplo de mate­
r ia l p lástico.

El digoositivo objeto de la patente* aún cuando es- 
5 té especialmente destinado a la  aplicación de las zonas de 

individuación a cuerpos cordiformes flex ib les» plegables o 
de cualquier modo flexib les* podrá ser utilizado para ha­
cer ta l aplicación a otros cuerpos en general.

H O I ¿

Por la  patente de introducción a que se  refiere la  
10 presente memoria descriptiva se HEIVIFDIOA la  explotación 

exclusiva de i
1*- Un dispositivo para la producoión de líneas he­

lico ida les de individuación sobre cuerpos cordiformes* 
caracterizado por e l hecho de estar constituido de modo 

15 que el material de individuación es trefilado por medio
de uno o más elementos de estrusión fijo s*  es aplioad© al 
cuerpo cordiforme hecho girar alrededor de su propio eje y 
desplazado a l mismo tiempo en el sentido de su longitud a 
una velocidad prefijada.

SO S .- Un dispositivo para la  producción de líneas he­
lico id a les  de'individuación sobre cuerpos cordiformes» co­
mo el especificado en 1#'. caracterizado por el hecho de es ­
tar constituido por una bancada o armazón que sostiene en 
disposición ooaxil medios para guiar y para hacer girar el 

25 cuerpo cordiforme alrededor de su propio eje, así como para 
hacerlo avanzar en el sentido de su longitud a una velocidad
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prefijada» quedando situado f i j o  entre dichos medios de 
guía un d ispositivo de trefilado que aplica sobre e l uuer-
po cordiforme el material de individuación en trazado h e li­
coidal»,

3.*- Un dispositivo para la  producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes» como 
el especificado en 1» caracterizado por el hecho de que el 
material de individuación es distribuido mediante una ac­
ción neumática»

4*- Un dispositivo para la producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes» como 
el especificado en 1» caracterizado por el hecho de que e l 
material de individuación es distribuido mediante una ac­
ción hidráulica.

5»- Un dispositivo para la  producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes, como 
el especificado en caracterizado por el hecho de estar 
provisto de dos portabobinas dispuestos ooaxilmente en la  
bancada o armazón y hechas girar, en sincronismo»-alrede­
dor de unos apoyos articulados en soportes adecuados que 
sostienen» el primero una bobina de alimentación del cuerpo 
cordiforme mantenida en el en posición transversal o longi­
tudinal respecto a su eje de rotación» y el segundo una bo­
bina de recogida del cuerpo cordiforme» mantenida en él en 
posición transversal o longitudinal respecto a su eje de 
giro y unida torsionalmente con el gorrón de rotación del 
propio portabobins de modo que pueda girar entre lo s  dos 
portabobinas» estando establecido en la bancada en posEción



f i ja  el d ispositivo de trefilado y los medios de ©coiona— 
do de los portabChinas.

6 .»  Un dispositivo para la  producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes» como 
el especificado en 1, oaraoterizado por e l hecho de que 
poses uno o mas torn illos  de estrusión» que sirvan para la 
distribución del material de individuación trefilado*

7»- Un dispositivo para la producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes» como 
el especificado en 1» caracterizado por e l hecho de que
posea» para d istribuir el material de individuación, uno o 
más émbolos*

8 . -  Un dispositivo para la  producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes» como 
los  especificados en 1 y 6, caracterizado por el hecho de 
estar provisto de un motor único tanto para el accionado 
de lo s  portabobinas» como para el accionado de los  torni­
llo s  de estrusión.

9, :- Un dispositivo para la producción de líneas h e li­
coidales de individuación sobre cuerpos cordiformes» como 
los especificados en 1 y 6, caracterizado per e l hecho de 
estar provisto de un motor pera el accionado de loa porta- 
bobinas» y un motor auxiliar para e l accionado de los tor­
n illo s  de estrusión*.

10 .- la  explotación exclusiva del objeto de la patente» 
se<̂ n cuales -¡-ueren las circunstancias que concurran con su 
esenoialidad definida en las anteriores reivindicaciones» 
cual objeto esí
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,fün d isp o sitiv o  pare la  producción de lín e a s  h e l i -  

coidale3 de individuación sobre cuerpos cordiform es*.

Consta la  presente menoría de doce hojas foliadas» 
escritas por una sola oara.

Barcelona» 9 de Mayo de 1953.

P. p. de i COMERCIAL PIHELLI, Sociedad Anónima»
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