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MEMORIA DESCRIPTIVA

La finalidad de la presente Memoria Descriptiva
es la de dar a conocer las caracteristicas fundamentalss
de un depdsito pérfeccionado para contenido bajo. presidn
cuyas evidentes cualidadés de todo tipo justifican amplia
mente la solicitud, a favor del titular del expediente,
del privilegio de exclusividad que en casos como el presen
te conceds la vigente Ley de la Propiedad Industrial, pa
ra su explotacidn en Espafia.

Se trata de un recipiente de forma y dimensio
nes variables, que ha sido moldeado en una sola pieza, ms

diante la utilizacidn de fibra de vidrio en su forma de
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hilo "roving"™ o cinta de distintos grosores —-esto es, dis
tinto ndmero de filamentos, segin sus aplicaciones-, y re
sinas de poliester o epoxi en forma liquida, ademds de
los naturales y usuales aceleradores, catalizadores, pig
mentos, agentes tixotrdpicos, disclventes, ceras o desmol
deantes, parafinas, stc., etc.

Para ello se dispondré de' un molde gue puede te
ner una doble naturaleza: bien la de molde perdido, sobre
el cual se realiza el arrollamiento y queda formando parte
integrante de la naturaleza del depdsito; bien la de mold
hinchable, que sirve ds base a dicho arrollamiento y que,
una vez concluido y terminado el proceso de endurecimientd
de la pieza, es extraido de la misma para ser utilizado
nuevamente., En cualquier, caso el rscipiente fespdnderé
preferentemente a una forma general cilindrica, limitada
por un fondo = un testero de trazados semiesfericos, el
primero de los cuales es rebasado por un falddn cilindri
co, prolongacidén de la pared lateral, que sirve de apoyo
al depdsito, mientras que el segundo o testerao, dispondra
de una embocadura susceptible de ser roscada en la misma
operacidn de moldeo.

De todas maneras, estgforma sucintamente descri
ta no es vinéulativa, por cuanto el depdsito o recipiente
podrd adoptar cualquier otra forma o figura, de acuerdo
con las necesidades determinadas por su posterior utiliza
cidn,

Para hacer mas efectiva la descripcidn, se ha
considerado conveniente la aportacién del plano adjunto,

que rscoge un ejemplo de realizacidén del depésito, bien
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entendido que'el caracter informativo del plano dstermina

que, en cualquier circunstancia, su contenido debé'ser
considerado en su mas amplio sentido y no como iimite del
alcance del expediente.

La figura 12 del plano muestra una vigta en al
zado semiseccionado de un depésito; en la que claramente
se aprecian sus principales detalles. La figura 28 es un
detalle que reproduce, a mayor tamafio, la embocadura del
depdsito y el roscado efectuado en la misma. Finalmente
la figura 32 es una vista en planta, segin la seccidn
B-8 indicada en la figura 12,

Concretando la descripcién al contenido de las
precitadas figuras apreciamos en las mismaé, seffalado con
-1-, el cuerpo del depésito, cuya parte supérior -2- aﬁog
ta un trazado semiesférico, en el que se ha previsto una
boca -3~, de acceso al interior del depdsito, que en caso
necesario dispondra dd un roscado -4- apropiado a.su fun
cidn. La parte inferior del mismo cuerpo -l- ssta remata
da por un fondo -5~ también semiesférico que, sin soluy
cién de continuidad, nace de los mismos laterales'del CU?E
pe =l=, a partir de cuya zona dicho cuerpo se prolonga
en un faldon perimetral -6-, que rebasa al fondo =5- y
constituye la base de apoyo del depésito.

La parte mas delicada del depdsito estd consti
tuida por la boca -3-, que ha sido practicada sobre un
aplanado -7- de la superficie esférica -2-, con objeto
de facilitar el bosterior asiento de los aparatos incor
porados. Con la misma finalidad, asi como por proporcio

nar una proteccién a la roscag -4-, esta Ultima viene pre
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cedida de un achaflanadoc -8~ recayente al lado_extérior,
tal como se muestra en el detalle de la figura 2§.

No obstante la minuciosa descripcidn realizada,
hay que recalcar que su contenido tan sdlo corresponde a
una de las numerosas formas que pueds adoptar nuestro de
posito, ya que,‘de acuerdo con lo manifestado anteriormen
te, tanto sus dimensiones como sus fofmas son enteraments
variables y adaptables é las necesidades preéentadas. Di
chas formas y fimensiones son determinadas por el molde
utilizado, cuyas caracteriséicas técnicas y funcionales
también son variables, pudiendq adoptar -seqin se ha cita
do anteriormente-, la versidén de molde perdido -abso:bido
por la misma estructura del depdsito~, o la versidén de
molde hinchable, y por tanto, recupsrable.

En cualquier caso el procedimiento de obtencion
es el mismd, consistiendo en su acoplamisnto en la méqui
na de arrollamiento, que estd idgtada de dos movimientos
sucesivamente repetidos: uno de éllos en sl cual.el molde
permanece sujeto por sus sxtremos, y ofrece a los hilos
o cintas de fibra (preimpregnados de resina) uno de sus
extremos alternativamente, de forma gue dichos hilos se
arrollan en sentido longitudinal; el segundo mdvimiento
consistente en la rotacion del moldd sobre su eje, permi
te ofrecer nusvas, contiguas y sucesivas zonas longitudi
nales del molde, a la accidn de los hilos o cintas, que
paulatinamente iran cubriendo a aquel, y después, acumula
ran sucesivas capas hasta obtensr el espesor deseado, me
diante Qn tramado perfecto de hilos o cintas.

El preimpregnado con resina de estos Glfimos,

—se. consigue sumergiendolos, antes de alcanzar el mold

v en T
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un bafMo de resina, a cuya salida uh mecanismo apropiado
regula la cantidad de resina arrastrada.

Siguiendo este procedimiento, se consiguen depd
sitos capaces de soportar en su interior presiones de 5
a 25 atmdsferas, para contener cualquier tipo de materia
bajo presidn o no, y con una resistencia mecdnica del or
den de 1.40ﬁ kilos por centimetro cuadrado, sirviendo
este dato para determinar el espesor nascesario de.pared.
por otra parte, una serie de cualidades técnicas justifi
can la utilizacidn de los depésitos presentadoé, como son
su elasticidad; su posibilidad de automatizar la produc
cidn, abaratando costos; su obtencidn en una sola piaia;
gracias al sistema de arrollamiento; la ventajosa rslacidf
fibra / resina, del orden de 2 a 1, lo que implica menor
pPeso y:.espesor para una misma . resistencia, la posibili_
dad de emplear resinas que permitan el contenido de ali
mentos, etc., etc.

Suficientemente descrita la naturaleza de nues
tro Modelo de Utilidad, sdlo nos resta manifestar que se
ran variables las circunstancias de materiales, tamafos
y foﬁmas de susidiferentes partes, siempre y cuando no se
vda alterada su esencialidad, contenida en la sifuiente

N O T A

Los puntos que se reivindican en el presente
Modelo de Utilidad, son:

19.~ Deposito perfeccionado para contenido bajo
presidn, caracterizado por estar realizado a base de fi

bra de vidrio en su forma de hilo o cinta "roving", de

distinto ndmero de filamentos, segdn aplicacidén y de resi
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Nas de poliester o epoxi en forma liquida, disponiendo de
un molde que, segdn los casos, sera a perder -quedando in
corporado a la estructura del depbsito-, o sera hinchable
y por tanto recuperable, montandose, en.cualquisr caso, e+
una maquina de arrollamiento, que le‘proporciona un movi .
miento que presenta alternativaments sus extremos ante el
hilo o cinta estratificado, y otro movimiento de rotacidn
que permite la cobertura‘lqngitudinal de zonas sucesivas
y contiguas, as{ comoc la superposicién de distintas capas
hasta obtener el espesor deseado, todo ello sometiendo el
hilo o cinta a un preimpregnado en bado de resina, de
forma que el depdsito obtenido adopta cuaquier forma ng
cesaria, estd realizado en una sola pieza y dispone de
aplanamieﬁtos, embocaduras, roscados y achaflanados que
posibilitan la incorporacidén de accesorios, al tiempo que
el depdsito soporta fuertes presiones interiores, gran
resistencia mecanica y cualquier tipo de contenido. Y
28,.- "DEPOSITO PERFECCIONADOC PARA CONTENIDO BAJD
PRESION", de conformidad en un todo en lo esencial y fi
nes industriales a lo descrito en la precedente Memoria
Descriptivaly g:éficamente representado en las figuras

del plano adjunto, para su mejor comprensidn.




Esta Memoria consta de SIETE hojas, escritas o

mecanografiadas por una solg cara y a doble espacio en

150 lineas.
Valencia, a 18 [de Enero de 1975

Por autorizacipn del interssado.
/
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