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HEMNORIA DESCRIPIIVA
para solicitar
PATENT B U B IwvVvENCIOUN
en
ESPala
por VuIuilk afios

a nombre de NeV. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad
holandesa, establecida en Emmgsingel 29, Eindhoven,

Holanda, por:

" UN METODO DE PROVEER UN DISPOSILIVODE
IGNICION EN'LA: AMPOLLA LS UNA LAMPARA DE DuSPSLLO Y.
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El invento se reriere a un mctodo de fa-
bricacidn de limpares de degtello de la clase que com—
prende una base y una ampolla proviste de un material
que arde actinicamente, en forma de ldminas, alambres o

tires, con un relieno de gas y con un dispositivo de ig-
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nicién ellctrico que comprende un alambre de filaemento
montado sobre dos alambres de soporte y a limparas de
destello fabricadas por este método.

La fabricacidn de estas limparas, que es
idéntica a ia rabricacién de limparas incaendescentes,
comprende una manipulacifn para nontar el dispositivo de
ignicidn en la ampolla provista de material que arde ac-
tinicamente; este montaje debe efectuarse de tal modo
que pueda introducirse el relleno de gas. Para este rin
el dispositivou de ignicidén esti rfrecuentemente montado
en un cuerpo de cristal, que se sella hermiticamenie en
el cueilo de la ampolla de tal modo que le ampolla estd
cerrada a excepcidn de por un tubo rijado en este cuerpo
de cristal y denominado en adelante tubo de vaciado. En
la fabricacidén de ilmparas incandescenues se conoce otro
nitodo mis econdmico, en el gue el alambre de tTilamento
y los alambres de soporte estin unidos para formar uns
unidad manejable por medio de una masa ho conductora he-
che en forme ue perla o cuenta, denominada en adelante
montura de perla, que estd suspendide en la ampolla, cuya
sbertura de cuello ests vueita hacia arriba, descansando
le montura de perla en 1os extremos de los alamores de
soporte, que no estan conectados al alambre de filamento
y que pare este fin estin curvaedos en tal forma que los
extremos apuntan en direcciones opusstas. Entonces el tu-
bo de vaciedo, a travis del que debe introducirse en la
empolla de relleno de gas, se fija en ia abertura del cue-

ilo, estendo los alambres de soporte rijados al mismo viemn-
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Po en las posiciones que tieunen gque ocupar en tal modo que
el glambre de filamento gdopta la posieidn deseade en la
ampolla y los alambres de soporte proyectan de la pared
en el Srea en gue el tubo de vaciado estd.fijado al cue-
llo de la ampolla.

Se ha sugerido tabricar tambidn limpares
de destello por este método. (espedificacidén de lea pa-
tente francesa nimero 880.035). Sin embargo, se ha en-
contrado que la fgbricacidn industrial de tales lémparas
de destello otrece dificultades debido al material que
arde actinicamente provisto en la ampollis. un consecuen-
cia, la monture de perls suspendida en la ampolla, cuya
sbertura de cuello ests vuelta hacia arribe, no adopta la
posicidn en que puede fijarse fijando el tubo de vaciado
en el cuello de la ampolle.

Ejerciendo una presidn la montura de perla
puede, es cierto, moverse a la posicidn deseada, pero el
miembro por medio del cual se ejerce le presidén, entorpe-
ce le operacidn de fijar el tubo ae vaciado en el cuello
de la ampolla y si se libera el miembro de presién, la
montura de peria se mueve eldsticemente hacia atris. Por
lo tanto, de acuerdo con el invenio, la montura de perlg
ests dispuesta en le posicidn deseada en la empolla por
medic de un miembro de presidn, despuds los extremos de
los alambres de soporte que proyectan del cuello de lg
empolla y se fijan alli en posicidn, despule de lo cual
ge retira el miembro de presidn y se fija el tubo de ve-

ciado en la aberturs del cuello en tal forma que en lg




10

15

20

25

junte, los slambres de soporte se extieuden e travis de
la pared.

El invenvo se refiere a un método de pro-
veer un dispositivo de igniciln en 1orma de una wontura
de perla en la ampolla de una 1émpare de destelio y se
caracieriza porgue la monturas de perla se introduce en
la ampolle por medio de un miembro de presidén, doblindose
las partes de los alembres de soporte que proyectan de
la ampolle a lo largo de la superficie exterior de la am-
polia y tijdndolos a11{ en posicidn, retirando el miembro
de presidn y fijando el tubo de vaciado en el cuello en
tal rorma que los alambres de soporte se extienden a tra-
vés de le pared de la ampolla en la junta.

Paramyor claridad deber’ observarse que
clertos tipos de lémparas de destello permiten suspender
la montura de perla en la ampolla con enterioridad a la
provisidn del material que arde actinicamente. Incluso
en este caso se requiere el método mencionado a Tin de
evitar que la montura de perla gue cuelga libremenie sea
empujada a une posicidn oblicue durante la introduccidn
del materiel que arde actinicamente; el resultado seria
que la monturs de perla se fijaria en este posicidén obli-
cua, lo cual afectea la curva caracteristice de luz-tiempo
de la limpara de destello.

Los alambres pueden rijarse a le superfi-
cie éxterior de ia empolla eblandando localmente el cris-
tal y presionando los extremos del slambre contra Este
4rea sblandade. Como alternativa puede hacerse uso de un
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asdherente para este fin. Si se desea, esta operacién pue-
de combinarse con la aplicacidn de la capa exterior de
laca, sirviendo asf la capa de laca al mismo tiempo como
adhesivo, o bien, la capa de laca ya provista puede ablan-
darse Zocalmente. En una forma preferida del invento los
extremos de los alambres se sujetan contra la pared de la
ampolla. Para este fin se utiliza, por ejemplo, una am-—
polle que tenge un cuello sustancialmente cilindrico, des-
lizéndose un anillo de encaje exacto soovre el cuello y

los extremos del glambre aplicados al mismo.

Los extremos de los alambres de soporte
necesitan fijarse solo hemporsimente & la superficie ex-
terior de la ampolla. JLespuls que se ha Tijado el tubo
de vaciado en el cuello de la ampolla, pueden soltarse
log extremos de los alambres de soporte y conectarlos en
forma asdecuada a io0os puntos de contacto de un casquillo
fijado & la ampolla. De acuerdo con el invento, se ha en-
contrado gue los extremos de un alembre fijados a la su-
perficie exterior de la empolla, mis particularmente a
la parte del cuello sustancialmente cilindrica de la ampo-
lla, son muy adecuados para servir como conductores de
corriente. Despuls que el tubo de vaciado na sido fijado
en el cuello de la ampolla, el relleno de gas introducido
en la ampollia y el tubo de vaciado cerrado, se ovbtiene
unea lémpara de destello de construceidn sencille y econd~
mice, cuya base estd formada por el tubo cerraad y el cue-
110 de la ampolis con las partes de los alambres de sopor-

te de lz monturas de perla gque sirven como conductores de
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corrienve, aplicados a la misma, el cuello de la ampolla
no se hace circular, de modo que la lémpars de destello
puede sujetarse en un portalimparas adecuzdo solo en una
o dos posicliones en las que los conductores de corriente
estin en contacto con los contactos del suministro de co-
rriente en el portalimparas.

El método arriba descrito es particuler—~
mente adecuado para la Tabricacidén de pequefias limpares .
de destello. Sin embergo, i en estas limparas de des—
tello se utiliza pasta de ignicidn apiicada a la montura
de perla y si el tubo de vaciado se fija ai borde del
cuello de la ampollz ablandando el cristal en esta fdrea,
la pasta de 1gnicidén irecuentemente se enciende debido al
calentamiento de los hilos de soporte doblsdos alrededor
del borde ablandado del cuello.

8e ha encontrado gque se puede reducir esta
dificultad proveyendo une parte no excesivamente pequefla
de la montura de perla dentro de la ampolla, esto es, la
distancia medida a lo largo del alambre desde 1a pasta de
ignicidn hasta el sello hermltico, se elige para que sea
mgyor de 15 mm. Para smpolias del tipo peguefio, poxr
ejemplo, para ampolias gue lienen une capacidad menor de
12 cm3. se utiliza una rorma de ampollis que se separa de
los tipos esféricos de este tamafio producidos en la fabri-
cacidn de limpsras incanuescenves, pues la ignicidén debe
tener lugar en todo lo posible en el ceutro. Por lo tanto,
pares limparas de destellio que tienen una capacidad menor

de 12 cm3. ge utiliza una forma alargada, gque tiene un eje
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de por io mencs 30 mm. coincidiendo este eje con el eje

de la pase.

A Tin de que el invento pueda ficilmente
llevarse a ia priéctica, se describird shora en detalle
con referenciz al adjunto dibujo.

La rigura 1 ilustra la condicidn en la que
la ampolla de cristal 1 que estl provista de un material
que arde actinicamente, de forma de alambre 2 y cuya ca-
pacidad es aproximadamente de 8 cm3., Teniendo el eje
longitudingl una longitud de 38 mm., el eje corto una lon-
gitud de 22um., y esta dispuesta con la abertura del cue-
1llo vueldts hacia arriba, siendo ia montura de rerla 4 in-
troducidas entonces en esta abertura de cuello; el relleno
de glambre gue arde actinicamente 2 impide gue la montura
de perla adopte la posicidn deseada que se indica por 1li-
neas de puntos en la figurs.

La figura 2 muestra la coandaicidn en la cual,
despuds que se ha insrcaucido la montura de peria en la
ampollia por medio de wn miembro de presién (no se muestra)
los extreumos de log alambres de soporte 5 y 5' se doblaa
a lo largo de la superricie exierior de la pared de la
anpolla y se sujetan contra el cuello 6 por medio ae un
anillo de cartdén 7, de modo gue el glambre de Iilemento
8 adopta la posicidén deseada en la ampolla y la montura
de perla 4 se fija en esta posicién. ILas llames de gas
giratorias 9 y 9' ablanden el cristal en la abertura de
cuello 3 de la ampolla 1 y también el cristal en el borde

del tubo de vaciado 1lU, gque se maniiene ligeramente sepag—-
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rado de lg abertura del cuello 3 y despuls se presiona
contra este cuello.

La figura 3 muestra una limpare de deste-~
1lo gue se obtiene despuds de gue el tubo de vaciado 10,
como se ha descrito, se ha fijado en la abertura de cuello
3 y la ampolle 1 ha sido provista del relleno de gas de-
seado, despuds de lo cual el tubo de vacizdo ha sido se-
liado herméticamente en 1l. La base de esta lampara de
destello estd constituida por el tubo de vaciado sellado
herméiicamente 10 y el cuello de la ampolla 6; a la super-
ficie exterior de este cuello se aplican los dos extremos
5 y 5" de los alambres de soporte, gue forman parte de la
monture de perla, y funcionan como conductores para la
corriente desde los contactos de suminisitro de un parte-
limparas adecuado (no se muestra). }

Lg figura 4 es una vista inferior de una
limpara de destello como se muestra en la figura 3. BEn
12 y 12' el cuello de la ampolla cilindrico 6 estd provis-
to de dos'nervios, de modo gue el srea seccional del cue-
110 no es circular y la base puede asl Iijarse en un por—
talomparas adecuado solo en la posicién en que puede con-
ducirse la corriente.

Ls presente solicitud, que corresponde a
la presentada en Holanda con recha 20 de Llgyo de 1.952,
bajo el numero 169.726, se acoge a los benericios del arti-
culo 51 del vigeute Estatuto-lLey sobre Propiedad Indus-—

trial.
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Los puntos de invencidn propias y nueva
que se presentan para que sean objeto de la presente
solicitud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE
afios, son los siguientes:

12.—~ Un m&étodo de introducir un disposi-
tivo de ignicidn en iorma de una montura de perla en el
interior de la ampolla de una limpara de destello que se
he de fabricar, caracterizado porgue por medio de un niem
bro de presidn una montura de perla se Introduce en la
ampolla y las partes de los hilos de soporte que proyeoc-
tan de la ampolla y que se utilizan para sujetar el glam-
bre de filamento, se doblan a lo largo de la superricie
exterioi de la ampolim y se Lijawn eu posicidu #in situ",
retir udose entonces ei miembro de presifén y fijsndose el
tubo de vaciado en el cuello de la ampollas de tal moao
que los extremos de los alanmbres de soportes se exiienaen
a travos de la pared de la junta.

22.—- uUn método segin el punto 12, carac-
terizado porque los extremos de los alambres se fijan a
los extremos exteriores de la ampolla por sujecidn.

3.~ Un método segin el punto 28, carac-
terizado porque el cuello de la ampollis es sustancialmente

cilindrico y un aunillo que ajusta exactamente alrededor
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del cuello de la ampolla se desliza sobre el cuello

con los extremos de alambre aplicadoe al mismo.
42, Un método de producir ldmparas de
destello introduciendo dentro de la ampolla a través de

su cuello un material que arde actinicamente y un dis-

‘positivo de ignicidn en trorma de montura de perla se-

gin el método descrito en los puntos 12 & 3%, caracte-
rizado porque la parte de cuello de la ampolla estd
dimensionada de modo que ajuste en un soporte para la
1lémpara desde el cual una corriente eldetrica es su-—
ministrada directamente a los extremos de los alambres
de sostén asegursdos a la superficie exterior de esta
parte de cuello.

52.~ Un método segin se reivindica en
los puntos 12 & 42, en el cual se usa uns montura de
perla gue lleva una pasta de ignicidn en los alambres
de sostén, carazcterizado porgue la distencia medida a
lo largo del alambre desde la pasta de ignicidn al
clerre excede de 15 mme.

2.~ Un método segin se reivindica en
el punto 5%, para producir una limpara de destello
ceuye sapolla tiene una capacidad de menos de 12 c.cCey
caracterizado porgue la smpolla tiene una forme alar-
gada y el eje mayor que coincide con el eje del casqui-~
llo tiene por lo menos 30 mm.

72¢.- Un método de proveer un dispositi-
vo de ignieidn en la ampolla de una limpara de destello.

Tel y como se ha descrito en la lMemoria

e
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gue antecede, fepresentado en el dibujo que se acompafis

y para los fines que se han especiticado.
La presente “emoris consta de once hojas

escritas a méquina por una sola de sus caras.

Madrid, &~ 4 GEP, 1953
P. A.

Albsfio de E!za‘bam




1/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



