
r *

/

4

18 MAY, 1953

P. 10.776 

PH.I1721.

209346

MjBMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

P A T E N T A  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

por VEINTE años

a nombra de N. V. PHILIPS' GLOEILAMPENFABRI^EN, entidad 

holandesa, establecida en Emmasingel 29, Bindhoven, Ho­
landa, por:

"UNA LIBARA ELECTRICA INCANDESCENTE O TUBO DE DESCARGA".

- 0 - 0 - 0  -  0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 - 0 -

La presenta invención se refiere a lámparas 

eléctricas incandescantes o tabea de descarga qne compren­

den des partes de vidrio selladas entre s f , ana de las cua­

le s  está provista de ana plaralidad de conductores de paso.

6 En ana lámpara incandescente normal ta l sello va provisto,
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por ejemplo, entre la  ampolla y el así llamado pie de la  

lampara en el ocal están sellados los conductores de paso, 

estando provista otra unión sellada entre e l pie tabular 

y el caño da evacuación. Bn un tubo de descarga, tal sello  

S puede estar provisto entre un fondo en el cual están sena­

dos los alambres da paso o de soporte para loa electrodos, 
y la  ampolla.

Üa presente invención ae refiere más parti­

cularmente a la  composición del vidrio del ocal están he­

lo  chas ana o ambas partea, Antes de entrar en la  materia, se 

describirán las exigencias que son impuestas a un vidrio 

de seta naturaleza,

Bn relación al sellado de loa conductores 

en una de las partes, el coeficiente de expansión lineal 

15 debería encontrarse dentro de límites estrechos; en el

presente oaso el mismo es elegido para ser -90 a 96.10**  ̂

a temperaturas entre 20 y 3003 0. Bate tipo de vidrio re­

sulta apto, entre otros, para el sellado de alambres oon 

camisa de cobre,

30 Bn relación a la  presencia de conductores

de paso sellados, e l vidrio debería tener una resistencia 

eléctrica elevada y no debería presentar fenómenos de elec­

tró lis is  bajo cargas de tensión continua. Bl ^ lo g  d.e la  

resistencia especifica no debería aer superior que 7,5 a 

86 250 ag.

Durante la  etapa de sellado, una parte ea 

dispuesta en la  otra y debe suministrarse calor a la  parte
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interior a través de la  pared de la  otra parte, por la  que 

el panto de ablandamiento daba aer in ferí oí que el cLel 

vidrio de ampollas normal, para aclarar, debo mencionarse 

que en la  fabricación de lámparas incandescentes normales, 

el en al lo de la  ampolla os chicado sobre e l pie te balar 

y es calentado luego desdo e l exterior por medio de meche­

ros de gao. Xa temperatura de ablandamiento debe ser baja, 

particularmente cuando se deesa alimentar a los mecheros 

exclusivamente con una mezcla de gas y aire sin el empleo 

de oxígeno costoso. Como resaltado se impone la  exigencia 

do que en el presente caso, la  viscosidad a 520^0 debería 

ser igual o inferior que 10^*^  poise.

Memas, la  naturaleza del vidrie debería 

ser tal come para permitir la  transformación me canica del 

mismo en tubos. Generalmente, se emplea ,el vidrio de plomo 

para hacer tales partes de lámparas incandescentes y tubos 

de descarga. Vidrios ampliamente usados del tipo mencionado 

tienen la  composición siguiente:

e B

si°¡, 87 62

0 -  1,8 0 - 1 , 8

4 - 9 9,8

Xa" 9 - 4 6

PbO so 21

Sin embargo, vidrio de plomo ee comparativa­

mente costoso y pesado, efectuándose su fabricación en con­

diciones insalubres y bajo precauciones especiales.
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Ya se han asado vi di ios sin plomo, pero que 

comprenden fluoruros para bajar e l panto de ablandamiento, 

no. la  tabla que sigas a continuación se indican, en la  colum­

na c, les límites de la  composición de ana pluralidad de ta­

les  vidrios, correspondiendo la  columna D a otro vidrio del 

mismo tipo.

t 3 . D
9 i . , 57 -  65% 52^7

Ba°s 0 - 2 6,2

0 - 2 —

N.gO 11 -* 17 4,4

K 0 2 11 -  17 10,2

Bao 8 -  15 14,4

ano 3 - 1 0 8,4

Cap2 1 -  6 3,7

Sin embargo, los vidrios que contienen flúor 

en una cantidad tal que la  misma respita lo  suficientemente 

importante como para afectaT el punto de ablandamiento, ata­

can fuertemente las paredes de la  cuba en la  cual el mismo 

es fundido. Además, estos vidrios presentan fenómenos de 

desvitrifioacion a l ser trabajados mecánicamente para trans­

formarlos en cañes.

la  presente invención tiene por objeto, entre 

otros, el de proveer una composición de vidrios que satisfa­

cen las exigencias mencionadas anteriormente y no ocntienen 

plomo ni flúor.

Da acaer do con la  presente invención, ana de
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09346
las  partea componentes de ana lámpara incandescente o de 

en tubo de descarga consiste de vidrio que contiene per lo  

menos 65% de SiOg y, como máximo, 12% de ano o más de los  

oxides bivalentes siguientes; pbe, Bao, Cao, gne, MgO, de 

los caales por lo  menos e l 50% está constituido por Bao, 

oonteniendo el vidrio también entre 15 a 20% de exidos de 

á lca lis , de los cuales por lo  menos en tercio consiste de

KJí, e incluyendo además el vidrio entre 0 a 3% da B O y^ 2 3
oomo máximo 5% de pbO y 0,6% de T+

preArentemente e l vidrio contiene entre 

67 a 72% de SiOg, 0,5,, a 2,5 de BgOg, o a 2% de HgOg, 15 

a 20% de oxidos de á lc a lis , o a ^  de Cao, 4 a 6% de Bao,

0 a 4% de Mgta y o e ^  de ZnC'.

Una composición muy aceptable ea la  siguien­

te: 70,5% de SiOg, ^  da BgOg, 0,5% de AlgOg, 11% de NagO, 

7% de EgO, 5% de Bao, 3% de KgO y 1% de ZnO.

A fin  de que la  precente invención pueda eer 

fácilmente llevada a la  práctica, la  misma se describirá 

a continuación más detalladamente con referencia a los di­

bujos que ee acompañan, y en los cuales se ilustran dos 

ejemplos de realización y en que:

la s  figuras 1 y 2, son vistas en corte de 

partes de vidrio de ana lámpara incandescente, y

la  figura 3 es una vista en corte da partee 

da vidrio da un tubo de desoarga.

<3n la  fabricación da lámparas incandescentes 

ae fabrica primeramente e l ae% llamado pie# que comprende
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an caño de pie 1, un cañe da sallado de evacuación 2, una 

pluralidad de conductores de paso sellado 3 y un filamento 

4. 31 referido pie es instalado en el cuello 5 de una ampo­

l le  6. 31 cuello 5 es calentado por medio de les mecheros 

7, adyacentemente a l borde in ferior del caño de pie 1. Das- 

pnes de haber sido sellado e l  cuello a l caño de pie, e l 

corte longitudinal es e l que corresponde a la  figura a.

h l tubo de descarga puede comprender una base 

H  en la  cual sen sellados un caño de evacaaoión 12 y una 

pluralidad de conductores 13+ siendo sellada la  referida  

base a la  ampolla 15 a lo  largo de su borde 14.

Después de unir las  referidas partes por se­

llado + las  ampollas son evacuadas, s i fuera deseable, l l e ­

nadas con un gas, o una mezcla de gases especial, y sellados 

en forma hermética.

la s  composiciones de los vidries ampliamente 

usados para las espolias son las siguientes:

3 .... ?.
SÍOs 70,7 73

AlgCg 0,5 1
NagO 16,8 17

K 0 2 1 —

Gao 5,5 5

MgC 3,8 3

BaO 2 —

poise a ana temperatura de aproximadamente 820 se.
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0o imposiciones adecuadas da vid^l^^ plomo

y aptos paya la  fabricacion de otras partos da iss lamparas 

incandescentes o tubos de descarga son:

G E 1 ^ K

Si.,, 70,5 70,5 70,5 68

*2°Z 2 2 1 a

0,5 0,5 2,5 0,5

M g° - 1 - -

*-E ° 11 8 10,6 10,5

"a " 7 ! 9 7 7

Cao - - 3 -

Bao 5 6 4 6

HgO 3 3 -* 2

ZnO 1 1 1 -

PbO - ** 4

? - - 0,5 -

^ lo g .d e  la  resisten­

cia específica a 25oce 7,9 8,3 7,6 . 7,7

Temperatura para la  

cual la  viscosidad -  

lO ^ '^  polso 5103 485 a 505 c 495 c

coeficiente de expansión 

lin ea l \ . 10^ 95,6 95 92 9a

Ba aconsejable que una parte comparativamente 

25 grande de los óxidos de á lca lis  consista de KgC, y por lo

tanto resalta ventajoso agregar una pequeña cantidad de óxido
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A? l i t io  ligO . Agregado en cantidades redncidas, al mi amo 

provoca ana reducción bastante considerable del ponto de 

ablandami^ito sin reducir mucho la  resistencia eléctrica.

Aparte de los componen tea mencionados, las  

5 referidas partes da vidrio pueden contener naturalmente,

otros constituyentes, más particularmente los agentes cla­

rificadores usuales.

- Bata solicitud que corresponde a la  presen­

tada en Holanda el 21 de Mayo de 1952 bajo e l numero 169.778, 

10 se acoge a lo s  beneficios del artíonlo 51 del rigente Es­

tatuto sobre Propiedad Industrial.

-  0 -  N O T A  -  O -

loa puntos ae invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de In- 

15 vención en España, por VEINTE años, son los siguientes:

i s .  -  lámpara eléctrica incandescente o tubo 

de descarga que comprende dos partes de vidrio selladas 

entre s í, comprendiendo una de dichas partes una pluralidad 

de conductores de paso sellados y consistiendo ana de dichas 

20 partes da vidrio con un coeficiente de expansión linea l

entre 90 y 96.1o"^ a temperaturas entre 20 s a  300 se, ana 

resistencia específica cayo ^^log es superior que 7,5 y ana 

viscosidad que es igual o in ferior que 10^*4= peiae a 620sc* 

caracterizada por el hecho de que dicho vidrio contiene por

** g «*



209346

lo monea 65% do SiCg y oomo máximo 12% de cual quiera do loe 

oxidoa bivalentes ai guiantes: pbc, Bao, src, Cao, zno y ; - 

^^0,de loa cuales por lo menos el 5o% oonsiate de Bao. com­

prendiendo el vidrio también entre 15 a 20% de oxidoa de 

6 á lca lis , de loa cuales por lo  menos un tercio de KgO, e in­

cluyendo además Mitre 0 a 3% de BgOg y como máximo 5% de 

PbO y 0,5% de F.

22. -  lampara eléctrica incandescente o tubo 

de descarga de acuerdo con la  reivindicación 1, oon la  par­

lo  t i celeridad de que una parte consiste de un vidrio que con­

tiene entre 67 a 72% de SiOg, 0,5 a 2,5% de BgOg, o a 2% 

de -álgOg, 15 a 20% de óxidos de a l calía, 0 a 2% de cao, d 

a 2% Bao, 0 e 4% de MgO y 0 a ^  de Zno,

33. -  lampara eléctrica incandescente o tubo 

15 de descarga, de acuerdo con la  re í vindicación 1 ó 2, con la

particularidad de que una parte consiste de vidrio oon la  

composición siguiente: 70,5% de SiOg, 2% de BgOg, 0,5% de 

HgOg, 11% de BOgO, 7% de KgO, 5% de Bao, 3% de MgO y 1% 

de Zno,

20 do, -  lá mpara eléctrica incandescente o tubo

de descarga de acuerdo oon cualquiera de las  reivindicaciones 

que ante oe den, oon la  particularidad da que e l vidrio con­

tiene entre 0 a 2% de HOg.

53, -  una lámpara eléctrica in  cande a oente 

86 o tubo de descarga.

Tal y como se ba descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en el dibujo que se acompaña y con
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209346los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas y la  presen­

te escritas a máquina por una sola cara.

Madrid,

DG/.
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