10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

sobre:

"PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA EL TRATAMIENTO CONTINUO

‘DE TEJIDOS, DESTINADO PARTICULARMENTE A SU C ONTRACCION

Y AGBADO",

americana, residente en: 433, River Street,

Troy, N.Y., Estados Unidos de América.

Este invento se refiere a la contraccidén y acabado

de tejidos y, -especialmente, a la ®wntraceidn por compresidn

SOLICITANTES: CLUETT, PEABODY & CO, INC,, entidad norte-

de géneros tejldos y al terminado de los mismos. Al lavar

un material tejido, éste tiene tendencia a la contracecidn,

que es de dos clases: relajacidn (lavado) y contraccidn

dimensional progresiva. Este invento se refiere a la con-

traccidn por relajacidn y, probsblemente, tiene su mayor

campo de utilizacidn en el tratamlento de los tejidos de

algodéh gin mezecla o de los gque tienen una proporcién con-

siderable de algoddn, con otras fibras en sus hebras.
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embargo, es utilizable siempre que se desee eliminar la
contraceidn por relajacidn o lavado de los géneros tejidos.
Aparatos dtiles para la contraceidn compresiva de génercs
tejidos se describen, por v{a de ejemplo, en las Patentes
norteamericanas N¢ 1.861,423 v 1.681,424, pero las miquinas
de este tipo han empleado corrientemente una correa de flel-
tro suficientemente porosa para permitir el escape, a su
través, de una considerable cantidad de la tela, durante
la operaci6n de contraccidn. La cara del género tejido,
en contacto con el tambor caldeado de la maquina de con-
traccién, resulta bastante suave y lustrosa, tal ecomo se
consigue al planchar una cara de un tejido, pero la cara
opuesta de la tela, o sea, la que se encontraba en contac-
to con la correa de fieltro, quedaba relativamente mate.

Se ha intentado obtener una superficie suave
o planchada en ambas caras de la tela, haciendo pasar ésta
a través de méquinas de esta natureleza e tandem, invir-
tiendo la tela entre las dos maquinas en tandem, para que
anbas caras de la tela se encontraran sujetas sucesiva-
mente a la accidn de la superficle suave dée planchado del

tambor calentado. Esto se describe en la Patente norte-

" americana N® 2.005.517. Otro intento para conseguir un

resultado eduivalente, era el hacer pasar otra vez sl te~
jido a tmvés de la misma maquina, pero con las caras de

la tela invertidas en el segundo paso, pero ésto precisaba
un tratamiento adicionel. En ambos casos, el termino final
no era realmente el que ge deseaba, ya‘que la carade la te-
la que primero estd en contacto con el tambor calentado,

en el paso & través de la segunda méquina, o en el segundo

paso a través de la segunda maquina, se halla en contacto
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con la correa de fieltro, todavia algo humeda, con el re-

gultado de que perdias una proporeidn apreciable de su sua-
vidad o terminado planchado.

Se han hecho también varios intentos para obte-
ner este terminado suave de planqhado en ambas caras,
usando ung correa de caucho en lugar de un correa de flel-
tro; pero estos intentos no han resultado completamente
sat1sfactorios, dado que las méquinas empleadas con ante-
rioridad con correas de caucho, no contraen la tela tan
répldamente como podria hacerse empleando una corres de
fieltro, y resultaba diffcil contraer el tejido en una
maquina de correa de_éaucho hasta una tolerancia, unifor-
midad y seguridad como podfa alcenzarse en una méquina de
correa de fieltro. En las Patentes norteamericanas nimero
2.021.975 ¥ 2.146.694 se representan ejemplos de mdquinas
dotadas de correa de caucho. En las mdquinas de correa
de fieltro se consideran necesarias zapatas calentadas
apoyadas en los rodillos de toma y prolongadas casl en
contacto con el gran tambor calentado, para obtener la
contraccidn adecuada del tejido en una sola operacidn,

y la substitucidn de la correa de fieltro por una correa
de caucho eldstico en una maquina de esta naturaleza, no
resultaba practica, dado que la tela ha de ser méds estre-
cha que la correg y la tira extrema lateral de le correa
de caucho rozarfa con las zapatas calientes que la estro-
pearfan rdpidamente. La contraccidn obtenida por mera in-
versidn de la curvatura de la correa, resultarfa corriente-
mente inadecuada, y es necesarla la deformacion apreciable
de la correa de caucho en la separacién. Es muy airfecil

controlar exactamente la contraccién, en una maquina de
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correa de caucho, ya que aparentemente, el caudio de la
correa no pasa uniformemente por la deformacidn en la
separacidn, y no es posible una regulacidén y un control
exactos de la profundidad de compresidn de la correa en
la separacidn.

Un objeto de este invento es proporcionar un
método y medios perfeccionados, para contraer tejidos,
con ayuda de los cuales pueda obtenerse un acabado suave
del tipo de planchado en ambas caras de la tela y con los
cuales ésta puede contraerse aproximadamente a las mismas
velocidades con que las telas se han contrafdo hasta aho-
ra en las maquinas de correa de fieltro, con lo cual el
tejido puede secarse por completo en la operacidn de
contraceidn y terminado y la contraccidn puede realizarse
uniformemente hasta tolerancias mucho mas limitflas hasta
las shora posibles, con una-méquina de contraccidn compre-
siva del tipo de correa de caucho, ¥y que sean relativamen=-
te sencillas, eficientes, practicos y econdmicos en coste

y en tratamiento.

Otros varios objetos y ventajas resultaran
evidentes de la degseripcidn sigulente de un tipo de este
invento, y las nuevas caracteristicas se indicardn espe-
cialmente a continuacidn, en relacidn con las reivindica-
ciones adj untase.

En los dibujos ad juntos:

Las figuras'l, 2 ¥ 3 representan partes sepa-
radas de una méquina construfda de acuerdo con este inven-
to; la figura 1 es un alzad lateral de la primera parte
extrema de la méquina.

La figura 2 es un alzado lateral de lila parte
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la fizura 3 es un alzado lateral de la parte

central de la maquina.

extrema final de la maquina, y

La figura 4 es un esquems representativo del
principio de la contraccidn compresiva, sesn una méquina de
correa de caucho.

En el tipo de este invento representado en los
dibujos, las partes de la mdquina de las figuras 1, 2 §
% estan dispuestas en tandem, con la figura 1 a la derecha,
le figura 3 & la izquierda y la figura 2 entre las figuras
l y 3. Con referencla primero a lg figura 1, el tejido o
tela 1 a contraer se introduce en la maquina por medio de
un soporte 2, que lo contlene plegado, y ascendiendo desde
el soporte se hace pasar sobre rodillos de conduccidn 3,
dlspuegtos en sucesién, que enderezan la tela y c¢rean una
registencia bastante uniforme en el t ejido, de tal modo
que ésta pasaré con bastantse suavidad a un par de rodilios
alimentadores 4 y 5 montados para rotacidn en un armazdn
6 sostenido por una base T7; la tela 1, después de abandonar
los rodillos % pasa entre rodillos de gufa 8, angularmente
disnuestos como es corriente en estos tipos de méquina.
Estos rodillos de gufa 8 ayudan todavfa mas a suavizar y
a enderezar la tela, después de lo cual, ésta pasa alrede-
dor de un rodillo de gufa 9 y luego sobre barras extensoras
10 dispuestas aproximadaments parslelas entre sf v ligera~
mente separadas una de otra. Desde las barras extensoras
10, la tela 1 asciende por enéima y casl azlrededor del ro-
dillo supsrior 4, luego desclende entre los rodillos 4 ¥
5, sigue descendiendo, pasa alrededor parcialmente del

rodillo 5 y a continuacidn, por encima del rodillo de desvio
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li, se dirige &l aparato para acondicionarla, en cusnto a

la humedad, indicada en general en 12.

El rodillo 5 estd montado para girar en cojinetes
13, cada uno de los cuales se dispone sostenido en varillas
verticales 14 sujetas a la base 7. Las barras extensoras 10
¥y el rodillo de desvfo 11, estdn también rotativamente sos-
tenidos en los mismos cojinetes 13. El rodillo superior 4
se halla montado rotativamente en cojinetes extremos 15,
desliéablemente acoplados a las varillas verticales 14.
Desde cada cojinete 15 amsciende una espiga 16 que se pro-
longe libremente a través de un manguito 17 sostenido por
brazos 18 sujetos a los extremos superiores de las varillas
adyacentes 14. En el extremo superior de cada espiga 16 ¥
por encima del manguito 17, se monta a deslizamiento un
collarfn 19, y el extremo superior de cada espiga 16 esta
roscado para el acoplamiento de las tuercas de ajuste 20.
Una palanca 21 estd pivotada en 22 a uno de los brazos 18
y se prolonga mas alld de su pivote conecténdose, por un
pasador de articulacidn 23, a un extremo de un enlace 24
cuyoc otro extremo estd pivotado en una varilla 25 que se
prolonga a todo lo largo del rodillo 4 y esté sostenida,
para rotacidn, en cada uno de sus extremos, por el man gui-
to adyacente 19. |

El ajuste del collarin 19 con el manguito 17,

l1imita el movimiento descendente del rodillo 4, dado que
las tuercas de ajuste 20 restringen el movimiento ascenden-~
te de deslizamiento del collarfn 19 en la espiga 16. Cada
uno de los enlaces z4,ocupa normalmente una posicidn obli-
cua y, cuando la palanca 21 gira en el sentido del reloj

en la figura 1, levanta el enlace 24 en direccidn longitu=-
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dinal y con ello asciende la varilla 25 y los dos colla-
rines 19 que, actuando sobre las tusrcas 20, levantaran
las espigas 16 y, de este modo, ascenderan los cojinetes
15 y el rodillo superior 4. &sto puede continuar hasta
165. | aue los enlaces 24 rebasan las posiciones del centro muer-
to, y luego los drganos permanecersn en esta posicidn, a
causa de la trabazdn de la palanca 2l por las posiciones
de centro muerto de los enlaces 24. Cuando el rodillo 4
ha de descender, se mueve la palanca 21 en direccidn con-
170. traria & la del reloj, en la figura 1, lo cual desplaza
los enlaces 24 nuevamente a la posicidn oblicua, después
de rebasar el centro muerto, y esto permite gue el rodillo
4 desclenda hasta que las tuercas 20 detienen a los colla-
rines 19. Ajustando éstas, resulta posible conseguir el
1754 contacto suficlente de los rodillos 4 y 5 con la tela,
para crear lsa presién de errastre deseada sobre el tejido
con objeto de mover éste a una marcha detemminada, sin
dafio paras sus hebrase.
Desde 8l rodillo de gufe 11, la tela 1 penetra
180. en el grupo humedecedor o amcondicionador 12, que cmmprende
un cuerpo o ocaja 26 que contiene una serie de rodillos de
reenvfo 27 en una fila horizontal, a través de su parte
superior, y una fila de rodillos andlogos 28 montados para
rotacidn independiente en la parte inferior de la ceamera
185. de la caja. La tela 1 penebra en el interior de la parte
superior del slojamiento 26, pasa por encima de uno de los
rodillos 27 y luego continda &l ternativamente hacia abajo
y hacia arriba, entre los rodillos 27 y 28, varias veces,

despuds de lo cual pasa por encima de un rodillo de gulsa

190. 29 desciende desde éste, pasa por debajo de un rodillo ajus-
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teble 30 y asclende hasta la parte superior de un rodillo
de reenvio 31. El rodillo 30 estd montado en un armazdn
gue puede oscllar alrededor de un punto medio aproximada-
mente, de modo que puedse inclinarse a la posicidn conve-
niente para dirigir el paso de la tela. Frente a la caja
26vy predisamente delante de una ventana ablerta en ésta,
se encuentra un dispositivo pulverizador 32 .que suministra
una neblina himeda atomizada, de agua por ejemplo, al in-
terior de la cédmara de la caja 26, donde choca con la tela
1 que d esciende por el interior de la caja 26. Esto hume-
dece@fectivamente la tela en movimiento, y la circulacidn
ascendente y descendente de la misma en la caja 26 permite
gue el agua penetre en las hebras y fibras del tejido, con
objeto d e humedecerlo completa y uniformemente. El dispo-
sitivo pulverizador pusede ser de cualquier tipo destinado
a atomizar y a esparcir el agua sobre la tela; el que se
representa utilizs réfagas de elre para mtomizar el sgua
y descargarla en forma de filetes o pequsfios chorros di-
vergentes de niebla fina, que chocan con la tela en movi-
miento.

| Desde el rodillo de reenvio 31, la tela pass al=-
rededor de unm rodillo andlogo 33 y, a continuascidn, casi
alrededor de la periferia de un tambor %4 sostenido por
mufiones extremos 35 del mismo, coaxliales con él y rotativa-
mente montados en cojinetes 36 dispuestos en una prolonga-
cidn de la caja 26. E1 tambor 34 es libre para girar con
uns friccién'mfnima y esté constitufdo por un cilindro
hueco calentado que se alimenta, a través de sis mufiones
extremos, con vaepor u otro medio de caldeo. Este tambor

caldeado, calienta la tela humedeqida gque pasa a su alre-~
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dedor y en contacto con él, y el calor asi aplicado & la
tela esparce la humedad a través de las fibras de las he-
bras con las que esta tejida la tela. Esta después de pasar
casl alrededor del cilindro o tembor calentado 34, pasa so-
bre un rodillo de reenvio 37 y, a &ontinuacién, por las
barras extensoras 38, congtitufdas por varillas sujetas

que en la psriferia de cada uno d e sus extremos tienen
nervaduras o ranuras helicoidales, correspondientes a ros-
cas, las de un extremo a derechas,y @& izquierdas las del
otro. La tela, al deslizarse sobre estas barras, tendrd
sus bordes laterales estirados o atrafdos en direcciones
opucstas, 6sto es, hacia el exterior, con objeto de mante-
nerls perfectamente plana y lisa, libre de arrugas o doble-
ces. Desde las barras 38, la tela pasa a través del dispo-
sitivo tensor o de estiraje indicado en general en 39,que
sirve para estirar la tela en el sentido de su anchura,
hasta la amplitud normal deseada que se espera que el teji-
do conserve después de lavarlo.

Este estirador entrega luego la tela estirada a
otras dos barras extensoras 40 dispuestas una sl lado de
otra, pero ligeramente separadas, que tienen en sus partes
extremas las nervaduras © ranuras hellicoldales de direcclio-
nes opuestas, sobre las cuales pasan las orillas de la tela,
con objeto de impulsar los bordes de ésta hacia el exterior
manteniéndola en las condiciones de estiraje y lisura en
las que sale del estirador 39. El dispositivo estirador
representado es del tipo que se ha venido usando en la in-
dustris y que se conoce corrientemente con la denomim cidn
de extensor de grapas o ganchos. Se describe, por ejemplo,

en la Patente norteamericana Nf# 2.082.981 del 8 de Junio
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de 1937, gque puede consultarse para obtener detalles com-

pletos de este aparate. En este estirador los bordes late-
Tales de la tela son retenidos por grapas o ganchos de co=-
rrea sin fin que se prolongan a lo largo de los bordes la-
terales de la tela y las rames de estas correas que llevan
las grapas o ganchos que sujetan los bordes laterales de
le tela, divergen graduslmente al moverse.y tensan el te-
Jido en grado deseado, para soltarlo luego. Tel como se
usen comerclalmente, estos extensores de grapas ¢ ganchos
tienen un dispositivo sensible de control, con un dedo ©
gatillo regulador 41 que se ajusta en un lado de la telsa
y desplaze las correas que llevan lss garras ¢ ganchos
para que se acerquen o se slejen una de otra sn el extremo
de entrada, segin la anchura de la tela, para recibir y
agarrar siempre ésta. Los detalles de este mecanismo de
control no constituyen, "per se", parte de este invento,

y son de ugo corriente. Un volante de mano 42 mediante
mecanismos y engrensajes esdecuados, sirve para desplazar
los otros extremos de las correas con objeto de Gue se se-
paren hesta la anchura que para la tela 1 se desee, es de-~
e¢ir, la anchura & que la tela ha de estirarse, como es co-
rriente en este tipo de dispositivo.

Desde las barras 40, la tela 1 penetrs en un
grupo o aparato de‘contraccién compresiva, indicado en
general en 43 en la figura 2, que emplea un tambor cilin-
dricoc calentado 44 gensralmente hueco y csldeado por medio
de vapor. Este tambor 44 tiene mufiones extremos 45 coaxia-
les con 81 y montados para rotacidn en cojinetes 46 dis-
puestos en un bastidor 47. Un rodillo de entrada 48 tiene

vastagos axiales 49 montados para rotacidn en brazos 50,
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uno & oada extremo del bastidor 47, cada uno de ellos
pivotado, por un pasador 51 en el bastidor 47, ¥ prolon-
gado hacia la parte superior. Su extremo superior esta
conectado por un enlace 52, a una tuerca 53 en la que se
rosce un tornillo 54, a su vez montado rotativo en el
baestidor. Bn cada lado de lea méquina existe un tormillo
54 y una tuerca 53. Cada una de las tuercas 53 tiene un
ladoblanc que resbala a lo largo de un brazo 55.del bas-
tidor 47, que impide la rotacidn de la tuerca 53. Al
girar el tornillo 54, hars que la tuerca avance o retro-
ceda, segin la direceidn de rotacidn del tornillo en la
tuerca.

Cada uno de los tornillos, en su extremo exte-
rior, lleve una esfera micrométrica 56 ¥, en su extremo
interior tiene una rueda de husillo 57 que engrana con un

tornillo sin fin 58. El tomillo 58 de cada lado de la

méquina estd fijo @ un eje comin 59 que se prolonga de

un lado a otro de la maquina y estd montado rotativemen-
te en el bastidor 47. En un extremo del arbol 59 estd su-
jeto un volante de mano 60 que sl girar, hace que se des-
placen simulténeamente las tuercas 53 en una u otra direc-
cién y, a su vez, desplaza el rodillo de entrada 48 acer-
candolo o slejdndolo el tambor 44. Una correa sin fin de
caucho 61 se prolonga parcialmente alrededor de la peri-
feria del tembor 44, entre éste y el rodillo de entrada
48, y también alrededor de rodillos conductores 62 y 63
rotativamente montados en el bastidor 47, con sus ejes
paralelos al de rotacidn del tambor 44. El rodillo 63,
estd montado ajustable para tensar o aflojar la correa,

si se desea, variando asf{ la presidn de aquella contra el



tambor 44. Para este objeto, en cada ladodel bastidor 47
8e dispone un tomillo 63a montado para girar alrededor |
de su sje. Un volante de mano 63b, del extremo exterior
de cada tornillo 63a permite hacer girar éste en cualgquier
315, direccidn, como se desee. En cada uno de los tormillos se
dispone una tuerca-6§g que, por un a juste de deslizamiento
con el bastidor 47 gqueda trabada contra la rotacidn con el
tomillo. Bn las tuercas se montan cojinetes para el rodi-
1lc 63, de tal modo que al girar un volante de mano 63b,
320. | desplazarda la tuerca longitudinalmente a 1o largo de su
tornillo y, por tanto, moverda el rodillo 63 en el extremo
respectivo, para tensar o aflojar la correa de caucho,
segiin la direccidn de rotacidn del volante de mano.
A lo lergo de caras opuestas de la corres 61,
325, entre el rodillo 63 y el rod llo de reenvio 62, se dispo-
nen tubos 64 y 65 para esparcir una niebla fina de agua
sobre la eorrea para enftiarla al abandonar el rodl llo 63
y dirigirse hacia el rodillo 62. Cada uno de los tubos
64 y 65 tiene una fila de orificios dispusstos en el sen-
370, tido de la longitud del mismo, para pulverizar pequefios
' chorros de sgua sobre la correa, a fin de enfriarla. ZEn
lados opuestos de la correa y entre el rodillo 62 y el
rodillo de entrada 48 se disponen un par de rodillos es-
curridores 66 y 67 que se comprimen contra caras opue stas
335 de la correa para eliminar el agua o la humedad que a ella
se adhiere, al aproximerse al rodillo de entrada 48. asf,
la correa se enfria por la pulverizacidn del aguas y luego
el agua atomizada se elimina por los rod illos escurridores
antes de que la correa se ponga de nuevo en contacto con la

340, tela 1 procedente del extengor de garras. La tela 1 al salir
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de las barras extensoras 40 se coloca en contacto con la
cara superficial de la correa, luego pasa entre la correa

y el tambor 44, después alrededor d el tambor 44 y sobre un
rodillo conductor 68 montado en la parte supsrior del basti-
dor 47 y a conil nuacidn pasa por encima de una barra extenso
ra 69 provista de un dispositivo secador adecusdo indicado
en general en 70 en la figura 3. Aunque puede usarse cual=-
quier secador continuo, apropiado, tal como el secador delevas,
el dispositive secador 70 representedo es une correa ordi- |
naria de fieltro, un secador Palmer o una calandra bien co-
nocidos y extensamente usados en la industria.

Estas calandras tienen un gren tanbor 71 calen-
tado {figura 3) montad para girar en un bastidor 72, y una
corree sin fin de fieltro 73 pasa por una gran partede la
periferia del tambor 7l. Un rodillo de entradia 74 se monte,
para rotacidn, enm el bastidor 72 junto al tambor, com objeto
de suministrar la correa de fieltro 73 al tambor y después
de pasar ésta por una gran parte de la periferia d el tambor,
la abandona pasando por encima de un rodilio de gufa 75,
luego sobre rodillos conductores 76 ¥y 77, ¥ a continuacidn
alrededor de un tambor 78 calentado por vapor, que se halla
montado para girar libremente alrededorde su e¢je. La correes
7% pasa luego por encima de otro rodillo de gufa 79 y a con-
tinuacidn sobre un rodillo oscilante 80, y por rodillos 81
y 82 retorna al rodillo de entrada 74. La tela 1, después
de pasar sobre la barra extensora 69 pasa por encimas de un
rodillo de gufa 8% y penetra en el espacio comprendid entre
la correa de fieltro, situada encima del rodillo 74, y el
tambor calentado, cn objeto de pasar entre la correa de

fieltro y el tambor en contacto de cara con cara, con las
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dos aproximadamente alrededor del tambor. la tels se sepa=-

ra a continuacién_de la correa 73 por un rodillo conductor
84 y luego pasa por encima de un tambor loco 85 montado a
rotacidn en la parte superior del bastidor 72, luego por
encima de otro tambor libre 86 montado también para rota-
c¢idn en la parte superior del bastidor 72, luego pasa a
través de un dispositivo plegador oscilante 87 desde ol
que ss deposita, plegada, e una vagoneta 88. El disposi-
tivw plegador oscila avanzando y retrocedisndo sometid a
la acecidn de unabiela 89, un pasador 90 y un enlace 91 que
conecta el pasador con una pn:longacién ascendente del
dispositivo plegador oscilante 87. Los tambores 85 y 86

se impulsan por una conexidn de rueda y cadena para ali-
mentar la tela s la mismas velocidad lineal a gque se recibe
de la calanfra 70 de correa de fisltro y sin introducir
tensidn especial alguna en la tela. Entre el arbol del
tambor 86 y sl 4rbol dela biela 89, se dispone una trans-
misidn de rueda y cadena.

E1l rodillo 7? de la calandra 70 de correa de fiel=-
tro, puede ajustarse en las dos direcciones, ®n objeto de
tensar la correa de fieltro de cualquier mod adecuad . El
tambor 77 de ﬁayor tamafio, calentado, de la calandra 70
tiene, con preferencia, corrientemente, l.50 metrosde dig-
metro o mas ¥y estd impulsado de modo seguro por medio de

enzrana jes desde un 4rbol 92 que se prolonga al interior

de un carter de velocidad variable 93 y que estd provisto

de un mecanismo de cambio de velocldades andlog al que se
encuentfa en los tornos para que el mandril d el torno pueda
funcionar a una cualguiera de varias velocidades. ZEstos

engranajes de cambio o cajas de velocidades variables, son
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bien conocidas en la industria, y el cambio de velocidad
gse lleva a cabo desplazando los engranajes entre la drecha
y la izquierda, en la figura 3, mediante el d esplazamliento
de una palanca 94. Dado que este camblo o carter de velo-
cidad variable se utiliza corrientemente en la industria
de méquinas herramientas, solo se han representado conven-
cionalmente en los dlbujos. Se representan d etalladamente,
por ejemplo, en la figura 1 de la Patente norteamericana
N® 1.950.398 y también en la Patente N® 2.037.676 de la
misma naclonalidad.

El 4rbol de transmisidn 92 se prolonga a lo
largo de un costado del bastidor 43 de la encogedora y
lleva una rueda dentada 95, recta, que engrana con otra
andloga 96 fija en un extremo de un &arbol 97, que se pro=-
longas a lo largo del frente del grupo acondicionador de
humedad 12 hasta una posicidn a lo largo del bastidor T.
El drbol 92 lleva un engranaje conieco 98 que engrana con
otro ehgranaje cdnico 99 que, a su vez, acciona una rueda
dentada recta y, por medio de ésta, una cadena 100 que pasa
alrededor de otra rueda dentada 101 montada rotativamente
en el bastidor 43. La rueda dentada recta gira con un pifién
del mismo tamafio aproximadamente, que engrana con una rueda
dentada 102 sujeto en uno de los mufiones del tambor 44, de
tal modo que el tambor ecalentadc 44 es impulsadc continua-
mente desde el arbol 92. La rotacidn del tambor 44 sirve
para impulsar la fuerte correa sin find e caucho 61 que,
con preferencia, tiene alrededord 8 51 mm. de espescr Yy es
de caucho resistente, suave y elastico, con una dureza de
30 a 35 aproximedamente, medida en un Dur-o-Meter Shors.

El drbol 97 se impulsa continuamente por medio
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de una caja de engranajes 103, desde un 4rbol principal

de transmisidn 104, que lleva una polea 105 impulsada por
una correa desde un motor aproplado, que no se fepresenta.
las cajas de engranajes, tales como la 103 se representan
en las Patentes norteamericanas N? 1.950.398 y 2.037.676,
que pueden consultarse para una inteligencia més completa
de los detalles de las &ismas. En dichas Patentes norte-
americanas, el arbol principal de transmigidn de las cajas
de engranajes sirve para accionar un grbol vertical (co-
rrespondiente al 4rbol 106 de la figura 1) que ss prolonga
verticalmente a un lado del bastidor, y por medio d el cual
se accl ona un par de rodillos de alimentacidn. En el caso
actual, el drbol 106 tiene una transmisidn, por engranajes
cénicoa, con el rodillo inferior 5, y una transmigidn and-
loga, pero por medio de cajas y espigas, con el rodllo
supsrior 4, de modo que los dos rodillos 4 y 5 se hallan
impul sados de modo seguro a ung velocidad escogida y va-
riable, desde el arbol principal 104; la velocidad del
arbol 106 puede variarse desplazando la palanca de c¢ambio
de veloclidades 107 que acopla el drbol 106 al &rbol prin-
eipal 104 a través del mecanismo d e cambio de velocidades,
que se ajusta para incrementos elsvados por medio ds una
empufiadura 108 y, para incrementos pequefios, por mediod e
otra empufiadura 107. El modo d 8 impulsar los rodi llos
superior e inferior 4 y 5 desde el drbol 106, esta repre-
sentado detalladaments en las Patentes norteamericenas N§
1.950.398 y 2.037.676 mencionadas. El mecanismo de velooi-
dad variable por medio del cual el gran tambor 71, o calan-
dre de correa de fieltro, que impulsa a cualquiera de varias

velocidades distintas, se acciona por ajuste de la palaneca
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94. Esto se representa en la figura 9 de la meneionéda
Patente norteamericana N2 2.037.676 que indica tambien
de qud modo el gran tambor calentado se acciona d esde el
mecanismo de cembio de velocidades.

De lo anterior se desprende que los rod llos 4 y
5 que introducen la tela al acondicionador de humedad,
pueden ajustarse para funcionar a cualquiera de varias
velocidades distintas, determinadas por ajuste de las em-~
pufiaduras 107 y 108 de cambio de velocidades, que deter-
minan la velocidad limeal a que le tela penetra en el
acondicionador de humedad 12. El1 grbol 97 se impulsa a
une velocidad precisa desde el drbol prineipal 104, inde-
pendientemente de la velocidad de funcionsmiento de los
rodillos de alimentacidn 4 y 5. Dado gue el arbol 97
estd engranado con el &rbol 92, en una relacidn fija de
velocldades, el‘tambor 44 de la encogedora funcionara
a una velocidad uniforme. Los rodillos 4 y 5, por manipu-
lacidn adecusda de las empufiaduras de cambilo de velocida-
des 107 y 108, se ajustan para introducir le tela en el
acondicjonador de humedad a una velocidad lineal superior
a la de la tela que abandona el tambor 44 de la encogedo-
ra 43, en una proporcién suﬁerior a la contraccion poten-
cial de la tela de modo que ésta se contraera en exceso,
en una proporcién que no hace falta conocer. Luego, por

manipulgeidn de la palanca 94, la calandra de correa da

 fieltro puede accionarse a una velocldad que tense o es-

tire la tela contrafda en exceso, hasta que se elimine el
exceso de contraccidn. Por ejemplo, si la tela a tratar,
por el ensayo preliminar de una muestra, se averigua que

tiene una contracceidn potencial del 6%, por lavado, la
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velocidad de los rodillos de entrada, 4 ¥ H, se ajusta
para introducir la tela a una velocidad lineal escoglda,
supsrior a la necesaria pare dar una contraccidn del 6%,
y luego se ajusta la velocidad de la calandra de correa
de fleltro pera s>ltar la tela en proporeidn inferior a’
la de entrsga por los rodillos 4 y b, peroc superior a la
de salida de la encogedora 4%, que sera la equivalente
al 6% de contraceidn, aproximedamente. A continuascidn se
ajusta el rodillo de entrada 48, contra el tambor 44 con
una presidn que dé una contraccidn superior al 6% al te-
jido, inmediatamente antes de abandonar el tambor 44 de
la encogedora. La calandra de corrsa de fieltro eliming
todo sl exceso de contraceidn superior al 6%. Asf, pues,
carece de importancia el sxceso de eontraccidn dado a la
tela en ol mecanismo de correa de caucho representado en
la figura 2, ya quse no es preciéo conocer la proporcidn
de esta contraccidn. La diferencia de velocidades linea-
les de la tela al salir de los rodillos de alimentacidn
4y 5y al rebasar la calandra de correa de fieltro, de-
terminard y fijard siempre la proporcidn de contraccidn
residual que en la tela permanezca.

Es posible contraser en exceso, con facilidad,
una tela, en el mecanismo de correa de caucho represen-
tado en la figura 2, ya que en esta médquina, los hilos o
bebras de urdimbre ds 1a tela se empujan unosg con otros
v se rizan, y las hebras quedan en estas condiciones, de
tal modo que cuando la tela que sale de una maquina de
esta fndole se humedece y se deja secar sin tensidn,
puede haber una ligera dilatacidn de la tela.

Por una comparacidn de las velocidades linea-
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les de la tela al salir de los rodillos 4 y 5 y al aban-
donar la calandra de secado, u otro secador, se calculas
fdcilmente la verdadera contraccidén comunicada a la tela.
En realidad se encuentran en el mercado aparatos para
comparar estas velocidades e indlicar difectamente la con-
traccidn en una esfera, y en una de estas maquinas se ha
aplicado uno de estos aparatos, Las cajas de engranajes
Pueden reemplazarse por motores hidrsdulicos o eléctricos
de velocidad variable, que permitan accionar log rodillos
de glimentacidn 4 ¥y 5 a una velocidad escogida pero varia-
ble, la encogedora a uné velocidad seleccionada, y el se-
cador, o calandra de secado a otra velocidad escoglda, ¥y
variable.

El principio de la contraccidn por medio del
mecanismo representado en la figura 2, se aclara esquem&-
ticamente en la figura 4. El rodillo de toma o entrada 48,
a veces llamado rodillo de presidn, se comprime contra el
tambor prinecipal 44, sometido a una pPresion suficients
para estrujar o comprimir en grado apreciable, la parte
de correa de caucho 61 dispuesta entre sl rodillo de pre-
sidn 48 y el tambor 44. En la cara o borde lateral de la
correa se sefialan varios trazos que son paralelos entre
s{ v estén igualmente separados, cuando la correa no esta
flexada. Los de la parte de la correa gque se encuentra
sobre el rodillo de presidn, seran radiales con respecto
al eje de rotacidn de dicho rodillo, hasta que se encuen-
tren cerca de la superficie de separacidn de los dos dr-
ganos, y luego la correa se curva y adelgaza al atravesar
dicha separacidn, como se indica por las posiciones de las

1{neas al pasar a través de la separacidn, y cuande los
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trazos estén bastante separados de la separacidn, serdn
rediales con respecto al eje de rotacidn del tembor prin-
cipal. Después de que lg superficlie de la correa que se
ajusta con la tela pasa por la separacidn, esta siperfi-
cle de la correa diminuye su velocidad y se contras lon-
gitudinalmente, apretando las hebras de la tela junta con
ella, 1o ocual es ayudado por el hecho de que la superfi-
cie concava de la correa se emcuentra entonces comprimida
longitudinalmente por el cambio a la forma e¢dncava desde
la forma convexa,.

El tejido se adherira a la superficie de la
correa de caucho y se comprimird longitudinalmente y pro-
grasivamente contra la superficlie de la ecorrsa en contrac-
cidn, a causa de la resistencia friccional entre la correa
y la tela, mas elevada que entre ésta y el tambor calenta-
do. La superficie del tambor principal esté& pulida y calen-
tada, con lo cual actia como la s;perficie de planchado de
una plancha corriente, que tiene ung resistencig friccilo-
nal relativamente baja, entre el tambor o superficie de
planchado y la tela. Consiguientemente, la tela reducird
su velocidad con la correa, y cuando la superficie tenssda
de ésta, salga de la separacidn y se transforme en cdncava,
la tela se contraerd con la correa y resbalard sobre la
periferia del tambor principal. Dado que las Tibras de las
hebras o hilos de la tela son plédsticas en el momento de
tranamitirse a dicha tela el calor 4del tambor, este calor
dard lugar a una ondulacidn o rizado de las hebras deSpués
de haberse acercado por contraccidn de la parte de la su-
perficie de la correa con la uue la tela estaba en contacto.

Is tela, 8l abandonar el tambor y la correa se
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encuentra a una temperatura superior al punto de vaporiza-
cidn del aguea recogids en las hebras de la tela, y al que=
dar al descublerto la tela calentada, una considerable pro=-
poreidn de la humedad de la tela se desprende de ésta en
forme d e vapor mientras dicha tela pasa del tambor 44 por
encimas del rodillo de gufa 68 y de la barra extensora 69.
La tela, a continuacidn, circula a través de la @ landra
de correa de Tieltro entre ésta y el tambor calentado ¥
allf la tela se calienta y seca ulteriormente, pero mien-
tres la tela que sale del tambor principal 44 de la enco-
gedora pisrda gran parte de su humedad antes de llegar a
la calandra de correa de fieltro, dicha tela, al pasar a
través de la calandra de correa de fieltro no pierde el
efecto de planchado que consiguid por medio de la correa
de caucho y del tambor 44. |

En el funcionamiento de esta maquina, la tela
a tratar se lleva, seca, en una carretilla, al extremo de
entrada de la médquina, que es el extremo d e la derecha de
la figura 1. Primero se ensaya por lavado una muestra del
tejido seco, para deteminar su contraccidn residual poten-
cial al laverlo. Luego se ajusta la velocidad de los rodi-
llos de elimentacién 4 y 5, para introdueir le tela a uns
velocidad lineal que, comparada con lg de lg tela que aban-
dong el grupo de contracci dn, permita una cntraceidn supe-
rior a la potencisl predeteminsda para la tela. La velo-
cidaddel secador continuo 70, se ajusta para s2ltar la tela
a una velocidad lineal superior a la de dicha tela al salir
del tambor 44'de la encogedora, pero inferior a la de la
mencionada tela cuando sale de los rod llos de elimentacidn

4 ¥ 5. La diferencia entre las velocidades de la tela que
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pasa por los rodillos 4 y 5 y que abandona el secador, se
escoge para conseguir la eliminacidn de la parte que se
desee hacer desaparecer de la contraccidn potencial pre-
viamente observada de la muestra ensayada con entelacidn.
Es diffcil ajustar la encogedora de correa de caucho para
obt ener una contraccidn exacta y uniforme, y predetermimr,
con precisidn, la contraccidén que resultard de un ajuste
dado de la presidn ejercida sobre la correa de caucho en
la separacidn entre rodillo y tambor. Asf pues, la tela
se contrae primero en exceso y luego se tensa por el saca-
dor continuo, con objeto de anular el exceso de contracci6n,
0 la parte necesaria del mismo, o incluso para est irar la
tela a fin de devolverle algo de la contraccidn potencial
eliminada.

Se comprenderd que, generalmente, se desea Tre-
ducir ls contraccidn potencial de una tela, por relajacidnm,
g unea contraccidn residusl lo mds cerca posible de cero,
de tal modo gue el tejido no se dilate ni se contrafga al
lavarse luego. Sin embargo, si en algin caso se desea de-
Jjar una proporci6n determinada de contraccidn residual en
la tela, o un grado deseado de exceso ds contraccidén, pue-
de conseguirse regulando la cantided de estiraje comunica-
da a la tele por el grupovsecador. Si se deses dejar en la
tela algo del sxceso de contraccidn, se ajusta la veloci-
dad del gscador de modo Qque no se tense sl tejide lo su-
ficlaeante para eliminar todo el exceso de contraccidn ¥
sl se desea dejar un grado elegido de contraccidn residual
en la tela, se ajusta la velocidad del s ecador para tirar
del tejido longitudinalmente un poco més de lo necesario

para eliminar sl exceso de contraceidn., La diferencia
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entre las velocidades lineales de la tela, al salir de
los rodillos alimentadores 4y 5 ¥ al abandonar el seca-
dor, detemina el grado de contraceidn dejado en el teji-
do, y no es preciso el ajuste exacto de la encogedora 43
ya que dnicamente se ajusta para contraer la tela cn
exceso ¥y seguramente,

| La tela se hace pasar primero s travées del acone-
dioianador de humedad 12, donde se somete al rociado con
agua, y circula en las dos dirscciones en el acondieiona-
dor, para permitir que la humedad penetre en las hebras
de dicha tela que a contiguaeién, son preferencis, pasa
por encima del rodillo de gufa calentado 34, donde se
calienta moderademente. El calor asf{ comunicado ayuda a
distribulir la humedad en toda la tela y, por tanto, favo-

reco la trangformacidn de las fibras y hebras del t ejido

en mds plasticas. La tela, a continuacidn, pasa a través

del extensor de grapas O estirador 39 en el que se gomete
a une traccidn transversal hasta la anchura gue haya de
tener, para que no exista contraccidn apreciasble en la
direccidn de la trams al lavarse el %ejido subsiguiente-
mente. La tela, en estas condiciones de humedad, y con
esta anchura deseada, se hace pasar a la encogedors por
la que primero pasa en contacto superficial con la super-
ficie convexa de la correa de caucho bl, sobre el rodillo
de entrada o de presidn 48. Luego, con la correa de caucho,
pasa en eontacto con el tambor 44, que estd calentado. lLa
presidn entre el rodillo de presidn y el tambor aprieta
la correa en la separacidn entre dichcs 5rganos, de tal
modo que reduce apreciablemente la corres de caucho en

dicha separacidn.
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Mientras la correa y la tela circulan juntas en

contacto con el tambor 44, la tela resbalard sobre la
superficie lisa y calentada del tambor, dado que la re-
sistencia friccional de la superficie suave y calentada
del tambor 44 al movimiento de deslizamiento de un tejido
himedo sobre la misma, es mucho menor que la resistenecia
friccional ofrecida por la supsrficie de la correa de
caucho al desplazamiento de una tela himeda sobrs su cara.
As{, pues, la tela se adhiere a la correa de caucho y res-
bala sobre la superficie del tambor, y esta contraccidn
de la correa de caucho arrastra consigo a la tela apre-
tando las hebras de urdimbrs de la tela longitudinalmente
y las de trama mds cerca unas de otras, y onduldndolas o
rizendolas algo en estas condiciones. Esto, en realidad,
acorta la tela y, en 1lg téonica, se denomina "eontraceidn
por compresidn". La superficie calentada del tambor actia
como una plancha para dar lugar a un acabado suave y puli-
do en la cara de la tela en contacto con ella, y la super-
ficie de la correa de caucho es lisa y da lugar tembién a
un acabado muy suave en la otra cara de la tela que con
ella estd en contacto. As{ pues, se pm porciona simulté-
neamente un acabado suave y lustroso, parecido a una supér-
ficie planchada, a las dos caras de la tela, al pasar ésta
a través de le encogedora, y contraerse.

Dado gque el tambor 44 se calienta a una tempsra-
tura superior a 1002C., la tela que pasa en contacto con
é1 se calentars también a este temperatura que es suficien-
te para vaporizar la humedad de las hebras de le misma,psro

teniendo en cuenta que la tela estd encerrada entre la pe-

riferia del tambor y la de la correa de caucho, gque es im-
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permeable, puede escapar de aquella muy poca humedad hasta
después de separarse el tejido de la correa y del tambor.
Después de esta separacidn, la humedad de la tela que se
ha calentado por encima del puntoc de vaporizacién del agua,
se vaporiza o desaparesce répﬂiamente en grado considerable
mientras dicha tela se desplazas hacla sl secador continuo.
Asf, la tela gqus pensetra en el secador estard parclalmente
seca ¥y, por tanto, su contacto con la correa de fieltro
del secador no eliminaré en gran proporcién‘el aspecto
suave y lustroso recibido en la encogedora, y este aspecto
deseado se corngervard en si mayor partee
La tela pasa luego por encima de los tambores

85 y 86 en los que toda la humedad restante puede desapa-
recer para el momento en que el tejido se pliega y se de-
posita en la vagoneta 88. La operacidn, por tanto, es con-
tinua y puede realizarse a una velocidad muy elevada, in-
cluso con la rapidez a que funcionan las mequinas corrien-
tes da contraccidn por compresidn, con correa de fieltroe
De egte modo, la contraceidn puede controlarse exactamente
y con toda seguridad, de tal modo que puede encogerse el
tejido con una tolerancia muy limitada. Con los sencillos
controls de la velocidad de los rodillos 4y 5 ¥y del seca-
dor continuo, no es necesario emﬁlear operarios muy espe-
cializados para el procedimiento y la miquina, s iendo su-
ficlentes los obreros corrientes.

Con esta mdquina y utilizando este procedimien-
to, es posible‘emplear una correa de caucho més blanda o
més eldstica que las utilizadas en los aparatos anteriores

de contraccidén con correa de caucho, ¥y as£ puede obtenerse

una contraccidn mayor en sl grupo de contraccién, por la
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mayor azmpresién de la c¢orrea en la separacién exlstents
entre el rodillo de presidn y el tambor. Por ejemplo, en
esta nueva maquina han dado un resultado muy satisfactorio
correas d e caucho con una dureza de 30 a 35 determinada en
el Dur-o-Meter Shore. Las correas de caucho corrientemente
empleadas en las méquinas para la contraccidn, del tipo de
correa de caucho hasta ahora utilizadas, tenfan una dureza
de 55 a 60 aproxim damente, medida en el migno aparato, o
sea, una dufeza congiderablemente guperior a la que 88 ha
usado con éxito en esta nueva méquina ¥y con este nuevo
procedimiento. La correa de caucho mds blanda es ventajosa
al tm bajar a velocidades mds elevadas. El tambor 44 es de
un didmetro considerablemente superior al del rodillo de
entrada o de presidn 48, pero el didmetro del tambor 44,
con preferencia, no es muy superior a 61 cm. ya que si el
didmetro de dicho tambor es demasiado largo, presenta a la
correa de caucho, en 1é separacién, una superficie que se
aproxima a un plano y no es posible aplastar la correa
temporalmente en la separacién de aguellos 5fganos con
tanta efectividad, contra un objeto plano como cuand el
tambor y el rodillo de presién son ambos de diametros re-
lat ivamente peguefios.

En méquinas de correa de caucho anteriores, las
telas se han acondicionade corrientemente en cuanto a la
humedad, algin tiempo antes de introducirss en la maquina
para la contraccidn y este perfodo varfa de modo inseguro
y por esta causa es diffcil determinar laontraccidn po-
tencial de relajacidn de la tela en e stado de humedad.

Sin este conocimiento es diffcil ajustar el mecanismo de

contraccidn para obtener un control exacto de lg contrace—
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cidn residual a conservar en la tela. En los empleos an=-
teriores de la corrsa de caucho, la tela, corrientementse,
se preparaba con anticipacidén y si la tensidn debida al
tratamiento hacfa que la tela se estrechera d emasiado,

era preciso el volverla a tratar luego. Esto es un proce-
dimiento muy costoso. A causa de los factores variables

en el empleo de las encogedoras anteriores de correa de
caucho, la velocidad de la tela en muchas de las méquinas
cominmente usadas no ha sido corrientemente supsrior, por
término medio, a 13,75 - 27,50 metros por minuto. Si habfa
de obtenerse un control razonablemente exacto de lé& con-
traceidn de la tela, mientras que en este procedimiento

v con esta miquina la tela puede circular a 91,5 metros

o mds por minuto y sin embargo se consigue un control muy
exacto de la contraccidn eliminada o conservada en la tela.
Dado que la tela a tratar por esta mgquina Yy por este pro-
cedimiento llega a la mdquina en condiciones de sequedad,
puede averiguarseyinmediata y exactamente por un ensayo
de lavado la contraccidn potencial por lavado de la misma
en esas condiciones, y es posible ajustar las velocidades
relativas para la tela seca en los rod llos alimentadores
4 ¥ 5 y para la tela encogida que abandona el secador con-
tinuo, y de este modo es posible controlar, con una exacti-
tud elevads y umiforme, la contraccidn potencial résidusl
por lavado gue en la tela se deje.

Se comprenderd que en los detalles descritos y
representados con objeto de explicar la naiuraleza de est e
invento, pueden introducirse distintos camblos evidentes
para los peritos en la materia, modificaciones todas ellas

comprendidas dentro del principio y alcance de este inveanto,
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como se indica en las reivindicaciones adjuntas.

-NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la menera de reaslizarlo en la prdctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente descritas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no al-
teren su principio fundamental. También se hace constar que
el Invento corresponde a una Patente presentada en Norte~-
américa con fecha 18 de Marzo de 1953, acogiéndose, por lo
tanto, a los beneficios gque conceden los Convenios Inter-
naci onales en vigor, y siendo lo que constituye’la esencia
del referido lnvento y por lo que se sslicita Patente de
Invencidn, por 20 afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO Y MAQUIN
PARA EBEL TRATALIENTO CONTLInNUCG Dis I'BJIDOS, UESTIM DO PARTI-
CULARMENTE 4 SU CONTRACCION Y ACABADOM™: caracterizdndose
por lo siguiente:

1% - Procedimiento para el tratamiento contlinuo
de tejidos, destinado particularmente a su contraccidn y
acabado, caracterizado por alimentar dicho tejid lineal
vy continuaments en direccidn rectilinea a una velocided
lineal elegida; acondicionar la tela circilante asi intro-
ducida, en cuanto a la pn)porcién d e huredad, para hacer
plésticas las fibras de sus hebras; tensar progresivamente
en sentido lateral la tela mdvil de humedad acondicionada,
hasta un ancho escogido; contraer luego en mayor grado en
sentido longitudinel, por econtraceldn compresiva, la tela
mdvil de humedad acondicionada, mientras se encuentra en-
cerrada entre una superficise lisa ¥y caldeada y una super-
ficie de caucho eldsticam; desprender una considerable can-

tidad de humedad de la tela encogida y tensar luege conti-
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nuamente la tela mdvil contrafda, en el sentid longitudi-
nal y en grado suficiente para eliminar aproximadamente el
exceso de contraccidn de la misma, y secar progresivemente

la tela contrafda.

2% - Procedimiento para el tratamiento conti nuc
de tejidos, destina® particularments a =1 contraccidn y
acabado, caracterizado por introducir dicio tejid lineal
y continuamente an direccidn rectilfnea, a una velocidad
lineal escogida; acondicionar la tela movil as{ introducida
en cuanto a proporcién de humedad, para transformar en plas-
tilcas las fibras de sus hebras; tensar progresivamente en
sentido transversal la tela mdvil de humedad acondiciomda,
hasta un ancho escogido y luego contraerla en exceso, lon-
gitudinalmente, por countraceidn compresivae mientras dicha
tela se encuentra encerrada y spmetida a presién por ambas
caras entre dos superficies, una de las cuales se calienta
por lo menos hasta aproximdamente el punto de veporizacidn
del ague y tiene una resiétencia friccional relativamente
baja al deslizamisento de una tela himeda s bre ella, y la
otra que es elastica y contractil tiene una resistencia
friccional relastivamente slevada el deslizamiento de una
tela himeda sobre ella; eliminer parte d e la humedad de
la tela contrafda; tensar continua y progresivamente la
tela mdvil y contrafda, en una direccidn longitudinal, lo
guficient emente para dejar en la tela aproximdamente la
contraceidn potenciasl de lavado, y secar progresiva y con-
tinuamente la tela encogida. _

3% - Procedimiento para el tratamiento wntinuo
de tejidos, destinado particularmente a su contraceidn y

acabado, caracterizado por introducir dicio tejid lineal



y ontinuamente en direccidn rectilinea, a una velocidad
lineal escogida; acondicionar la tela mévil asi introdu-
cida, en cuanto al contenido de humedad, para hacer plés-
ticas las fibras ¢e sushebras; tensar progresi vamente em
855. sentido lateral, la tela movil de humedad acondicioneda,
hasta una anchura escogidsa; eoiocar progredl vamente la
tela lateralmente tensada y de humedad acondicionada, en-
tre una superficie calentada de bajo roce, y una superfi-
cle de caucho eldstico; contraer progresivamente dicha
860. superficie de caucho y la tels en contactoc con ella, mien-
tras se confina la tela entre dichas superficies = metldas
a una presidn en ambas caras de la tela, suficiente para
impadir el rizado; el hacer que la mencionada contraccidn
de la tela sea supsrior & la contracd on tinal deseada de
865. la misma; eliminar de la tela contrafda una proporcidn
considerable de humedad; tensar la tela contrafda, de la
que se ha eliminado la humedad indicada, continue y pro-
gresivamente en direcel n 1ongifudinal, hasta que dicha
tela posea la proporcién final deseada de contraccldn lon-
870. gitudinal, y el secar la tela wntrafda.
48 - Procedimiento para el tratamiento conti nuo
de tejidos, destinado particularmente a si ontraccidn y
acabado, caracterizado por introducir de modo seguro dicho
’tedido continuamente & una velcocidad linsal escoglda; acon-
875. dicionar la tela mdvil en cuanto a la proporcidn de humedad,
para hacer plésticas las fibras de sus hebras; tensar pro-
gresivamente la tela mévil, de humedad acondiclionada, hasba
un asncho escogido y hacerla pasar continuamente a este en-
cho; apretar entrs s{ progresivamente las hebras de urdim-

880, bre de dicha tela mdvil himeda y tenseda en direccidn lon-



gitudinal & una velocidad lineal selectivamente inferior
& la velocidad lineal primeramente mencionada, y suficlen-
te para contraer la tela en exceso; confinar éste durante
la compresidn mencionada sometiéndole a presidén entre una
885- superficie calentada y une correa de caucho elédstica y
secar luego progresivamenfe, con calor, la tela mdvil
contrafda, a una velocidad lineal inferior a la primera-
mente citada, pero superior a la mencionada en ssgundo
lugar. ’
890. 5¢ - Procedimiento paré el tratemxiento wntinuo
de t ejidos, destinado particularmente a s1 contraccidn y
acabado, caracterizado por introducir continusmente y de
modo seguro el tejido & una velocidsd linesal escoglda,
acondicionar la tela mdvil en cuanto al contenido de hu-
895. medad, para transformar en plésticas las fibras de sus
hebras; tensar progresivesmente la tela m5vil, acondicio-
nada en cusnto a humedad, en direccidn lateral y hasta umn
ancho escogido e introducirlas continuamente con este ancho;
apretar entre s{ progresivemente las hebras ds urdimbre de
900. dicha tela mdvil, himeda y tensada, en direccidn longitu-
dinal, mientras le tela se mueve a una velocidad lineal
selectivamente inferior a la mencionada en pn mer lugar;
confiner la tela durante esta compresién'entre una suﬁer-
ficle calentada y una correa d e caucho eléstico, ¥y secar
905. luego DProgresivamente con calor el tejid mévil y contrafdo,
mientras se mueve é una velocidad lineal superior a la men-
cionada en segundo lugar, pero inferior a la primsramente
citada.
6¢ - Mfquina para la realizacidn del procedi-

010. miento especificado en las reivindicaciones anteriores,
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caracterizada por comprender un par de rodillos éntre los
cuales se hace pasar la tela o tejido para contraerla y
acabarla;medios para acciomar dichos rodfllos, selectiva-
mente, a ung cualquiera de varias velocidadses distintas;
un acondiéionador de humedad preparado para recibir de
dichos rodillos la tela mencionada, para dejaria pasar y
para humedecerles dursnte su paso; un dispositive tensor
dispuestic para recibir y hacer pasar la tela de humedad
acondicionada desde dicho acondicionador y durante el
Paso sstirarla lateralmente hasta un ancho deseado, sol-
tdndola a este ancho; un tambor cilfindrico relativamente
grande, calentado, montado para girar alrededor de su eje
longitudinal, en una posicién adyacente al extremo de
entrega del dispositivo temsor citado; una correa sin fin
de caucho, elastica, relativemente gruesa, pmlongada par-
cialmente alrededor de la periferia del tambor y en con-
tacto con é1; un rodillo de entrada dispuesto a lo largo
del tambor, montado para rotacién alrededor de =1 eje
lonzitudinal paralelo al eje longitudinal del tambor; el
conducir dicha correa al tambor citado, entre el migmo y
el rodillo mencionado; rodillos de gufa dispuestos para
conduecir dicha correa, al salir de dicho tambor, nueva-
mente haclia y sobre dicho rodillo de entrade; medios pera
desplazar este rodillo acercandolo al tambor y alejéndolo
de 61, creando asf una presidn escogida en la correa, en=-
tre el tambor y el rodillo de entrada; gufas pare recibir
la tela de ancho escogido, al salir del dispositivw ten-
sor, y para hacerla pasar contra la cara de dicha correa,
sobre el rodillo de toma o entrada que luego se ajusta

con la mriferia del tambor, antes de que la correa entre
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en contacto con el tambor; medios para comprimir dicha
correa contra el tambor citado; medios para enfriar la
menclioneda correa después de aband nar el tambor citado

y antes de que entre de nuevo en contacto con el rodillo

-de entrede; medios para hacer girar dicho tambor a una

veloocidad escogida, que comunica el tejido o tela una ve-
locidad lineal inferior a la velocidad lineal comunicada
por dichos rodillos; una méquina sscadora continug de co-
rrea de fieltro y medlos para accionarla selectivamente
e una cualquiera de varias velocidades distintas; medios
de gufa para separar la éela del tambor y de la corres
citadoa,'después de galejarse la correa del tambor, y para
guiarla a la mdquina secadora citada, y medios para reci-
bir y retener la tela secada que sale de la mdquinas se-
cadora.

7¢ - Miquina, segin lo especificado enla rei-
vindieacidn 6, caracterizada por comprender un dispositi-
vo de alimentacidn o introduccidn de la tela o tejido para
introducir o ntinuamente un tejido o tele a wntrasr y
terminar; medios para accioner dicho dispositivo a fin de
introducir dicha tela de modo continuc y selectivamente
a une cualquiera de varias velocidades dist intas; un ele-
mento humedecedor dispuesto para recibir y dejar pasar
continuamente la tela del dispositivo citado y para hume-
decerla durante su paso; una superficie lisa calenteda,
en contacto con la cual pasa continuamente dicha tela hu-
medecida, al salir del elemento mencionado para distribuir
la humedad en el t ejido; medios para tensar lateralmente
la tela humedecida que sale de la superficie celentads,

de modo progresivo y a una anchura seleccionada y para
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dejarlea salir continuamente a este ancho escogido; medios
para recibir la tela lateralmente tensada saliente y para
contraerla con exceso por compresién, de modo centinuo,
en direccidn longitudinal, mientras se encuentra sometida
a una presidn aproximdemente e rpendicular a sus caras,
entre una superficie lisa y calentada y una correa de
caucho, relativemente gruesa, eldstica y flexible, y me-
dios para recibivcontinuamente la tela wntrafda, tensarla
para eliminar cualquier proporcién deseads del exceso de
contraccidn y secarla.

8¢ - Miaquina, segin lo especificado en las rei-
vindicacioneé 6 y 7, caracterizada por c omprender medios
para introducir de modo segurc una tela ¢ tejido & con-
traer y teminar, continuamente y a una velocidad lineal
escogida y susceptible de cambiarse; un gmupo acondicl ona-
dor dispuesto para recibir y dejar pasar dicha tela conti-
nugmente, para mojar la tela que pasa ¥y paras convertir sus
hebras en plésticas; medios tensores o de estiraje para
recibir y dejar passar continuamente la tela procedédnte de
dicho acondicionsdor y, durente su paso, tensarla progre-
sivamente en sentido transversal a un ancho escogido ¥y
dejarla salir a este ancho s eleccionado; medios para con-
traer por compresidn dicha tela tensada, en una direccidn
longitudinal de la misma y mientras se encuentra entfe un
tambor calentado y una correa de caucho sin fin, eiéstica
y flexible, gque funciona a une veloecldad lineal inferior
a la primeramente citada; y medios para tensar y secar
por calor, progresiva y c ontinuamente, el tejid contrafdo.

92 - Miquina, segin lo especificado en las

reivindicaciones 6 a 8, caracterizada por comprender me-
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dios para introducir de mode seguro una tela o tejido a
contraer y terminar, ®ntinuemente y & una velocidad li-
neal escogida y susceptible de cambiarse; meﬁios Parsa acon-
dicionar la humedad de las hebras de la tela que circula,
de modo progresivo y continuo; medios de estiraje para
recibir y hacer pasar continuasmente la tela de humedad
acondicionada y, durante i paso, para tensarla prosresi-
vemente en sentido transversal, hasfa un ancho escogido
dejémdola salir a este ancho elegido; mpdios para contraer
por compresidén dicha tela tensada, en una direccidn longi-
tudinal de la misma mientfas estd confinada, para impedir
el rizedo, entre un tambor calentasdo y una correa sin fin
de caucho, flexible y elastica, que funciona & una veloci-
dad lineal inferior a la primeramente citada, y medios para
secar por calor, progresiva y continuamente, el tejido con-
trafdo, a una velocidad lineal inferior a la citada en pri-
mer lugar, pero superior a la mencionada en segundo lugar.
10® - Mdquina, segln lo especificado en las rei-
vindicaciones‘G a 9, caracterizada por comprender medios
para introducir de modo seguro una tela o tejldo a contraer
yV terminar, continuamente y a una velocidad lineal escogida
y susceptible d e camblarse; médios pare acondicionar 1la
humedad de dicha tela mdvil asl introducide; medios tenso-
res o de estiraje para recibir y hacer circular la tels
procedente de los medios de acondicionamiento y para ten-
sarla progresivamente, durante el paso, en sentido trans-
versal v hasta una anchura escogida, haciéndola salir a
esta anchura elegida; medios para contraer longitudinal-
mente dicha tela de humedad acondicionada, haciéndola pasar

continuamente entre la periferis cirailar lise de un tambor
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valentado, y una correa de caucho eldstica y gruesa y
some tiéndole a elevada presidn en ambas caras entre
el tambor y le correa, en proporcidn suficiente para
hacer penetrar practicamente dicho tembor em la correa
de caucho, y a una velocidad lineal inferior a la pri-
meramsnte cltada; y medios para tensar y secar por ca-
lor, progresiva y continuamente, la tela contrafda, a
una velocldad linesal inferior e la primeremente mencio-
nada y superior a la citada en segundo lugare.

11# - Procedimiento y mdquina para el trsta-
miento continuo de tejidos, destinado particularmente
& su contraccidn y acgbado; tal y como queda substencial-
mente desorito en la presente Memorils y representado en
los dibujos gue se acompafiahe

Estae Memoria conste de treinta y seis hojas

CLUETT, REABODY/
P.P de.] ME
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