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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

por VEINTE años

cuyo privilegio se so lic ita  para todo el 

territorio  nacional, sus colonias y Pro­

tectorado de Marruecos, a favor de,

FABRICA DE ARTICULOS MECANICOS 
PARA OFICINA S.A. -  F.A.M.O.S.A.

entidad española con domicilio en Barcelo 

na, calle Rogar núm. 65, por:

«NUEVO DISPOSITIVO DE PUESTA A CERO PAR­

CIAL, DEL TOTALIZADOR Eli LAS MAQUINAS DE 

CALCULAR».



MEMORIA DESCRIPTIVA 200340
Actualmente no es posible en la s  máquinas de calcu­

lar de sistema cilindrico, retener en el totalizador nin­

guna cantidad o cifra para su acumulación con-otra obte- 

5W nida en operación separada, por lo que a l obtener la suma 

total del producto de varias operaciones, no se hacen vi­

sib les lo s  productos parciales, o bien di en cada opera­

ción se pone a cero el totalizador, estos a l no quedar 

retenidos hay que anotarlos separadamente y realizar su 

suma por operación no mecánica o transcribiendo a la má­

quina todas y cada una de las cifras a sumar para efec­

tuar su suma. Este inconveniente es consecuencia tínica­

mente de que e l dispositivo de puesta a cero acttía simul­

táneamente sobre todo e l totalizador sin que sea posible 

]_5 # aislar de la puesta a cero parte de las cifras que lo in­

tegran y s i bien esto se podría subsanar disponiendo un 

doble totalizador con mandos independientes, su realiza­

ción no solo complicarla los mecaniaaos, sind que lim ita­

ría la capacidad del totalizador y con ello  la de la má- 

20 . quina.

Para subsanar este inconveniente, lo s  técnicos de la  

entidad titu lar han ideado y experimentado con buen éxito 

el nuevo dispositivo a que esta Patente se contrae, el 

cual permite, con solo accionar una palanca, dejar inde— 

25 . pendientes de la acción de la manivela de puesta a cero, 

parte de la s  cifras del totalizador, en las cuales es po-
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slb le  trasladar la cifra lograda en la parte gue ha gue- 

dado operativa, sin gue se borre al poner a cero esta 

áltima, y todo ello sin necesidad de alterar la estruc­

tura exterior de la  máguina, ya gue la miaña palanca al 

ser accionada en sentido contrario, embraga nuevamente 

e l grupo del totalizador gue fuá independizado y con 

ello las puestas a cero tota l se logra en la misma for­

ma habitual, o sea dando una vuelta completa a la mani­

vela.

Este dispositivo se caracteriza en gue el peine de 

puesta a cero gue va alojado en la ranura longitudinal 

del eje del totalizador, está formado por dos piezas in­

dependientes, una de e lla s  gue comprende e l grupo de 

ruedas permanentemente acoplado y la otra gue comprende 

el grupo de ruedas gue debe guedar independizado, ocu­

pando el primero la  parte derecha y el segundo la i z -  

guierda.

Otra característica del misno dispositivo es gue 

el peine correspondiente al grupo derecho, o sea a l 

acoplado permanentemente, está instalado , en la forma 

habitual en estos tipos de máguinas, guedando alineado 

con e l segundo peine parcial, e l gue a su vez está re­

tenido por una palanca gue lo mantiene en posición ino— 

perativa, o sea con sus dientes situados fuera de la  

trayectoria de los rodillos numerados, con lo gue al
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accionar la manivela de puesta a cero, silo  actúa el 

peine acoplado ya que éste es el único que lia experimen­

tado el desplazamiento longitudinal correspondiente para 

que en su giro, arrastren sus púas a todos y cada uno de 

los discos numerados poniéndolos a cero.

Otra característica del mismo dispositivo es que la  

palanca del peine independizado o izquierdo, tiene dos 

posiciones extremas, una que corresponde a la situación 

del peine retenido, y la otra a la  de peine lib re , en la  

que éste es obligado por la acción de un resorte a tomar 

contacto con e l peine derecho y seguirle en su desplaza­

miento longitudinal, cuando se accione la manivela de 

puesta a cero del totalizador.

Fácil será comprender que con la utilización de es­

te, nuevo dispositivo, se puede mantener operativa la par­

te derecha del totalizador, é inoperativa para la  puesta 

a cero, la parte izquierda que actúa como totalizador pa­

ra acumulación de productos parciales, bastando con cam­

biar de posición la palanca de gobierno para que el pei­

ne izquierdo acompañe a l derecho y con ello  la manivela 

de puesta a cero actúe sobre todas las ruedas numeradas 

del totalizador poniéndolas a cero, pero para fa c ilita r  

la mejor comprensi<5n, se describen seguidamente las re­

presentaciones del adjunto plano en las que se han gra— 

fiado diversas vistas de un caso de posible realización, 

e l cual debe ser considerado como ejemplo ilu strativo ,

no limitativo
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En dichas figuras se ha señalado por (1) e l eje del 

SO. totalizador que va sujeto por mediación de un pasador,

no representado en la figura, a la manivela (2) de pues­

ta a cero. Dicho eje (1) va alojado entre e l cojinete  

central del carro (3) y el cojinete lateral (4 ) . Median­

te una arandela abierta (5) y un muelle (6) e l eje (1)

851 va oprimido continuamente hacía la izquierda, determi­

nando su posición e l pasador (7) alojado normalmente en 

la ranura (8) practicada en la cara frontal del cojinete 

(4 ) . La ranura (8) tiene un plano inclinado de modo que 

al girar la manivela (2) en sentido positivo, el pasador 

90. (7) se desliza por dicho plano inclinado saliéndose de

la ranura (8) y pasando a discurrir por sobre el frente 

de dicho cojinete (4) con lo cual el eje (1) se desplaza 

hacía la derecha en dimensión igual a la profundidad de 

la ranura (8 ), como puede apreciarse en las figuras se- 

9 5 . gunda y tercera.

El eje (1) lleva fresada la ranura longitudinal (9) 

en la  cual se alojan dos peines similares (10) y (11) cu­

yos dientes respectivos (12) y (13) se corresponden con 

los dientes (14) de las ruedas numeradas (15) y (16) del 

100. totalizador. El peine (11) posee adanés en su extremo iz ­

quierdo e l diente (17) que sirve para hacer girar a la 

rueda de bloque (18) y para lim itar el recorrido longi­

tudinal del propio peine (11) como se describiré más

adelante
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105. Los dientes (12) y (13) de los peines (10) y (11) t ie ­

nen unos planos inclinados que se corresponden con los de 

lo s  dientes (14) de las ruedas numeradas (15) y (16) del 

totalizador. Dichos planos inclinados tienen por objeto 

impedir que las ruedas que ya se encuentran en posición 

110. cero sean arrastradas por los peines durante la maniobra 

de puesta a cero. El peine (10) va remachado al eje (1) y 

por ello se desplaza solidariamente con é l tanto longitu­

dinal como transversalmente, y en su consecuencia las rue­

das numeradas (15) que se corresponden con los dientes (12) 

115. ú®l peine (10) son puestas a cero cualquiera que sea la

posición de la palanca de mando (19) que gobierna el dis­

positivo de puesta a cero total o parcial. Gomo el peine 

(11) puede deslizarse longitudinalmente a lo largo de la  

ranura (9) del eje (1) y es promido siempre había la de- 

120. recha por e l muelle (20) que va alojado y cerrado dentro 

de un taladro (21) en el extremo del eje (1) hace tope 

por su extremo derecho con el del peine (10) y sigue a 

late en su movimiento mientras el diente (17) no tropiece 

con la palanca (19) la cual oscila por su taladro central 

125. alrededor del núcleo de la rueda de bloqueo (18) del tota­

lizador y viene obligada a ocupar alguna de sus dos posi­

ciones de trabajo por el trinquete (22) cuya punta angu­

lar penetra dentro de una de las dos ranuras angulares 

(23) que posee la palanca de mando (19) en su parte in fe - 

130. r io r , alojándose este trinquete (22) en el soporte (24)

e l cual va sujeto a la azmadura (3) y sirve al mismo tiem-
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po para limitar el juego longitudinal del conjunto de 

ruedas. La presión del trinquete (22) se ejerce por la  

acción del muelle helicoidal (25) que está arrollado a l-  

135. rededor de su espiga central (26).

La palanca (19) puede por tanto adoptar dos posi­

ciones representadas la primera en las figuras 16, 2 6 , 46 

y 6» y la segunda en las figuras 36, 5& y 76. En la prime­

ra posición, figura cuarta y sexta, la palanca (19) ocupa 

140. una posición de máximo desplazamiento hacía la derecha, 

en virtud de que los dos taladros (27) que posee coinci­

den con los dos salientes (28) que existen en la parte 

superior (29) del soporte (24 ). En estas condiciones ( f i ­

gura 2 6 ) si se hace girar la manivela (2) de puesta a ce- 

145. r° i  peine (11) al girar solidariamente con e l eje (1) 

acompaña también a l mismo en su desplazamiento longitudi­

nal hacía la derecha, sin que la palanca (19) alejada 

del diente (17) le  impida perder el contacto con el otro 

peine (10), con lo cual se produce la  puesta a cero s i -  

150. multénea de todas las ruedas numeradas del totalizador, 

por la  acción de lo s dientes (12) y (13) de lo s  peines 

(10) y (11) sobre los dientes (14) de las ruedas numera­

das (15) y (16).

En la segunda posición, que es la in ferior, la pa- 

155. lanca (19) ocupa una posición de máximo desplazamiento

hacía la izquierda (vean figura 56), en virtud de no coin­

cidir los dos taladros (27) con los dos salientes (28)
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gue existen en la placa (29) del soporte (24). En estas 

condiciones (figura 3§) la palanca (19) esté casi en con­

tacto con el diente (17) del peine (11) por lo gue impi­

de e l desplazamiento de éste en sentido longitudinal ha­

cía la derecha. Por lo tanto, a l efectuar el giro de la  

manivela (2) de puesta a cero, e l peine (11) s i bien g i­

ra a l mismo tiempo gue e l eje (1) no puede seguir a és­

te en su movimiento longitudinal, de modo gue las ruedas 

numeradas (15) del grupo izgulerdo del totalizador no 

puede ser puesto a cero por no entrar en contacto los  

dientes (13) del peine (11) con los dientes (14) de las  

ruedas numeradas (16). En cambio la s  ruedas numeradas (15) 

del grupo derecho del totalizador son puestas a cero, ya 

gue e l peine (10) se desplaza solidariamente con e l eje  

(1) por estar remachado con el mimo.

Descritas convenientemente las características del 

nuevo dispositivo a gue se contrae esta Patente de Inven­

ción, se hace constar gue en e l mismo se podrán intro­

ducir todas agüellas modificaciones gue la experiencia, 

la practica y la técnica pudieran aconsejar, siempre 

gue con e lla s  no se cambie, altere o modifigue su idea 

fundamental la  cual se resíime en la siguiente:

N O T A
Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

todo e l territorio nacional, sus colonias y protectora­

do de Marruecos, las siguientes:
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K E I V I N D I C A C I O N E S

185. I b . -  Nuevo dispositivo de puesta a cero parcial del

totalizador en. las máquinas de calcular que se caracte— 

teriza en que e l peine instalado sobre la ranura longitu­

dinal del eje de puesta a cero, está formado por dos pei­

nes parciales situados en la misaa ranura pero uno a con— 

190. tinuación del otro, quedando e l que ocupa la parte derecha 

acoplado permanentemente con la manivela de puesta a cero 

y el de la  izquierda libre é independiente de dicha mani­

vela.

g s .-  Nuevo mecanisno de puesta a cero parcial del to -  

195. talizador en las máquinas de calcular según la nota ante­

rior que se caracteriza también en que e l peine parcial 

izquierdo esté simultáneamente accionado, por un resorte 

que tiende permanentemente a mantenerlo en contacto con el 

peine parcial derecho y asimismo a que le  acompañe en su 

200. desplazamiento longitudinal durante la maniobra de puesta 

a cero to ta l, y asimisno por una palanca a dos posiciones 

extremas, en una de la s cuales, venciendo la acción del 

resorte, retiene al peine en su posición inoperativa o in­

dependizado del paine derecho, y en la otra le deja en l i -  

2 0 5 . bertad para que por la  acción del referido resorte acompa­

ñe al citado peine derecho en sus posibles movimientos 

longitudinal y giratorio acompañando al eje de puesta a

cero
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3fi.- «NUEVO DISPOSITIVO DE PUESTA A CERO PARCIAL 

210. DEL TOTALIZADOR EN LAS MAQUINAS DE CALCULAR**. -

Todo ello ta l y como se ha descrito y reivindicado 

en la presente memoria que consta de diez hojas foliadas 

y mecanografiadas por una sola de sus caras y un plano 

de trip le  hoja que la  ilu stra .

Madrid, 16 xa ay o de 1953

215. P. A. de

FABRICA DE ARTICULOS MECANICOS 
PARA OFICINA S.A. -  F.A.M.0.S.A
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