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PATBNTR BE INTRODUCCION

p o r  "Un procedim iento para la  f a b r ic a d ó n  de c in t a s  t e j i d a a ,  

no e l á s t i c a s ^ :

a  fa v o r  de FABRICACION DE CINTAS Y CALONES, S *  A ** d o m ic iliad a  

5 en Barca lona *  c a l l a  Munt anear, n§ 179^

MEMORIA DESCRIPTIVA

B I procedim iento o b je to  de l a  p re sen te  paten te de

in trod u cción  ae r e f i e r e  a  l a  fa b r ic a c ió n  de c in ta s  te j id a s^  

no e l á s t i c a s ,  y c o n s is te  esen cialm en te en d isp on er e l  t e l a r  

10 de manera ap ro p iad a  p a ra  que la  c in ta  queda c o n s t itu id a  por 

un número de tu b o s (que podrú v a r ia r  según l a  anchura desea­

d a  p a ra  l a  c in ta^  con alma de r e l le n o , u n id os uno a l  lado de.
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o tro  p o r la . misma* trama y quedando sep arad os en tre  e l  por 

uno o v a r i  so  h i lo s  de urdimbre*.

Los h i lo s  de urdimbre y  trem a podrán envolver de, 

c u a lq u ie r  forma e l  alma de r e l le n o  de lo s  tu b os que se  formen 

5 al. f a b r i c a r  l a  cinta-*

En e l  c ro q u is  ad ju n to  se  m uestra, esquemáticamente 

y a gran aumento, una se cc ió n  de l a  c in t a  que r e s u l t a  a l  apí;L 

c a r  e l  procedim iento que nos ocupa y en e l  mismo: 1 rep re­

se n ta  lo s  h i lo s  que con stitu yen  e l  alm a de re  l le n o ! 2 lo s  

10 h i lo s  de unión (de la  urdim bre) y 3 la  tram a que tra b a  gando 

con la  urdim bre de lo s  tu b o s , podrá quedar d isp u e s ta  como se  

m uestra en l a  F ig *  I  o como se m uestra en l a  F ig *  I I  o s e a :  

pasando cada pasada de tram a por l a  p a rte  su perL or de unos t g  

bos y en o tro s  por l a  in f e r io r ,  y v ic e v e r s a  o tam bién de una 

15 manera m ix ta  (no re p re se n ta d a )*

Con e l  procedim iento d e s c r i to  se  eonálgue una c in t a  

que no se  re tu erce#  muy r e s i s t e n te  a l  lavado y de un ta c to  

muy agradab le  y prin cipalm en te s i  se  emplea como c in ta  hombre­

ras#  su  u so  no m olesta*

20 L a f i b r a  t e x t i l  empleada podrá s e r  cu a lq u ie ra  apro­

p iad a  y asimismo podrá- s e r  c u a lq u ie ra  e l  m a te r ia l  c o n s t i t u t i ­

vo d e l  alma de r e l le n o  de lo s  tubos form ados*

F O S A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de l a  p resen te  paten te  

de in tro d u cc ió n :

! § * — Un procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de cin­

t a s  t e j i d a s *  no e l á s t i c a s ,  c o n siste n te  en d isp on er e l  t e l a r
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áe manera aprop iada para que l a  c in ta  quede c o n s t itu id a  por 

u r  númem de tu bos (que podrá v a r i a r  según l a  anchura, desear- 

da p a ra  l a  c in ta )  con alma de re llen o #  u n id os uno a l  lado de 

o tro  por la  misma trama y quedando separados en tre  s i  por uno 

o v a r io s  h i lo s  de urdimbre# e l l e  de manera que l o s  h i lo s  da 

urdimbre y  tram a podrán en volver de c u a lq u ie r  form a a l  alm a 

de re lle n o  de l o s  tu bos que se form en a l  f a b r i c a r  la  c in ta *.

^g *—CH PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CINTAS 

TEJIDAS^ NO ELASTICAS.

Y todo cuanto a fe c te  a  la  e se n c ia ü d a d  de lo  m<atrg, 

do en los, a d ju n to s  d ib u jo s y d e sc r ito  en la  p resen te  memoria 

que c o n sta  de t r e s  h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una 

s o l a  o a ra .

B arcelona# ?  mayo# 1*953+

FABRICACION DE CINTAS 
Y GALONES-# S *  A*
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