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’ por: "UNA CAJA PLEGABLE PARA BOTELLAS"
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El objeto del presente invento es una ca-
ja de cartén plegable, para botellas. |

Existen actualmente en el mercado diver— {
sos tipos de cajas de cartdén o material similar, que. :
son plegables y en las cuales, y una vez montadas, se co-
locan en su interior diversas separaciones o tabiques del
mismo material, de forma que se producen varios espacios
independientes para poder introducir en ellos lés corres
pondientes botellas. Sin embargo, el objeto ael presen-
te invento es una caja que sea plegable, pero_que al mis-
mo tiempo contenga una disposiciédn interna de tabiqués
verticales que sean también autométicamentevplegébles )
desplegables, En esta caja, cuando se despliega de su
estado aplanado por dos aristas verticales opuestas, la
disposicidn interna de tabiques verticales se fg;ma, por
lo tanto, automdticamente formando cavidades individua—
les para botellas; igualmente cuando se pliega la caja en
séntido inverso por dos aristas verticales opuestas, se :
pliega’asimismo automdticamente dicha disposicién de ta- ?
bigues vefticales guedando la caja completamenfe aplana— :
da., Al mismo tiempo que se despliega la caja y se sitldan
en posicidén los tabiques verticales internos, también se é
forma el fondo de la caja automdticamente y, asimismo,
al plegar la caja y, por lo tanto, los tabiques vertica-

les dentro de la misma, sobre las caras internas de sus
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paredes verticales, de igual modo- se pliégan;haéia den-
tro cada una de las partes que forman el fbndb%de la
caja, aplicdndose sobre las caras internas de las pa-
redes verticales de la misma. '

' Las ventajas de tener incorporada'esta dis
posicidén interna de tabiques verticales plegables son
obvias, ya que la formacidn de la caja desde su estado
plegado es automdtica y, porllo tanto, la rapidez de su
formacidén es muy superior a la de la formacién de cajas
del tipo convencional, con el consiguiente ahorro de

tiempo y de mano de obra en el llenado de la misma; ade

mds, dichas paredes verticales asi formadas tienen una,

gran resistencia a la deforma016n, dado que, . entre otras
ventajas, la pared longltudlnal central es doble Y, por
lo tanto, bastante mds robusta que las paredes de sepa-
racidén internas de las caJas de tipo convencional y
331mlsmo la base de la caaa tiene unas zonas en las cua
les se superponen las partes que la componen déndole,
por lo tanto, mayor rigidez.

A continuacién pasamos a describir la ca-
ja y la forma de plegar la misma, para lo cual nos refe
riremos a los dibujos que se acompafian, en los cuales:

BEn la figura 1, se representa la caja de-
sarrollada.

Ia figura 2, representa una vista superior
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del interior de la caja montada.

La figura 3, representa una vista como la
anterior, pero con la caja montada cuando se comienza
a plegar.

La figura 4, muestra una seccién en pers—
pectiva de la caja montada, en la cual pueden apfeciar—
se la disposicidn interna de tabiques verticales que
forman las cavidades individuales para botellas.

Bn la figura 1, puede verse que la caja

desplegada estd formada por troquelado de una sola pie-t

za de cartén o material similar. Por un lado, existe
una parte completamente rectangular, la cualfviené di-
vidida, por unas lineas de doblez que originaqilés arig
tas verticales 13 y 13" y 16 y 167, en cuatrg'partes
rectangulares que son las que forman las cafhs o pare-
des verticales de la caja. 5

Las paredes laterales mayores 1 %?Enen en .
su base una prolongacidén que comprende una primera par
te trapecial 3 cuya base mayor coincide con elvlado in
ferior de dicha cara o pared lateral vertical i-y cuya
base menor estd a su vez unida a una segunda parte apig
ximadamente rectangular ; la altura de la primera par-
te trapecial es igual a la mitad del lado mehor‘de la
cara lateral o pared vertical 2 de menor tamaﬁo'de la

caja. Esta primera parte trapecial 3 es la que formard
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posteriormente una parte de la base y, por ibitanto, al
doblarse por la arista 3 comin .con la pared vertical
quedard dispuesta en posicidén horizontal. La segunda
parte 5 tiene una altura sensiblemente menor que la al-

tura de la pared vertical lateral mayor 1 de la caja.

Esta segunda parte 5 se doblard por la arista 5’ de

unidén con la primera parte horizontal 3, quedando dis-
puesta verticalmente, formando un tabigque longitudinal
vy a una altura predeterminada y suficiente como ﬁara se
parar las botellas, pero de forma que quede el cuello
de las mismas libre para poder cogerlo con facilidad.
En esta segunda parte vertical existe una.héndidura 6 -
que sale de la arista 5’ comén a la primera parte hori
zontal 3 y a la segunda parté vertical 5 y que:termina
a una distancia predeterminada del extremo libre de esta
segunda parte vertical. Por dltimo, dicha segunda par—
te vertical 5 tiene una pestafia lateral superior 10 cu-
ya finalidad se describird mds adelante.

Las caras o paredes laterales menores 2 de
la caja estdn asimismo prolongadas en su parte inferior
por una primera parte 4 en forma de trapecio rectangu—-

lar, cuya base mayor 4’ coincide con el lado inferior
’ y ,

de dicha pared o cara vertical 2, cuya base menor 77 tie

ne la mitad de longitud que la base mayor 4° y cuya al-

tura es igualmente la mitad de la arista o base mayor 4,
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es decir, igual a la anchura de las cavidadés para las
botellas. Esta primera parte cooperard asimismo en la
formacién de la base de la caja e ird dispuesta plega-
da horizontalmente hacia dentro por la arista 4/. Ia

5 bese menor de esta primera parte horizontal trapecial
4 estd unids asimismo a una segunda parte rectangularw
7 que tiene una altura igual a la altura de la segunda
parte vertical rectangular 5 correspondiente de la ca-
ra vertical o parte lateral mayor 1 de la caja y se do-

10 bla por la arista 7° formando otro tabique interno ver
tical perpendicular al anterior. En su lado extremo,
esta segunda parte rectangular vertical 7 tiene un re-
bajo relativamente profundo situado aproximadamente en
la vertical del vértice obtuso de dicha primera parte

15 trapecial y que delimita una extensidén lateral 9 en vo
ladizo que tiene una forma rectanzular alargada con su
borde inferior redondeado que estd destinada & introdu-
cirse por la hendidura 6 del tabique longitudinal 5 coin
cidiendo los bordes de dicha hendidura vertical 6 con

20 la 1inea de trazos sefialada por la referencia 1l1.

La altura del rebajo 8 es ligeramente ma-
yor que la altura de la pestaiia lateral superior 10 del
borde descrita anteriormente y tiene un ensahchamientq
lateral 81 de menor altura, que sirve para facilitar

25 la entrada de dicha pestafia 10 en el rebajo 8 durante

6.5475 -6 -
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el montaje de la caja. Asimismo, la altura de la hendi
dura 6 es algo mayor que la altura de la linea de tra-
zos 11 que separa verticalmente la segunda parte 7 y la
eitensién lateral en voladizo 9.

Para formar la caja, se pegan o unen. prime
ramente los dos lados verticales libres de las partes
extremas 1 y 2° de la pieza rectangulaf que constituyg.
el cuerpo de la caja, mediante una pestafia 21 de esta
dltima. A continuacidén se doblan las primeras partes 3

Yy 4 de las prolongaciones .de las caras verticéles ly?2

_por las liheas de doblez 3’y 4’ de modo que-quéden ho-

rizontales; luego se doblan las segundas partest y7
en forma vertical por las lfneas de doblez 5? &:7', al
tiempo que se introduce la extensidén en voladizq.Q de
la segundé pérte 7T en la correspondiente hendidﬁfa 6 de
1a segunda parte 5 correspondiente a la pared lateral
mayor 1, enganchando el fondo de su rebajo supérior 8
en la parte alta de dicha hendidura, de manera que que-
dan asi sujetas y, en cierto modo, articuladas dichas
dos partes verticales 5 y 7, segin se aprecia en las fi
guras 2 a 4. o

Cuando se pliega la caja por las aristas
verticales opuestas 13 y 13° giran los dos pares de ta-

biques verticales 5 y 7 por la articulacidén constituida

por la 1lfnea 11 6 linea de cruce vertical con la hendidu
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ra 6, aproximdndose los pares uno a otro,_segﬁn se apre

cia en la figura 3, hasta quedar en contacto en el

estado totalmente aplanado, en tanto que suben al ple-

garse las partes trapeciales de base 3 y'4 hacia arri-
ba sobre el interior de las caras o parédes vérticales
de la cajas.

Cuando se quiere, por el contrario, for-
mar o desplegar la caja, se actia sobre las aristas
opuestas 13 y 13’ en sentido contrario, de tal manera
que dichos tabiques verticales 5 y 7 se sitdan perpen-
dicularmente entre si en cada par. Al realizar esta
operacidn, y tal como viene representado én la‘figura

2y las segundas partes 5 de las paredes verticales 1

'y 1’ de mayor anchura quedan superpuestas en su zona

central, entre los tabiques transversales correspondien
tes a las segundas partes 7 de las paredes menores 2y

formando un tabique longitudinal medio doble en su par

'te central; las segundas partes 7, junto con las ex-

tengiones en voladizo 9 de las mismas, dividen el espa-
cio interior de la caja, junto con dicho tabique longi-
tudinal medio, en seis partes verticales o cavidades
iguales, Asimismo, una vez montada la caja,‘ésfas-
partes verticales 5 del tabique central longitudinal de
la caja tienen sus bordes verticales internos 19 en con

tacto con la cara interna de las segundas paftes T que
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forman los tabiques transversales de la caja;hmientras

que las pestafias superiores 10 se introducen en los re

bajos 8 de dichas otras segundas partes o tabiques

‘verticales transversales, de tal forma que quedan asi

acopladas y mds firmemente unidas las dos partes que
constituyen el tabique longitudinal de la caja, tal y
como puede-apreciarse en 1a‘figura'4.

Los otros bordes 20 de los tabigues trans
versales 5 de la caja, en el estado montado déula mis-
ma, quedan situados a cierta distancia de las paredes
Yerticales menores 2 y 2’ correspondientes de la misma,
debido precisamente a la forma trapecial no reétangu?
lar de las partes de basé 3 de 1la prolongaciéh de las
paredes verticales 1 y 1“; con ello se facilité el ple
gado de dichos tabiques 5 al plegar la caja.

Cuando se pliega'la caja por las ‘aristas
opuestas 13 y ;3’, las primeras partes,trapeciaies 3y
4, prolongaciones de las paredes verticales 'l & 2, se
colocan en posicién horizontal para formar inferiormen—
te 1a_base de la caja. Eétas pértes trapecialeé se su-—
perponen paréialmente uﬁas gobre otras, quedando unas
zoﬁas 17 y 18 solapadas, lo cual da mayor rigidez y con
sistencia a dicha base dé la caja. |

Por dltimo, las paredes verticales 1, 2§y

1’, 27 estdn prolongadas por su parte superior pbr unas
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solapas rectangulares 14 y 15, que sirven de tapa para

cerrar dicha caja.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de no-
vedad‘se presentan para que sean objeto dg esta solici-
tud de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios,
son los-que se recogen en las reivindicaciones siguien
tess

1a ~ Una caja plegable para botellas, ca-
racterizada porque posee una disposicidn 1nterna de ta
blques verticales que forman automdticamente cgv1dades
individuales para botellas al desplegar la cajé desde
su estado aplanado por dos aristas verticales opues-
tas, plegdndose asimismo automdticamente dicha dispo-
sicidn de tabiques al plegar la caja en sehtido inver-
so, estando dicha disposicién de tabiques constituida

por: una prolongacidn inferior de cada una de las ca-

ras 0 paredes laterales menores de la caja, cuya prolon
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gacidén comprende una primera parte horizontél.en~for— i
ma de trapecio rectangular cuya base mayor céincidé ;;
con el lado inferior de dicha pared o cara y cuya ba- T
se menor tiene ia mitad de longitud que la . base mayor, ;f
Yy una segunda parte vertical aproximadamente rectangﬁ—
lar de anchura mayor que la base menor de la parte an-
terior y que tiene en su lado libre, opuesto al de
unién, un rebajo relativamente profundo situado apro-
ximadamente en la vertical del vértice obtuso de dicha
priﬁera parte trapecial y que’delimita con dicha ver-
tical una extensidn lateral en voladizo; una prolonga~—
cidn inferior de cada una de las caras lateréiés mayo-
fes de la caja, que comprende una primera parté horizon
tal trapecial cﬁya base mayor coincide con el lado in- &
ferior de dicha cara y de altura, o distancia -entre
bases mayor y menor, igual a la mitad de 1a g%chura de
la caja y una segunda parte vertical aproximéﬂamente
rectangﬁlar, de altura igual g 1a'segunda pafte verti-
cal de la prolongacién antes citada de la caras adyaceé
te ¥ que se cruza con ésta mediante una hendidura verti
cal o longitudinal Que posee, Por lo que se introduce
dicha extensidn en voladizo de aguélla, enganchando

el fondo de su rebajo superior en la parte alta de di-
cha hendidura de manera que quedan asi en cierto modo

articuladas dichas partes verticales, siendo tal la b

- 1] =
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disposicidén que al plegar la caja por la arista ver-
tical comin a dichas caras adyacentes giran dichas paz
tes verticales por la citada articulacién o linea de
cruce vertical, ap;oximéndoée una a otra hasta quedar
en contacto en el estado totalmente aplanado, en tanto
que suben el plegarse las primeras partes‘&ap§ciales
hacia arriba sobre el interior de las caras o paredes
verticales de la caja, formédndose nuevamente_la caja

al actuar sobre las aristas opuestas de la misma en sen
tido contrario, de tal manera que las partes vertica-
les que constituyen la prolongacién de las paredes mayo
res quedan superpuestas, én la zona compreﬁdida entre
lés parteé,verticales correspondientes a las paredes me

nores, formando aquéllas un tabique longitudinal medio

'y formando éstas dos tabiques transversales, de manera

que queda dividido el espacio interior de la caja en seis’

N

partes verticales iguales, .

28,- Una caja segin la reivindicacién 12,
caracterizada porque cada una de las partes verticales
que forman el tabique central longitudinal tiene su
borde vertical interno, en el estado montadoiﬁe la caja,
en contacto con la cara interna de la parte vertical
que constituye el tabique transversal opuesto a aquél
cuya extensidn en voladizo se introduce en su hendidu-

ra vertical, teniendo, sin embargo una pestafia lateral

- 12~
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superior en dicho borde, que se introduce en el rebajo
superior de dicho tabique transversal, para makener
asf{ acopladas las dos partes que constituyen el tabicue .
central longitudinal. ;
| 32,~ Una caja segin las reivindicaciones ;
precedgntes, caracterizada porque las partes que forman
el tabique central longitudinal tienen su borde verti-
cal externé sitvado, en el estado montado de la caja, a
cierta distancia de la pared lateral menor correspon-
diente de la misma, para facilitar el plegado de dichas
partes verticales al plegar la caja. §

42 .- Una caja segin las reivindicaciones ]
12 y 22, caracterizada porque el fondo de la misma que- E
da formado automdticamente, al desplegarla, ﬁor'dichas :
partes trapeciales inferiores de las paredes laterales.

' &¢,~ Una caja plegable para botellas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los .dibujos que se acom-
pafian y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de trgce hojas escri-

tas a méquina por una sola cara.

Diez de Rivera

— >
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