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La presente memoria descriptiva tiene como ffh la

declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio de explota-'
cién industrial y comercial,‘ exclusivo en el territorio nacional, de un Mg
delo de Utilidad de acuerdo con la vigente Leg1slac1.6n sobre Propiedad In
dustnal que, como el enunc1ado 1nd1ca, se trata de "CIERRE PARA TUa.
BOS!", ' '

La 1nvenc16n se refiere a un cierre para tubos, fa=
bricado a base de material eldstico, el cual permanece en el tubo duran 4 |
te todo el empleo del tubo hasta que se haya consumido por éémpleto el
contenido del tubo y que hace superfluo el roscado y desenroscado del ta-

pén del tubo, operacién necesaria en el caso de cierres convencionales

Estos cierres formados por goma o un material
pléstico e1§st1co se aplican a la rosca exterior de un tubo habitual de cornj
presién o de aplastamiento y presentan en su cara frontal uno o varios
cortes en forma de una ranura, los cuales se encuentran cerrados en es-
tado distendido o expandido y se abren al presionar sobre el tubo, dejan=
do libre el contenido del tubo. Una vez conclufda la operacién de extenw
sién del contenido del tubo, es decir después de retirar la pfééi&n e;erc:.
da sobre el tubo, se vuelven a cerrar autométicamente estas ranuras.
Un cierre de tubo de esta naturaleza no gélo hace
innecesario el roscado y desenroscado del cierre del tubo, usual hasta la
fecha, sino que permite también exprimir con una séla mano un tubo.
Estos cierres para tubos no serian apropiadoa si
se utilizaran materiales que, debido a su rigidez, harfan necesario un
gasto de fuerzas demasiado grande a1 presmnar sobre el tubo, a fin de
poder hacer salir una cantidad suﬁciente del contenido del tubo 0, por -
otra parte, si se utilizara material blando ocasionarfa que las faldas de
obturacién no siguen cerrando suficientemente una vez salido ‘el contenidg ‘

del tubo y disminuida la pre516n, de suerte que el cierre pie:dg su condid
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fentre 35 y 55,

JWimmer West C.m.b.H. de Eschweiler, se halla un estudio general acer

i6én de hermético. En el ﬁlfimo caso, se darfan asimismo una serie de
roblemas al proceder al llenado del tubo, especialmente mediante las
fquinas de llenado automético, usuales hoy en dfa, por cuanto una par=
e del contenido del tubo sale ya a través de las faldas de obturacién, a
ausa de la presién relat:.vamente elevada originada en la operacifén de .
lenado. En nuestro invento, se logra un cierre de tubo del tipo descrito,
el cual no ofrece estos inconvenientes y cuyos labios o falda.“s'j);é)seen tan=-
0 una hermeticidad perfecta y fuerza de retroceso como tarmbién se
bran ficilmente al opnm:.r sobre el tubo y deJen libre el contenido del
ismo si este cierre de tubo se fabrica a base de un mater:.al elastémero]

uya dureza '"Shore A" se halle en la gama de 30 a 60, preferentemente '

Se han acredxtado como material elast&mero espe=-
c1a1mente adecuado para la fabricacién del cierre de tubo, automético,
de acuerdo con la invenc16n, el caucho de silicona, retlculado, en su ca=-
80, o caucho de nitrilo, ésto es copolimerizados procedentes de butadie~
lno y nitrilo acrilico asf como copolimerizados de et11eno/propileno, sin
embargo, dado el caso, tambien es pos1b1e el uso de otros elastémeros
sintéticos y naturales, por eJemplo, copolimerizados de esteres acrﬂi-
cos, reticulados en su caso, caucho fluorade o también caucho natural
no pudiéndcse atacar este Gltimio por los componentes 1nc1ui'dos en e1 cons
tenido del tubo ya que, si no, aparecerfa un encolado de los orificios de
ranura, §

Estos pldsticos se pueden utilizar a volﬁhtad en sus
colores naturales o tambien tefiidcs. En el 1nforme farmacotécnica V/7O ‘

del 20 de Diciembre de 1.970, publicado por la firma Pharma Gummi

ca de elastémeros apropiados.
La sujecién del cierre del tubo al misrﬁ_g se puede

realizar por medic de una ros:ca usual para tutos. Pero también resulta
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posible el empleo de tubos sin rosca rebordeando sobre éstos, proyectand
do o.sujetando de manera por el estilo el cierre del tubo, de acuerdo con

fla invencidn.,

Si se trata de tubos, que llevan una llamada "boqui-

1a roscada', es decir, una pieza _8obrepuesta, colocada en e1 cuello del .
ubo, que penetra en la boca de éste, fabricada a bage de material plésti-
0, tal como queda deacr:.ta, por ejemplo en log modelos de util:ldad ale=
anes n2s. 1.889.369 y 1.929. 352, el cierre de tubo puede formar una
nidad con dicha pieza y auJetarse al tubo de un modo conocido en sf.

Como ya quedé indicado, cabe lograr una sujecién

imedio de un anillo de retencién (5) a un cierre automitico de tubo (6), que

-|una pieza sobrepuesta fabricada de material pléstico, una llgmada ""boqui

satisfactoria del cierre automético del tubo del modo de funcionamiento
escrito maa arriba al mismo si se une el clerre con un cuerpo pléstico,
colocado sobre el cuello del tubo, de una sbla pieza, y que cubra la pared
nter1or y extenor de aquel de una manera conocida en sf, o mediante
na garganta anular, la cual va unida en una géla pieza al espa1d6n yala
camisa del tubo en lugar del cuello de este Gltimo.
Para comprender mejor la naturaleza del Anvento,
en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente ilustra
ivo y no limitativo) una forma preferente de realizacién mdustrial ala
que nos remitimos en nuestra descripcibn; sobre dicho planox
La figura 1 representa un tubo (1) con una pleza de
espa1d6n (2) y una pieza de cuello (3), sobre la que va una pieza adicional

de naturaleza conocida (4) a base de pléstico, la cual se une a su vez por

presenta una o varias faldas (7), conseguidas mediante ranurado.

La figura 2 ofrece otro tubo de metal, provisto de

lla roscada',
Esta pieza sobrepueeta o0 sombrerete lleva en su ex

tremo superior una ranura anular (9), en la que se fija el c:.erre autométi

T RS -2




10

15

‘fquilla roscada y cierre labiado también se puede fabricar previamente

[montarse a presién sobre el tubo de metal prefabricado, resultando posi

: segt’m la figura 3, en conforrnar el cuerpo del tubo (1, 2) en su espaldén

| cando a tenor del modelo de utilidad alem&n n2 7,230, 168 en 1a periferia

co del tubo (6) por medio de inyeccién.

También es posible fabricar previamente el cierre
del tubo asi como la pieza sobrepuesta o sombrerete Y, & continué.ci,,én,
formar con ellas una unidad.

| Esta unién se puede loérar, por ejemplo, mediante

egado o rebordeado. Como es natural, la combinacién formada por bo=
juntamente con una tapa roscada como unidad Y, como de ééstﬁmbre,

ble de este modo una estructura sin perturbaciones de la fabricacién del

tubo totalmente automética; :

Otra forma de ejecucibn en la mvencién consiste,

(2) en lugar del cuello en forma de una ranura anular (10), en i la que se
coloca el cierre del tubo (6) por medio de un manguito de apoyo (11) v,
preferentemente, con una brida de fijacién (12) se sujeta al Cuerpo del
tubo (1, 2) mediante rebordeado o laminado. En s5u caso se puede estruc-
turar el manguito de apoyo (12) en su camisa exterior en forrr_xa. de una
rosca para.el aloja.mieﬁto de una caperuza a enroscar o praéﬂcandb‘ una
o varias acanaladuras redondas (13) como soporte fijador para una cape-
ruza enchufable. ' ' '

La colocacién del cierre, de acuerdo con la invenw

C16n, sobre un tubo provisto de una rosca también se puede efectua.r apli

exterior del cierre del tubo sobre una superficie correspofi&_{énte précti-
camente a la rosca interior de este cierre un anillo, ‘ Que ifnpide un des=-
prendimiento durante la operacién de llenado o durante su ief;hﬁleo.

Por otra parte, se ha comprobado que también se

consigue una unibn gatisfactoria de un tubo del tipo usual con un cierre

automético del modo de funcionamienfo descrito m4s arriba si se proyecd
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jlen d1sm1nucion hacia el extremo superior de la boca del tubo (14'), tal co

a o inyecta directamente este cierre formado por material pldstico su= -
er-elistico sobre la boca del tubo provista de una ranura anular.
Esto puede realizarse de la manera que se repre~

senta gradficamente en las figuras siguientes:

vés de la parte superior de un tubo con una camisa (1), espa1d6n (2) y cue
flo (3). En la pieza del cuello del tubo (3) va encajada una ranura anular
(14), en la que se inyecta la parte (15), que sirve para la queciSn del cie

rre (6) automético, provisto de uno o varios cortes de ranura (7) en senti

do radial.

Resulta ventajoso'configurar la ranura anular (14)

Fno se representa en la figura 5.

La fabricacién del tubo, de acuerdo con. la inven-

{la invencién, se representa en la figura 6, estando forrnada cénicamente

ci6n, equipado de un cierre autométlco se lleva a cabo enchufando el tubo
refabricado, provisto de una ranura anular (14) en un mandri;i'B espiga,
roy‘ectando luego el cierre a base de pléstico por medio de una pieza U=~
perior de herramienta, que va conformada en su cavidad en corresponden
cia con la forma del cierre labiado.

La cara frontal del mandril o pde, ‘eficé._‘;zi':;;arav la
cavidad interior, va conformada de tal manera que se moldea;‘{élr‘:contorno

F.nterjor de la pieza de cierre labiado.
En una operac16n de trabajo inmediata & se estampan

los cortes y, con ellos, la conf1gurac16n de cada uno de los lablos o fal=

das del cierre.

Otra forma de ejecucibn del tubo, de acuerdo con.

rosca para el alojamiento de una caperuza adicional (8). Esta caperuza sd

Fuede aplicar también mediante un cierre sencillo enchufable.

La figura 4 representa un corte lorigitudinal a tra~ |

la pieza del cuello del tubo (3) Y yenda provista en su cara exterior de una-
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|la cara exterior del cuello de estrfas, a modo de dientes de sierra (16)

Por dltimo la sujecién del cierre de tubo, de acuer

do con la invencién, en el cuello del mismo se puede efectuar dotando a

(como se representa en la figura 7 , sobre las que se coloca el cierre coy
ayuda de un lubricante, preferentemente un alcohol bajo, tal como alcohol
etilico, n-propflico o iSOpropﬂico. ' )
También cabe la posibilidad de colocar 93. antes de
Proceder al llenado del tubo gobre el cierre del tubo una caperuza de pro
teccibén, fabricada preferentemente a base de plastico transparente, que
se retira antes de usar por primera vez el tubo lleno Yy que puede ir pro-
vista, para la manipulacién m4s cémoda de una tira para abertura ripida
El cierre, de acuerdo con la mvencién, 'se puede
utilizar con toda clase de matez.'iales de llenado a envasar H@Biﬁualmente
en tubos.v ' ‘
A modo de ejemplo, permitisenos mencionar aqui
como productos de llenado de manera especial los cosméticos, como pasgd
ta de dientes, crema para el cuidado de la piel, crema de afe:.ta.r Y Pro=
ductos alim.enticios, como mostaza, mayonesa o conf:.turas. :
' Descrita suficientemente la naturaleza del preaente
invento, as{ como su realizacién industrial, sblo cabe anadz_r que en su
conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma,
materia y disposicién, sin vsialirse del cuadro del invento, en cuanto tales
alferaciones no supongan variacién sustancial del mismo.
El solicitante, al amparo de los Convenios Interna-
c1ona1es sobre Propiedad Industrial Be reserva el derecho. de extender
la presente demanda a los pai’ses extran_]eros, si fuera pos:.ble, reivindi-]
cando la misma prioridad de la presente golicitud,

~ NOTA
El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte

afios para Espafia, de acﬁerdo con la \}igente Legislacibn sobre Prepieda%
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acuerdo con las siguientes:

llndustrial, deberd recaer sobre '""CIERRE PARA TUBOS", en todo de

REIVINDICACIONES

12) Cierre para tubos, formado a base de un mate-
r1a1 super=~eléstico, caracter;zado porque presenta en su cara frontal uno

o varios cortes de ranura, preferentemente en sentido ra.dial, los cuales

Jprimera reivindicacién, caracterizado por el hecho de que va rebordeado

al hacer presién sobre el tubo se abren y dejan libre el contenido del mis
‘mo Yy permanecen perfectamente cerrados en el estado sin presi6n, y por
el hecho de que el raterial super-eléstico posee una dureza Shore A de
treinta a sesenta, en eapec:.al de treinta y cinco a cincuenta_y g:lnco.

.22) Clerre para tubos, en todo de acuerdo con'la

sobre un cuello de tubo.

~ 33) C:.erre para tubos, en todo de acuerdo con cual
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho dq
que el material super-eléstico est4 formado, en su caso, por caucho de
silicona reticulado.

4a) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con cual
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado p‘o'r'.'el‘hecho
de que el material super-eléstico esté forrmrado a base de caucho nitrilo
reticulado en su caso. )

52) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con cual
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de que el material super-eléatico esté formado por un copolimerizado de
etileno/propileno. A

62) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con cual
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado pi‘;f'zﬂo}l hecho
de que va fijo al tubo por.medio de un cuerpo de pléstico, dvei‘\.-t.n"a' sbla pie |
za, conocido en sf, colocado sobre el cuello del tubo, que re?::ubre la pa-

red interior y exterior del mismo,
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' cuerpo de pléstico' puesto sobre el cuello del tubo, por medio de un anillo

19310 |

72) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con la

sexta reivindicacién, caracterizado por el hecho de que se asegura al

de retencién.

82) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con la
sexta reivindicacién, ca'racteriza.do por el hecho de que se ‘fija‘f:'al tubo
mediante inyeccibén en una ranura anular que se halla en la parte superior
del cuerpo de pléstico superpuesto. ‘

98) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con cual
quiera de las reivindicaciones primera a quinta, caracterizado por el he«
cho de que va fijo a un tubo, el cual en vez del cuello presenta. una ranuraﬁ
anular, y se asegura dentro de esta ranura anular con ayuda de un mane

guito de apoyo, el cual va anclado o sujeto en la ranura anular por medio
de una brida. ‘

103) Cierre para tubos, en todo de aéﬁvéi;do con
cualquiera de las reivindicaciones primera a quinta, caracterizado por
el hecho de que se aplica al tubo mediante proyeccién Y se f:.Ja. al tubo sin
posibilidad de pérdida, myectando el material dentro de una ranura anue
lar practicada en el extremo s\;.perlor del cuello del tubo.

112) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con la
décima reivindicacién, caracterizado por el hecho de que la’ ra,nura anue
lar va conformada con una disminucién hacia el extremo superior de la
boca del tubo, o R
123) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con la
primera reivindicacién, caracterizado por el hecho de que el tubo esté
provisto, en su pieza de cuello, de una ranura anular de forma ‘cénica en
su caso, de un cierre de pléstico previamente proyectado y de una ranura
anular rellena de material inyectado, de una cara moldeada qua‘ mira a la
boca del tube y una superﬁcie del cierre del tubo con varios cortes ranu= |

rados.
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132) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones primera a quinta, caracterizado por e
lhecho de que va sujeto al cuello del tubo mediante estrfas a modo de diend
tes de sierra.

5 142) Cierre para tubos, en todo de acuerdo con
cualquiera de las reivindicaciones primera a quinta, caracterizado por eﬁ
hecho de que el cierre de tubo se une al cuello con un. lubrié‘a;nte como,
por ejemplo, un alcohol bajo, como alcohol etflico, n-propilico o isopro=

_ pilico.
10 152) "CIERRE PARA TUBOS",
S:egﬁn queda sustancialmente descritc}'ejn la presen-
|te memoria descriptiva que consta de-diez hojas, mecanografiadas por
una sbla cara, acompaﬁadazs de sds dibujog. o .
Madrid, 24 ENE. 1975
15 El Agenfe Oficial.
FAIGLEL,
P.P. .
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