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PATERNTE DE INVENCION

=

a favor de
I}, ABAD RIBERA, S.A. - de nacionalidad espaficla -~ domi-
ciliede en Carretera liartorell, n2 29 — T ARR A § 4,
por:
» Perfeccionamientos en la fabricacién de varillas y ten—
sores eldsticos planos ”,.

———mzm ) 000 § TS ——
emoria Descriptive
La presente invencién se refiere a un nuevo sis-

temg de fabricacién de tensores eldsticos y especialmente

de tengsores en forme de varillas eldsticas aplanadas de
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seccién sensiblemente rectangular, utilizables en diferen-
tes confecciones de corseterfa, ortopedia y anfloges, en
sustitucidn de las varilles naturales llemedas ballenas.

Con este objeto, se ha tratado de utilizar va-
rillas formades por tiras de fleje metélico o bien por elame
bre doblado en diferentes formas, adoleciendo las varillas
asf{ forrwadas, del defecto de oxidarse fdcilmente por su na-
turaleza metdlica, estropeando y deteriorando la prenda a
la que se splican, y también de poder producir lastimadu-
ras 8sobre la piel por la excesiva rigidez del materisl, de-
bido a quedar la flexibilidad de la tira metdlica limitade
a un gentido de la misma,

La invencién tiene por objeto la obtencidn de
un material de las caracterf{sticas indicadas, es decir, va~
rillas aplanadas flexibles y eldstices, gue no se deforman
y son inalterables por el uso e inatacables por el sulor.

El objeto de la presente invencidén consiste esen-
cialmente en obtener el material indicado, mediante la dis-
posicién de uno o mds alambres extendidos paralelamente o
enlazados entre sf, formando como una armadura eldstica y
en recubrir dicha armadure por una masa O envolvente de cau-
cho o material pléstico moldeable en generasl, guedando la
armadursa incrustada y protegida en el interior del mismo,
formando el conjunto, como una cinta o tira transparente o
no; armada interiormente y de la longitud gue se desece.

Para este fin, el recubrimiento de pldstico pue~
de aplicarse sobre la armadura en forma contfnua, operando
gobre tiras de armadura dispuestas en rollos o en piezas de
una cierta longitud que, por medio de mdquinas apropiadas,
reciven por extrusién el recubrimiento de caucho o material

pldstico, obteniéndose cintas o tiras armadas de longitud
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variable, que pueden cortarse en trozos de la dimensidén

conveniente para formar 1los tensores flexibles y elds-

- ticos utilizables para el fin indicado.

Dichos tensores también pueden obtenerse direc-
tamente Yy en forma individual, disponiendo conveniente-
mente dentro de un molde una porcién de la armadura de
longitud algo menor que la dessada pare el tensor terminado,
y moldeando a su alrededor el recubrimiento de material
plédstico, con lo gue la porcidén de armadura gneda comple—
tamente envuelta y protegida por el material de recubri-
niento, formando un tensor de dimensiones determinadas.

Si se obtienen tiras de una cierta longitud, se
cortan a la dimensién conveniente, mediante cualquier herre-
mienta o Ytil apropiado, cortando al mismo tiempo la ar-
madura de refuerzo interior, y con el fin de que no pro-

duzcan lastimaduras, los extremos de la varilla cortada,

 se recubren mediante terminales protectores tembién de ma-

terial plistico que se aplican sobre los extremos y quedan
unidos o soldados al recubrimiento por medio de presidén
y ée una fuente de calor conveniente.

En esta forma, se obtiéne varillas planss gue
presentan elasticidad en todos sentidos, no solamente en
el sentido del plano traensversal a la propia varilla, como
sucede en un fleje ordinario, sind también en el sentido
del plano de la misme, y por lo tanto, las varillas as{
formadas, tlenen un coeficiente de edaptacién muy superior
a todaes las utilizadas hasta la fecha y al mismo tiempo,
presentan tembién una verdadera elasticidad que dependerd
del mayor o menor nidmero y de la disposicién y clase de
los alambres que constitnyen la armaduraAinterna..

La armadura interna, puede estar constituida
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por alambres en sentido longitudinal, en nimero de dos o
mfg, y distribufdos o agrupados en cualquier forma cone
veniente a 1o ancho de la cinta. También puede estar for-
made por uno o mfs cables constitufdos por varios hilos
metdlicos retorcidos; 0 bien por alambres arrollados en

forma de espiral, en zig-zag o segin cualquiera otra dis~

posicién conveniente, También puede emplearse como arma-

dura, las cintas metdlicas constituides por dos espirales
de alambres, en sentidos contrarios, enlazados entre si

Yy aplastadas, que constituyen el objeto del modelo de uti=
lidad n? 6,467 propiedad de la solicitantes

La superficie exterior de la varilla obtenida,
o gea del recubrimiento de material plédstico, puede pre-
sentar caras lisas, respondiendo a una seccidn rectangu~
lar y también, si se trata de armadura formeda por alambres
extendiidos en gentido longitudinal, puede diches superficie
exterior presentar nervios que corresponien a la posicidn
de los citados alambres de la armsdura, y otras partes re-
bajadas o acanaladas, gue corresponden a las porciones in-
termedias entre los alambres.

En todos los casos, el material pldstico de re-
cubrimiento, envuelve por completo la citada armadura de
alambre, de modo que no sbresalga al exterior ninguna por-
cidn de la misma y los extremos de las tiras formades des-
pués de ser cortadas a las dimensiones convenientes, se
protegen mediante el recubrimiento de una pieza también
de material pldstico, que se une y fija por calor a presidn
&l material de recubrimiento, formando un todo gue protege
por completo a la armedura.

Para mejor compresién, en el plano adjunto se

representan YUnicamente a tftulo de ejemplo, algunas formas
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de ejecucién de los perfeccionamientos objeto de esta pa-
tente, para la obtencién de varillas o tensores eldsticos
planos.

Las figuras 1, 2 y 3, muestran respectivamente
diferentes formas de ejecucién de varillas o tensores ar-
mados con alanbres lisos, cables retorcidos y alambres arro-
1llados en hélices

La figura 4, muestra un tensor con armadura de
glambres enlazados.

Las figuras 5, 6 y 7, son ejemplos de diferen-
tes formas de distribucidn de los alambres o cables de ar-
madura y de formae de la superficie externa del recubrimien-
t0.

La figura 8, muestra una varilla o porcién cor-
tada con sus extremos protegidos.

Segdn puede verse en el indicado pleno, el ten-
gor perfeccionado segin esta patente, resulta formado por
una tira de materisl pldstico moldeable -10-,que contiene
una armadura interna de alembre o material metdlico, for-
mada por los alambres lisos -ll= (fig. 1), por cables de
alanmbres retorcidos (figura 2) y por alambres arrollados
en hélice (figura 3), También pueden disponerse estos
elementos segin cuelquier oira configuracién, doblados,
ondulados, en zig-zag, etc., no representaniose todas estas
ejecuciones por no ger necesario,. apf por ejemplo, la
figura 4 muestra la formacidn de un tensor a base de una
armgdura formada por une cinta aplastada de alambres ~12-=
y -1%5— arrollados en hélices de paso contrario y encajadas
entre sf, quedando dicha ermadura envuelta por el recu-
brimiento de material plistico -14-,

La tires formada por el recubrimiento pldstico
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puede tener su superficie lisa, como se ha repreéentadd
lag figuras anteriores, o estriada o grabade en cualquier
forma conveniente; Por ejemplo, la figurs 5, muestra una
tire con una parte central ~17- més gruesa y d0s rebordes
o0 nervios laterales -18-, unidos a la parte central por por-
ciones de menos grosor y con los alaubres de armadura alo-~
jados en la porcién centrai. Esta disposicién proporciona
rigidez y elasticidad en el centro de la tira flexible la-
teral, adapténdose mny bien a diferentes figuras. Un efecto
andlogo se obtiene con la realizacién de la figura 6 gue
tiene alambres eldsticos -19-~ en el centro de la tira y
alambres arrollados en hélice =20~ en los bordes de la mis~
ma, 1o que le d4 también mucha flexibilidad. Ia tira, por
su parte externa, puede formar unas estrias convenientes -2l--
para alojar los alambres de armadura. Otros efectos de ma-
yor resistencia y dureza, pueden obtenerse, por ejemplo,
por la dispogicién de la figura 7, que unestra diferentes
clases de armadura distridbuidas en todo el ancho de la tire.
Se ha hablado hasta aquf de tiras fabricadas en
forma continues o tiras de una cierta longitud, pero se com-
prenderi que pueden también obtenerse moldeando directamente
pequefias porciones de alambre, de las longitudes correspon-
dientes al tensor terminado, guedando en este caso la arma-

durs, completamente ocluida en la masa del revestimiento.

Cuando se fabrican tiras continuas o largas, es-—
tas se cortan en porciones -22-~ de la longitud deseada (fi=
gura 8), con sus cabezas 0 extremos -23~ preferentemente re-
dondeados y estos extremos se cubren con peguefias piezas
~24~ del mismo material que el recubrimiento o de material
plédstico andlogo gue se fija por soldadura en caliente sobre

ambas caras del recubrimiento, protegiendo as{ las porciones
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de alambre que gquedaban al descubierto.

Como se ha indicado anteriormente, segin la fle-
xivilidad y dureza gue se desee obtener puede emplearse uns
u otra clase de alembre para formar la armadursa, ya sean
alambres rectos, cables, espirales u otras formas, y as{
mismo combinar en una misma tire diferentes formas de alam—
bre lo que permitird obtener, por ejemplo, una mayor flexi-
bilidad en los bordes de la tira y una mayor dureza o0 resis-
tencia en la parte central, o cualguier otra combinacién
que se desee,

La descripcidn que antecede se refiere dYnicamen-
teza una forms preferida de ejecuci6n'de los perfecciona-
mientos objeto de esta patente y se comprenderd gue pueden
introducirse todas aguellas variaciones de detalle o de pro-
cedimiento gue no alteren las caracterf{sticas esenciales,

las cusles quedan resumidas a continuacidn.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de varie

~1las y tensores eldsticos planos que consisten esencialmen—

te en la disposicién de una armadura eldstica formada por uno
o més alambres extendidos paralelamente, enlazados entre si
o de otras configuracién conveniente, y en recubrir dicha
arnzdura con una mass O envolvente de caucho o0 de material
plédstico moldeable en general, gquedando la armadure incrus-
tada y protegida en el interior del mismo, formando el con-
junto, como una cinta o tira eldstica, transparente o no,
armada interiormente y de la longitud gque se desee.

2.~ Perfeccionamientos gegin cuslquiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizados en gque la srma-

|



10

15

20

25

30

-8 =
209306

dura interna estd constituida por alambres extendidos ;n
sentido longitudinal, en ndmero de uno, dos o mds, pudiendo
dichos alambres ser rectos y lisos, ondulados, arrollados en
hélice o espiral, agrupados formando cables constituidos
por werios hilos metdlicos retorcidos, o enlzados en cusl-
quier otra forma conveniente,

3.= Perfeccionamientos segiin cualgquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados en que la ar-—
madura interna estd constituida por una tira flexible y
eldstica formsda por dos alambres arrollados en espirales
de sentidos contrarios, enlazadas o encajadas enire sfy
aplastadas o aplanadas formando un cuerpo sensiblemente
laminar guwe queda envuelto, por ambos lados, por el materigzl
de recubrimientoQ

4 .= Perfeccionamientos seglin la reivindicacidén
anterior, caracterizados en que la armadura de alambre gueda
incrustada en el cuerpo del material que constituye la cinta
o tira de pldstico, pudiendo esta obtenerse por moldeado ya
sea en forma continua, ya en porciones individuales, dis-
poniendo convenientemente la armadura en este caso dentro
de ﬁn molde apropiado de modo gue quede completamente ei-—
vuelta y protegida por el material de redubrimiento,

5.~ Perfeccionamientos segidn cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizados en gue las ti-
ras armadas continuas se obtienen operando sobre tiras de
armadurasdispuestas en rollos o en pilezas de una cierta lon-
gitud y aplicando por extrusién el recubrimiento de caucho o
material pléstico, obteniéndose cintas o tiras armadas de
longitud variable, las cuales se cortan en porciones de lon-
gitud deseada, mediante cuslquier herramienta o ¥Ytil apro-

piado, cortando al mismo tiempo, la armadura de refuerzo in-
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terior, y recubriendo sus exiremos con un terminal o pe-
1fcula del propio material pldstico o de otro andlogo, que
gueda unido y soldado al material de recubrimiento por me-~
dios adecuados,

6.—- Perfeccionamientos segin cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, caracterizados en que la su-

perficie exterior del material de recubrimiento puede pre-~
sentar caras lisas respondiendo & una seccién rectangular
0 bien presentar nervios o grabados cualesguiers, especial-
mente nervios que corresponden a la situacidn de los alam-
bres de la armadura y canales o partes rebajadas que co~
rregpondan a las porciones intermedias enire los alambres
quedando estos rodeados por una pelfcula de mayor grueso
del material de recubrimiento y unidos uno a otro por partes
de menor grosor, repértidos convenientemente en el ancho de
la cinta.

7.~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de va-
rillas y tensores eldsticos planos.

Egta memoria consta de nueve pdginas, escritas

por une sola carsze.

sancEroms, 5SMAY.1953 .

P.he
JOSE M.* BOLIBAR
F. §
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